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D-M. 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

STWIORB D-M.00.00.00 - Wymagania ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach projektu:
»Rozbiérka i budowa mostu ,Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad rzekg Plociczng na terenie
Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna STWIORB stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

1.3.1.  Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi :

M.01.01.01 Wytyczenie obiektu

M.11.01.01 Wykopy w gruncie niespoistym

M.11.01.02 Wykopy w gruncie spoistym

M.11.01.04 Zasypanie wykopow z zageszczeniem i formowanie nasypu na odcinkach przylegtych
do konstrukcji obiektu

M.11.03.05 Pale wbijane z rur stalowych

M.12.01.03 Zbrojenie betonu stalg klasy A-1lIN

M.13.01.03 Beton podpér w elementach o grubosci < 60cm

M.13.02.02 Beton klasy C8/10 bez deskowania

M.14.01.02 Konstrukcje stalowe

M.14.02.01 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej

M.15.01.01 Izolacje bitumiczne powierzchni betonu wykonywane ,na zimno”

M.15.02.03 Izolacja z papy

M.17.01.04 tozyska stalowe styczne

M.19.01.01 Kraweznik mostowy kamienny

M.20.01.02 Konstrukcje drewniane

M.20.01.05 Umocnienie skarp i brzegow

M.20.01.09 Powierzchniowe zabezpieczenie betonu

M.20.01.15 Repery pomiarowe

M.20.30.01 Odtworzenie dojazdéw

M.21.01.03 Rozbidrka elementow drewnianych

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w STWiIORB wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Aprobatatechniczna - dokument stwierdzajgcy przydatnos¢ wyrobu dostosowania w budownictwie, w odniesieniu
do wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy lub wyrobow, kitére réznig sie istotnie od wtasciwosci
okreslonych w Polskiej Normie.

1.4.2. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowg
(droge) albo jego czes¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet).

1.4.3. Certyfikat zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wykazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z
okreslong normg lub z wtasciwymi przepisami prawnymi.

1.4.4. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i
odpowiednio utwardzony.

1.4.5. Deklaracja zgodnosci producenta - oswiadczenie producenta, stwierdzajgce na jego wytaczng
odpowiedzialnos$¢, ze wyrdb, proces wytworczy lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem
normatywnym. Deklaracja powinna by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy.

1.4.6. Dlugos$é mostu — odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu a w przypadku mostow tukowych
z nadsypka — odlegto$¢ w Swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.
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1.4.7. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.8. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

1.4.9. Dziennik Budowy - opatrzony pieczeciag Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzgcy
do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw Roboét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawcg i
projektantem.

1.4.10. Inspektor - Inspektor Nadzoru, pisemnie upowazniony przedstawiciel Inwestora na budowie,
upowazniony do podejmowania decyzji dotyczgcych zagadniehn technicznych i ekonomicznych tej budowy w
ramach dokumentac;ji projektowej przepiséw prawa budowlanego oraz umowy.

1.4.11. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.12. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.13. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielgcymi jezdnie.

1.4.14. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.15. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czes$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzgca ustréj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.16. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.17. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.18. Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys Slepy.

1.4.19. Kosztorys slepy - wykaz robdt wraz z podaniem ich ilosci ( przedmiar ) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.20. Kryteria techniczne - zestaw wymagan, stanowigcy podstawe certyfikacji wyrobéw budowlanych na znak
bezpieczenstwa.

1.4.21. Rejestr obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych
zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.4.22. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.

1.4.23. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodna z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

1.4.24. Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.25. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) warstwa sScieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) warstw wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezehn w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe

c) warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni

d) podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze. Podbudowa
moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) podbudowa zasadnicza - gérna czesé podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze
ona sktadac sie z jednej lub dwéch warstw.

f) podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek poditoza. Moze zawieraé warstwe
mrozoochronng, odsgczajgcg lub odcinajgca.
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g) warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezgcej powyze;j.

i) warstwa odsgczajaca - warstwa stuzgca do odprowadzania wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

1.4.26. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.27. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.28. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.29. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.30. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urzgdzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.31. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazdéw, umieszczenia
urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.32. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.33. Podtoze ulepszone - gérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.34. Podwykonawca - osoba fizyczna lub prawna, ktérej Wykonawca powierzyt realizacje cze$ci zadania
inwestycyjnego.

1.4.35. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru,
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.36. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

1.4.37. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzgce do przeptywu
matych ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

1.4.38. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag, itp.

1.4.39. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skiadac¢ sie z petnej $ciany, stupéw lub innych
form konstrukcyjnych np. skrzyn, komor.

1.4.40. Rejestr obmiaréw (ksiazka obmiaréw) - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.

1.4.41. Rekultywacja - roty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.42. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.43. Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedgcego przedmiotem robaot.

1.4.44. Rysunki robocze - rysunki (plany) rusztowan, szalunkéw, plany giecia stali zbrojeniowej lub inne
dodatkowe plany, ktére Wykonawca powinien przedtozy¢ Zamawiajgcemu do zatwierdzenia przed rozpoczeciem
robot.

1.4.45. Specyfikacje - zbior przepisbw i wymagan uzupetniajgcych, opracowanych dla realizacji zadania
inwestycyjnego lub jego elementu.

1.4.46. Sprzet - wszystkie maszyny, $rodki transportu i inny drobny sprzet z urzgdzeniami do konserwac;ji i
obstugi, potrzebne dla prawidtowego prowadzenia budowy.
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1.4.47. Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szeroko$¢ konstrukcyjng
ustroju niosgcego.

1.4.48. Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.49. Teren budowy - teren przekazany czasowo Wykonawcy przez Zamawiajgcego dla wykonania zadania
inwestycyjnego.

1.4.50. Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.51. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.52. Wyréb budowlany - materiat decydujgcy o bezpieczenstwie, jakosci i trwatosci obiektéw budowlanych,
dopuszczony do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

1.4.53. Wymagania podstawowe dla wyrobéw - wymagania podstawowe dla wyrobéw dopuszczonych do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie stanowia: bezpieczenstwo konstrukcji, bezpieczenstwo
pozarowe, bezpieczenstwo uzytkowania, odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochrona $srodowiska,
ochrona przed hatasem i drganiami, oszczednosc¢ energii i odpowiednia izolacyjnos¢ cieplna przegréd.

1.4.54. Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna, ktéra zostata przez Zamawiajgcego wybrana do realizacji
zadania inwestycyjnego.

1.4.55. Wystgpienie - zwrocenie sie Wykonawcy do Zamawiajgcego na pismie wsprawie zwigzanej z realizacjg
zadania inwestycyjnego.

1.4.56. Zadanie budowlane - czes$¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji technicznouzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych budowa, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementéw

1.4.57. Zamawiajacy/lInwestor - osoba prawna lub fizyczna, ktéra zlecita Wykonawcy realizacje zadania
inwestycyjnego i wystepuje jako strona zawartego w tym celu Kontraktu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz Dziennik Budowy

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w
szczegotowych warunkach umowy.

1.5.2.1. Zakres Dokumentacji Projektowej, ktérg powinien opracowaé Wykonawca we wtasnym zakresie.
Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru nastepujace opracowania:

- Projekty techniczne i organizacyjne robot,

- Projekt deskowan, rusztowan, podpar¢, podpdr tymczasowych, pomostéw roboczych, platform roboczych,

- Projekt zabezpieczen (do robét rozbiérkowych, betonowych, konstrukcji stalowej, konstrukcji drewnianej
antykorozyjnych konstrukcji betonowej, stalowej i drewnianej) itp.

- Projekty prébnego obcigzenia pali,

- Dokumentacje warsztatowg konstrukcji stalowej,

- Dokumentacje technologiczna prowadzenia robét palowych uwzgledniajgca lokalne warunki wykonania
robot (ksztatt konstrukcji istniejacych podpér, dostepnos¢ miejsca wykonania robdt wynikajacag z
zagospodarowania terenu urzgdzeniami obcymi i organizacji ruchu pojazdéw na czas prowadzenia robot),
niezbedne rusztowania i ekrany, dostosowanie (uzupetnienie) konstrukcji szkieletu zbrojeniowego
elementami wynikajgcymi z przyjetej technologii wykonania robét,

- Projekt mieszanki betonowej,

- Zabezpieczenie skarp wykopéw i rozkopéw fundamentowych,

- Projekt odwodnienia dla odprowadzenia wody z wykopéw,
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- Projekty technologiczne rusztowan i deskowan
- Projekt pomiaru geodezyjnego,
- Drobne projekty robocze wyszczegdlnione w Specyfikacjach Technicznych

Powyzsze projekty powinny byé wykonane przez uprawnionych projektantéw w ramach ceny kontraktowe;j.
Jezeli w trakcie wykonywania robot okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej, Wykonawca
sporzadzi brakujace rysunki i STWiIORB na wiasny koszt i w 3 egzemplarzach przedtozy Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji a Inwestorowi do zatwierdzenia.

1.5.2.2. Rysunki przedstawione przez wykonawce

Dodatkowo poza Specyfikacjami, Rysunkami o innymi informacjami zawartymi w Kontrakcie, Wykonawca
powinien dostarczy¢ wszystkie rysunki, dokumenty, zezwolenia zwigzane i inne dane potrzebne do wykonania robét
oraz osiggniecia parametrow technicznych wymaganych w Kontrakcie. Wykonawca moze sktadac te informacje
kolejno w czesciach, ale kazda przediozona cze$¢ musi by¢é w dostatecznym stopniu kompletna by mogta by¢
sprawdzona i zatwierdzona przez upowaznione jednostki niezaleznie od catosci projektu.

1.5.2.3. Rysunki przyjete przez Inzyniera

Inzynier powinien sformutowa¢ komentarz i/lub zastrzezenia dotyczace rysunkéw, dokumentaciji i danych
przedstawionych przez Wykonawce, w ciggu 28 dni od daty otrzymania. Te komentarze lub zastrzezenia nalezy
uwazac za przyjete przez Wykonawce jezeli w ciggu 7 dni od daty otrzymania nie zgtosi zastrzezen na pismie.
Wykonawca przed ztozeniem rysunkow, dokumentacji i danych powinien skontaktowac sie z Inzynierem. Notatka
dotyczgca konsultacji powinna by¢ dostarczona co najmniej 7 dni przed datg konsultacji oraz, jesli wymagane przez
Inzyniera, Wykonawca powinien dostarczy¢é rysunki w wymaganej ilosci kopii co najmniej 7 dni przed data
konsultaciji.

1.5.2.4. Rysunki powykonawcze

Wykonawca powinien bezzwiocznie uzupetni¢ dokumentacje oraz rysunki Inzynierowi w zakresie zmian
wprowadzonych w czasie wykonywania robdét. Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi Rysunki
powykonawcze w przejrzystej, prostej formie w trzech egzemplarzach dla kazdego ukonczonego odcinka robot,
ktéry bedzie przekazany do uzycia lub bedzie wykorzystywany przez specjalistyczng firme lub Zamawiajgcego,
zgodnie z polskim ustawodawstwem, nie p6zniej niz 14 dni przed datg przekazania.

1.5.3.  Zgodnosc¢ robét z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby jednym z nich
sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa i STWIORB. Dane
okreslone w Dokumentacji Projektowej i w STWIORB bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub STWIORB i wptynie
to na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty
rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca skutecznie zabezpieczy Teren Budowy przed wtargnieciem osob postronnych. Wszelkie
konsekwencje z tytutu nieodpowiedniego zabezpieczenia Terenu Budowy z tego tytutu obcigzajg Wykonawce.
W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, swiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposdob
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.
Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapoér i znakéw, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru,
tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia ternu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i wliczony jest w cene umowng.

1.5.5.  Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
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W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca w ramach ceny kontraktowej:
- bedzie utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej ,
- zabezpieczy drzewa przed uszkodzeniami
- bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na :
- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych
- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed :
e  zanieczyszczeniem ciekow wodnych ptynami lub substancjami toksycznymi,
e  zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami ,
¢ mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich.

1.5.7.  Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robo6t bedg miaty aprobate techniczna, wydang przez uprawniong jednostke
jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé zanika
(np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji panstwowe;j.
Jezeli Wykonawca uzyt wyrobdw i materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzeh potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robot,
ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomic¢
Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i
zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspéipracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli w trakcie wykonywania robét stwierdzono niewybuchy i inne pozostatosci wojenne, jak réwniez znaleziska
archeologiczne, wéwczas roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ o tym Inspektora, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero
po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami, ktére sg wtasciwymi organami do sprawowania nad nimi
nadzoru.

1.5.9.  Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw
i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych
wagowo fadunkow i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca uzgodni z Dyrektorem Parku Narodowego trasy na terenie DPN przewidziane do transportu
materialow na budowe oraz obcigzenia na o$ wszystkich swoich srodkéw transportowych oraz sprzetu
koniecznego do zrealizowania zadania.
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1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6ét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia osOb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczehstwa
publicznego.
Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia (wydania potwierdzenia zakohczenia przez Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki
sposoéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien
rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod iw sposéb ciagty bedzie
informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.
Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikie z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek
praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania
projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie stosowat sie do przepisdéw i ograniczen obowigzujgcych na terenie Drawienskiego Parku
Narodowego. Wykonawca uzyska zgode Dyrektora DPN na ewentualne odstepstwo od tych warunkow.

1.5.13. Roéwnowaznos$é norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ majg
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono
inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom wykonania
niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora.
Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wtasno$¢ Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora i postepowacé zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku
tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opdznienia w robotach, Inzynier/Kierownik projektu po
uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysokosé kwoty, o ktérg
nalezy zwiekszy¢ cene kontraktows.

1.5.15. Tablice informacyjne
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy wykonanie, ustawienie i utrzymanie w nalezytym stanie tablic informacyjnych
na czas trwania budowy. Tablice informacyjne nalezy wykonaé z materiatéw trwatych i odpornych na réznorodne
warunki atmosferyczne zgodnie z wytycznymi Zamawiajgcego.
2. MATERIALY
21. Zrédta uzyskania materiatow

Przed wykorzystaniem materiatbw Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczgce

proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
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Zatwierdzenie pewnych materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodta uzyskajag zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodia w sposéb ciaggty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

22. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajgc w to zrédla wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczyé Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
z jakiegokolwiek zrodta.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w
hatdy i wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukonczeniu roboét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
umowie beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inspektora Nadzoru.

Z wyjgtkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopoéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwoérnie materiatdbw mogg byé okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod
wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni bedg zachowane nastepujgce
warunki :
- Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw

w czasie przeprowadzania inspekcji,

- Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa
sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

24. Materiatly nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgdz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze zezwoli¢ Wykonawcy na uzycie
tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

25. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do roboét i byty dostepne do
kontroli Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub STWiORB przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze przed
uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody
Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWiORB, PZJ oraz projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Projekcie, STWIORB i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowsg. Sprzet bedacy
wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub STWIORB przewidujag mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

llos¢ i rodzaj sprzetu do wykonania rob6t Wykonawca uzgodni z Drawienskim Parkiem Narodowym

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, STWIORB i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowg. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce
warunkom dopuszczalnych obcigzeh na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia i uszkodzenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Przy ruchu na drogach lesnych Parku Narodowego srodki transportu beda spetnialy wymagania dotyczace
przepis6w obowigzujgcych na terenie Drawienskiego Parku Narodowego w odniesieniu do parametrow
technicznych wplywajacych na srodowisko.

llosé¢ i rodzaj Srodkéw transportu przeznaczonego do wykonania rob6t Wykonawca uzgodni z Drawienskim
Parkiem Narodowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg, oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami STWiORB, PZJ,
projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na
pismie przez Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagacé tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, Dokumentacji Projektowej i w STWIORB, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedag
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktéorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru. Program Zapewnienia Jakosci
bedzie zawiera¢ :

a) czes¢ ogolng opisujacy :
- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robat,
- bhp,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robat,
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- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw
sterujgcych a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru ;

b) czes¢ szczegdtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegodlnych elementdw robat,

- sposbéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagng¢ zatozong
jakos¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgdaé od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentaciji Projektowej i STWIORB .
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w STWiIORB, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych
procedury badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgiji.
Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor
Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$c¢ tych
materiatéw.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek, a w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy .

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIORB , stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badaniu. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacé Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
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Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnosé materiatéw i robdt z wymaganiami STWiORB na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezalezne od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych Ilub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i rob6t z Dokumentacjg Projektowsg i
STWIORB. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- znak budowlany dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych.

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobatg techniczng w przypadku
wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STWiORB, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadac te dokumenty okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanymi przez niego badan. Kopie wynikéw tych badahn bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci :
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robdt,
- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzgdzenia wstrzymania robét z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw robat,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub

wymaganiom szczegbélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegodlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
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Whpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie ma
uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdw robot.
Obmiary wykonanych roboét przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do
rejestru obmiarow.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét . Winny byé udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. (1) - (3) nastepujgce dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robot,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
71 Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg projektowg
i STWIORB, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
STWIORB nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Biedne dane zostang poprawione
wg polecen Inspektora na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2 Zasady okreslania ilosci robét i wyrobéw (materiatow) budowlanych

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegélnionymi punktami bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowe;.
Jesli STWIORB wtasciwe dla danych robdét nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugosé
pomnozona przez Sredni przekrdj. llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub
kilogramach zgodnie z wymaganiami STWiIORB.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakceptowane przez
Inspektora. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia
pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do
obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru
obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robot

W zalezno$ci od ustaler odpowiednich STWiORB, roboty podlegaja nastepujgcym etapom odbioru:
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- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu ,
- odbiorowi cze$ciowemu ,

- odbiorowi korncowemu ,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowosé danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilosé robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg
Projektowa, STWIORB i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robé6t. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robét. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbioér koncowy robot
8.4.1. Zasady odbioru koncowego robét

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbiér koncowy roboét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakonczenia roboét i przyjecia dokumentéw odbiorowych.
Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektows i
STWIORB.
W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej
lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru korncowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacji Projektowej i SWIORBT z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koricowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robot jest protokédt odbioru koncowego robot
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w
trakcie realizacji umowy,

2. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).
3. Recepty i ustalenia technologiczne,

4. Dzienniki Budowy i rejestry obmiaréw,

5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z STWIORB i PZJ,

6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z STWIORB i ew. PZJ.

7. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z STWIORB i PZJ.

8. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu.

9. Kopie mapy zasadniczej, powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

10. Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.
Wszystkie zarzgdzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
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8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie 8.4. ,,0dbiér korncowy robot.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdine

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozyciji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest
warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa
pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIORB i w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty
ryczattowe robét bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych wyrobéw (materiatéw) budowlanych wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
—  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 Warunki umowy i wymagania ogéine D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w D-M-00.00.00.
obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3 Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Koszt Utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obcigzg Wykonawce i obejmuje:
— oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowani pionowych, poziomych,
barier i Swiatet.
— usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania.
— doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane - ( jedn. tekst: Dz.U. z 2003 r. Nr207, ze zm.: Dz.U. z 2004 r.
Nr 6, poz.41; Nr 92, poz. 881; Nr 93, poz.888 ).

2. Rozporzadzenie MTiGM z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

3. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie ( Dz. U. z 1999r. Nr 43, poz. 430)

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.881)

5. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z dnia
10 wrzesnia 2004 r.)

6. Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw udzielonych przez
Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich
aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. Nr 32 poz. 571 z dnia 27 lipca
2004 r.)

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198 poz. 2042 z dnia 10 wrze$nia 2004 r.)

8. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195 poz. 2011 z dnia 7 wrzes$nia 2004 r.)

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 19 listopada 2001 r. w sprawie rodzajéw obiektéw budowlanych, przy
ktoérych realizacji jest wymagane ustanowienie Inspektora nadzoru inwestorskiego ( Dz.U. z 2001 r. Nr 138,
poz.1554 )

10. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska z pézn. zmianami (Dz. U. z 2005 r. Nr 113, poz.
954 )

11. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach ( Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628 )

12.  Warunki umowy.
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M.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
M.01.01.01 WYTYCZENIE OBIEKTU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce odtworzenia w terenie osi obiektu, osi podpor
i krawedzi zewnetrznych ustroju niosgcego oraz punktow wysokosciowych dla obiektu w ramach inwestyc;ji:
»Rozbiérka i budowa mostu ,Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad rzekg Plociczng na terenie
Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”
1.2, Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych STWiORB

STWIORB dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu:

- wytyczenie osi i krawedzi obiektu,

- wytyczenie osi podpdr,

- zatozenie reperéw roboczych w bezposrednim sagsiedztwie obiektu w nawigzaniu do niwelacji panstwowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi hormami oraz z okre$leniami podanymi
w STWIORB D-M 00.00.00 "Wymagania Ogdine"

1.5. Ogoédlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce Robd6t podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Vymagania Ogdlne ".

2, MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2.1. Szczegbéfowe wymagania dotyczace materiatow

Do wykonania robét wg M.01.01.01 konieczne sg nastepujace materiaty: stupki betonowe, rury stalowe,trzpienie
stalowe, pale drewniane.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Szczegofowe wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonania robét objetych M.01.01.01 konieczny jest sprzet geodezyjny taki jak:

- dalmierze

- niwelatory o podwyzszonej doktadnosci

- tyczki i taty niwelacyjne

- miernicze tasmy stalowe.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Dowolny rodzaj srodkéw transportowych zaakceptowany przez Inzyniera, stuzgcy do przewozu geodetéw, sprzetu
geodezyjnego oraz materiatéw potrzebnych do wykonania robét objetych tg Specyfikacjag.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
5.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace wykonania robot

Prace pomiarowe powinny byé wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji
i Kartografii (GUGIK).

5.2.1. Osnowa podstawowa (state punkty kontroli)

Inzynier przekaze Wykonawcy odpowiednig liczbe statych punktéw geodezyjnych osnowy poziomej
i wysokosciowej, aby umoSliwi¢ mu wykonanie prac zwigzanych z wytyczaniem.

5.2.2. Osnowa realizacyjna (okresowe punkty kontroli)

W oparciu o sie¢ statych punktdw geodezyjnych osnowy poziomej i wysokosciowej przekazanej przez Inzyniera,
Wykonawca zobowigzany jest do zatozenia, utrzymania i uzupetniania osnowy realizacyjnej o wspétrzednych
poziomych i wysokosciowych dla lokalnego wytyczania robét.

Opracowany przez Wykonawce i zatwierdzony przez Inzyniera projekt osnowy realizacyjnej poziomej
i wysokosciowej oraz system przeprowadzania kontroli okresowej punktdw tej osnowy, powinny spetniac¢
nastepujgce warunki:

a) punkty osnowy realizacyjnej nalezy wyznaczy¢ i utrwali¢ poza terenem wykonywania robét oraz odpowiednio
zabezpieczy¢ przed naruszeniem lub uszkodzeniem,

b) odlegtos¢ pomiedzy punktami winna wynosi¢ $rednio okoto 250 m, a kazdy punkt powinien by¢ oznaczony

w sposo6b zatwierdzony przez Inzyniera tak, aby byt widoczny i tatwy do zidentyfikowania,

c) sposob stabilizacji punktow geodezyjnych osnowy realizacyjnej oraz kryteria jej doktadnosci winny by¢

zgodne z polskimi przepisami zawartymi w Instrukcjach Technicznych GUGIK: G-3 (Geodezyjna obstuga
inwestyciji), G-3.1 (Osnowy realizacyjne) i G-3.2 (Pomiary realizacyjne)

5.2.3. Tymczasowe punkty pomiarowe

Wykonawca moze wyznaczy¢ jakiekolwiek inne tymczasowe punkty pomiarowe zgodnie z zatwierdzonymi przez
Inzyniera zasadami wykonania niezbednych robét i wytyczen oraz zgodnie z generalnymi zasadami
wyszczegolnionymi w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

5.2.4. Wytyczenie obiektow mostowych

Roboty polegajg na wytyczeniu i stabilizacji osi obiektdow mostowych, osi belek, osi podpor oraz linii gzymsow w
oparciu o Dokumentacje Projektowa.

Wytyczone punkty osi obiektdéw oraz podpér powinny by¢ zastabilizowane w terenie przy pomocy pali drewnianych
lub trzpieni stalowych.

Trwatej stabilizacji wymagajg: poczatek i koniec osi obiektu.

Usunigcie pali lub trzpieni z osi budowli moze nastapi¢ tylko wéwczas gdy zastapi sie je odpowiednimi palami lub
trzpieniami po obu stronach osi, wbitymi poza granicami robot w sposéb trwaty i jednoznaczny.

Wymagania i kryteria doktadnosci dla robét pomiarowych zawarte sg w Instrukcjach Technicznych GUGIK: G-3
(Geodezyjna obstuga inwestycji) i G-3.2 (Pomiary realizacyjne).

Wymagania dla robét pomiarowych zwigzanych z wytyczeniem obiektu mostowego:

- doktadnosc¢ wytyczenia punktéw charakterystycznych obiektu £1cm

- doktadnos¢ wyznaczenia rzednych wysokosciowych +1cm

- doktadnos$¢ wyznaczenia wysokos$ci reperéw + 0,5cm,

- doktadnos¢ wykonania elementéw projektowanych + 1cm,

- doktadnos$¢ pomiaréw poziomych + 1cm / 50 m.

Wykonawca zobowigzany jest po zakonczeniu robét do oddania Inzynierowi dokumentacji dotyczgcej osnéow
geodezyjnych i przekazania punktéw w terenie na takich zasadach jak je przejmowat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1 Kontrola osnowy realizacyjnej

Kontrole osnowy realizacyjnej oraz prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wg zasad okreslonych w instrukcjach
i wytycznych GUGIK.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi harmonogram pomiaréw kontrolnych osnowy realizacyjnej przeprowadzanych
w oparciu o state punkty geodezyjne przekazane przez Inzyniera.

Pomiary kontrolne odpowiednich fragmentéw osnowy realizacyjnej nalezy wykonywac¢ przed rozpoczeciem
wiekszych robét, a takze co miesigc w trakcie prowadzenia robét.

6.2.2. Kontrola wytyczenia obiektu

Kontrole wytyczenia osi obiektéw mostowych, osi podpér oraz linii gzymséw nalezy przeprowadzi¢ w odniesieniu
do wymagan punktu 5.2.4

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu wykonanie wszystkich
robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczego6towe zasady odbioru robét

Odbidr robét objetych Specyfikacja M.01.01.01 polega na sprawdzeniu zgodnosci wyznaczonych elementéw
z Dokumentacjg Projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, ktéra obejmuje:

- wykonanie projektu osnowy realizacyjnej oraz systemu przeprowadzania kontroli okresowej,

- zakup i dow6z materiatéw potrzebnych do wytyczenia i stabilizacji punktéw wytyczonych w terenie,
— prace pomiarowe,

- stabilizacja punktow wytyczonych w terenie, ich utrzymanie i uzupetnienie,

- wykonanie szkicéw geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.2 Inne dokumenty.

Instrukcje i Wytyczne GUGIK
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M.11.01.02
M.11.00.00 FUNDAMENTOWANIE
M.11.01.00 ROBOTY ZIEMNE POD FUNDAMENTY
M.11.01.01 WYKOP W GRUNCIE NIESPOISTYM
M.11.01.02 WYKOP W GRUNCIE SPOISTYM
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych w postaci
wykopow w ramach zadania: ,,Rozbiérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad rzeka
Ptociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORSB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét ziemnych i obejmujg odspojenie gruntu wraz
z zatadunkiem na $rodki transportowe i odwozem na sktadowisko.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z polskimi normami oraz okresleniami podanymi w STWIORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogébine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg

Roboty ziemne powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i z zachowaniem wymagan niniejszej
STWIORB. Niezbedne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej wymagajg akceptacji Inzyniera i zapisu w
Dzienniku Budowy.

1.6.2.  Wymagania geotechniczne

Przy wykonywaniu robo6t ziemnych nalezy kierowac sie nastepujgcymi zasadami:
e przed rozpoczeciem roboét zaszeregowaé grunty do odpowiedniej kategorii wg PN-86/B-02480,
e przeanalizowaé¢ wyniki badan gruntu i jego uwarstwienia, zwracajgc szczegdlng uwage na poziom wod
gruntowych i powierzchniowych oraz okresowe wahania pozioméw woéd gruntowych,
o dostosowaé sposdb wykonywania robét ziemnych do stanu terenu tj. znakéw wysokosciowych (reperow),
przekrojéw poprzecznych terenu, planu warstwicowego, zadrzewienia itp.

1.6.3.  Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robdét ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki
archeologiczne nalezy powiadomi¢ Inzyniera oraz wiadze konserwatorskie iprzerwaé roboty na obszarze
znalezisk, az do podjecia dalszej decyzji.

1.6.4.  Urzadzenia i materiaty nie przewidziane w Dokumentacji Projektowej

e Jezeli na terenie robot ziemnych napotka sie urzgdzenia podziemne nie przewidziane w Dokumentacji
Projektowej (urzadzenia instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub elektryczne) albo
niewypaty lub inne pozostatosci wojenne, woéwczas roboty nalezy przerwac, powiadomi¢ o tym Inzyniera lub
jego przedstawiciela, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami
sprawujgcymi nadzoér nad tymi urzgdzeniami.

o W przypadku natrafienia w wykonanym wykopie na materiaty nadajgce sie do dalszego uzytku nalezy
powiadomi¢ o tym Inzyniera lub jego przedstawiciela i ustali¢ z nim sposob dalszego postepowania.
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e W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gtebokosci posadowienia fundamentu, na grunt o
nosnosci mniejszej od przewidzianej w Dokumentacji Projektowej oraz w razie natrafienia na kurzawke, roboty
ziemne nalezy przerwaé i powiadomi¢ Inzyniera lub jego przedstawiciela w celu ustalenia odpowiednich
sposobow zabezpieczen.

1.5.5.  Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu budowlanego

1.5.5.1. Zabezpieczenia i ochrona punktéw pomiarowych

State punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone, zeby nie nastgpito ich
uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mrdz, roboty budowlane itp.

Ochrona przyjetych punktéw statych nalezy do Wykonawcy robot. W przypadku zniszczenia punktéw pomiarowych
nalezy je odtworzy¢.

1.5.5.2. Wytyczenie linii obiektu i krawedzi wykopow

Wytyczenie linii obiektu i krawedzi wykopéw powinno by¢ wykonane na tawach ciesielskich lub podobnych
urzgdzeniach umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robét ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii
na tawach podlega odbiorom przez Inzyniera z wpisem do Dziennika Budowy.

1.5.6. Odwodnienie terenu

Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wod pochodzacych z opadéw
atmosferycznych. W tym celu powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkami umozliwiajgcymi fatwy
odptyw wody poza teren robot. Od strony spadku terenu powinny by¢ wykonane (w razie potrzeby) rowy
odwadniajgce.

1.5.7.  Wykonywanie robét ziemnych w warunkach zimowych

W przypadku koniecznosci wykonywania robot ziemnych w okresie obnizonych temperatur, roboty te nalezy
wykonywa¢ w sposob okreslony w opracowaniu Instytutu Techniki Budowlanej pt. ,Wytyczne wykonania robét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Przez pojecie ,obnizonej temperatury” nalezy
rozumie¢ temperature otoczenia nizszg niz +5 °C.

2, MATERIALY
Nie przewiduje sie uzycia zadnych materiatow.
3. SPRZET

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym, sprawnym technicznie sprzetem:
- koparki podsiebierne,
- spycharki,
- samochody samowytadowcze,
- oskardy, dragi stalowe - sprzet uzupetniajgcy do odspajania gruntu.

Sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i bezpieczenstwa
pracy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT
4.1. Transport odspojonych mas gruntu

Przed przystgpieniem do robét nalezy wykonac¢ tymczasowe drogi technologiczne, np. z ptyt zelbetowych petnych
utozonych na podbudowie piaskowej. Koszt wykonania i rozbidrki drég tymczasowych spoczywa na Wykonawcy
robot.
Transport odspojonego gruntu moze by¢ wykonany dowolnymi $srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera. Zaleca sie transport samochodami samowytadowczymi o duzej fadownosci. Odspojony grunt nalezy
réwnomiernie umiesci¢ na catej powierzchni fadunkowej, zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem i
bezzwtocznie przetransportowaé na miejsce przeznaczenia (wysypisko). W przypadku przygotowania odktadow
gruntu, przeznaczonych do zasypywania niezabudowanych wykopoéw, odlegto$¢ podnéza skarpy odktadu od gornej
krawedzi wykopu powinna wynosi¢:

- wgruntach przepuszczalnych - nie mniej niz 3,0 m,

- w gruntach nieprzepuszczalnych - nie mniej niz 5,0 m.
Transport gruntu powinien byé¢ tak zorganizowany, aby nie hamowat dowozu materiatébw na budowe i powinien
odbywac¢ sie poza prawdopodobnym klinem odtamu gruntéw.
Wyboru srodkéw transportowych nalezy dokonaé na podstawie analizy nastepujgcych czynnikow:
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- ilosci mas ziemnych,

- odlegtosci transportu,

- szybkosci i pojemnosci sSrodkéw transportowych,
- uksztattowania terenu,

- wydajnosci maszyn odspajajgcych grunt,

- pory roku i warunkéw atmosferycznych,

- organizacji robot.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdine

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty ziemne. Do wyzej wymienionych prac mozna przystagpi¢ po
wykonaniu:
- robét przygotowawczych, ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na sprawdzenie zgodnosci rzednych terenu
z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej, poprzez wykonanie pobieznego kontrolnego pomiaru
sytuacyjno-wysokosciowego; wszelkie odstepstwa w tym zakresie od Dokumentacji Projektowej powinny
by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i potwierdzone przez Inzyniera,
- przezbrojenia terenu,
- tymczasowych drog dojazdowych.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna byto natychmiast
przystapi¢ do wykonania przewidzianych w nich robot.
W trakcie realizacji wykopow konieczne jest biezgce kontrolowanie warunkéw gruntowych.

5.2. Wymiary wykopow fundamentowych

Wymiary wykopow fundamentowych powinny by¢é dostosowane do wymiaréow fundamentéw budowli
w planie, sposobu ich zatozenia, gtebokosci wykopdéw, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz do
koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopow. Wymiary wykopow powinny uwzglednia¢ niezbedng
przestrzen na prace ludzi tj. przej$cia o szerokosci nie mniejszej niz 80 cm.

5.3. Zakres wykonywanych robét
5.3.1.  Sposo6b wykonania robot

Wykopy w gruntach spoistych i niespoistych mozna wykona¢ przy uzyciu koparki podsiebiernej, z jednoczesnym
zatadunkiem gruntu na samochody samowytadowcze i odwozem na skladowisko, bgdz, w przypadku gruntu
przeznaczonego do zasypywania niezabudowanych wykopow (jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewidywata
zasypki konstrukcyjnej), na odktad z uwzglednieniem wymogdéw podanych w pkt. 5.3.4 niniejszej STWIORB.

Podczas wykonywania wszystkich prac nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wymogoéw:

- wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu,

- wykopy przy uzyciu koparki nalezy wykona¢ do poziomu okoto 20 cm wyzszego od projektowanego poziomu
dna wykopu (poziomu posadowienia); pozostate 20 cm nalezy odspoi¢ recznie bezposrednio przed wykonaniem
fundamentow.

5.3.2. Zabezpieczenie skarp wykopéw

(1) Z uwagi na mozliwos¢ wystgpienia réznego rodzaju gruntdw dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach nie spoistych stabo zageszczonych - o nachyleniu 1: 1,5
- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych - o nachyleniu 1 : 1,25
- w gruntach spoistych - o nachyleniu 1 :1

(2) W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia
(dotyczy réwniez skarp przyjetych w Dokumentacji Projektowej):

- w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi skarpy na szeroko$ci réwnej 3 krotnej gtebokosci
wykopu, powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajgce tatwy odptyw wéd od
krawedzi wykopu,

- naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe,
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie skarpy,

- stan skarpy nalezy okresowo sprawdzaé, w zaleznosci od wystepowania czynnikéw dziatajgcych
destrukcyjnie (opady atmosferyczne, mréz, itp.),

- w wykopach gtebszych niz 1,0 m mierzac od poziomu terenu, nalezy wykona¢ w odlegtosciach nie
wigkszych niz 20,0 m bezpieczne zejscia dla pracownikow.
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(3) W przypadku wykopdéw naruszajgcych istniejgce fundamenty wykonawca opracuje i wykona na swéj koszt w
porozumieniu z projektantem indywidualne zabezpieczenie wykopéw umozliwiajgce wykonanie robot
przewidzianych w dokumentacji projektowe;j.

5.3.3. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopu

W przypadku przegtebienia wykopoéw ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej projektowanego
poziomu posadowienia, nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyz;ji.

5.3.4. Sktadowanie ukopanego gruntu

Sktadowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie moze by¢ stosowane:
- bez zabezpieczenia jego Scian, jezeli zostanie zachowana minimalna odlegtos¢ podana pkt. 4, przy
ktorej nie zachodzi obawa obsuwania sie gruntu,
- bezposrednio przy wykopie, pod warunkiem wykonania odpowiedniego zabezpieczenia przeciw
obsunigciu sie gruntu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola wykonania robét ziemnych

Sprawdzenie wykonania i odbioér robét ziemnych powinno by¢ wykonane zgodnie z normami:
PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
i polega na kontrolowaniu zgodnosci przeprowadzanych robét z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikaciji
oraz Dokumentacji Projektowe;.

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécié na:
- zgodnos$¢ wykonywanych robét z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB,
- doktadnos¢ wykonania robét pomiarowych,
- stopien przygotowania terenu,
- okreslanie rodzaju i stanu gruntu w podtozu, w nawigzaniu do badan geologicznych,
- odwodnienie wykopow,
- zapewnienie statecznosci skarp,
- wymiary wykopoéw,
- doktadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),
- zabezpieczenie wykopow,

Tolerancje przy wymiarach wykopow:

- doktadnosci wykonania wykopéw (usytuowanie, wymiary, nachylenia i stan dna wykopoéw):

* dla wymiaréw w planie wykopu: +10 cm,
* dla rzednych dna wykopu: +5cm.
- dopuszczalne odchyitki nachylenia skarp: +10 %.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m® usunietego gruntu w stanie rodzimym. llo$¢ robot okresla sie na podstawie
Dokumentaciji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogéine

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB oraz pisemnymi decyzjami
Inzyniera.

8.2 Program badan

Przy odbiorze robot ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektows,
- sprawdzenie odwodnienia terenu,
- sprawdzenie wykonanych wykopow,
- sprawdzenie rodzaju i stanu gruntu w podtozu.
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Badania nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzi¢ w odniesieniu do tych roboét, do ktérych pdzniejszy dostep jest niemozliwy.

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét czesciowych i koncowych. Roboty
zanikajgce nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

8.2.1. Opis badan

(1) Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg polega na poréwnaniu wykonanych robét ziemnych
z Dokumentacjg Projektowg wg pkt. 1.5.1. oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i
pomiardéw.

(2) Sprawdzenie odwodnienia terenu polega na poréwnaniu wykonanych urzadzeh odwadniajgcych z
Projektem Technicznym Odwodnienia wykonanym przez Wykonawce oraz stwierdzeniu prawidtowego wykonania
wg STWIORB na podstawie ogledzin i pomiaréw.

(3) Sprawdzenie wykonanych wykopdéw polega na poréwnaniu ich z Dokumentacjg Projektowg oraz
stwierdzeniu ich zgodnosci z STWIORB przez ogledziny i pomiar za pomocg tasmy stalowej z podziatkg
centymetrowg oraz niwelatora.

8.2.2. Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 8.2. niniejszej STWIORB daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich cze$¢ nalezy uzna¢ za
niezgodne z warunkami normy. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do
zgodnosci z STWIORBI przedmiotowymi normami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.3. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét ulegajgcych zakryciu sg nastepujgce dane i dokumenty:
— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
— dane geotechniczne zawierajgce informacje o rodzajach gruntéw, w ktérych wykonywane byty roboty
fundamentowe,
— Dziennik Budowy.

Odbiér robot zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
— zgodnosci wykonanych wykopow z Dokumentacjg Projektows,
—rzednych dna wykopu.

8.4. Odbiér koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
—wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
— protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci jest wykonanie oraz pozytywny wynik odbioru robét. Cena obejmuje zatozenie bazy
pomiarowej, wyznaczenie zarysu i krawedzi wykopdw, odspojenie, wydobycie i zatadowanie gruntéw na srodki
transportowe wraz z odwozem na sktadowisko lub ewentualne zilozenie czesci gruntu na odktad, w celu
pozniejszego zasypania wykopow (jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewidywata zasypki konstrukcyjnej),
profilowanie dna wykopu i skarp zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, odwodnienie wykopow (w tym wykonanie
rowkow w dnie celem ujecia wody), karczowanie korzeni, wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsunietego gruntu
oraz zapewnienie bezpieczenstwa prowadzonych robét. Do ceny nalezy réwniez wliczy¢ usuniecie materiatow
stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy poza teren robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy

1.  PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

2. PN-83/B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

3. PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i

projektowanie.
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10.2.

PN-B-02481:1998
PN-60/B-04493
PN-S-02205:1998
PN-86/B-02480
PN-88/B-04481
PN-B-10736:1999

. PN-75/D-96000
. BN-77/8931-12

Inne dokumenty

Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.
Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla

i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.
Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

przewodéw

wodociggowych

12. Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 1988 r.
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M.11.01.04 ZASYPANIE WYKOPOW Z ZAGESZCZENIEM | FORMOWANIE
NASYPU NA ODCINKACH PRZYLEGLYCH DO KONSTRUKCJI
OBIEKTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB robé6t budowlanych sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zasypania wykopow przy fundamentach oraz formowaniem nasypu na odcinkach przylegtych w ramach zadania:
»Rozbiorka i budowa mostu ,Harcerskiego” w ciagu drogi lesnej nad rzeka Plociczng na terenie
Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania zasypki oraz uformowanie stozkéw nasypow i
obejmuja:

- dostarczenie gruntu do wykonania zasypek, spetniajgcego wymagania podane w pkt. 2 niniejszej
STWIORB,
- utozenie gruntu wraz z jego zageszczeniem i wbudowaniem

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.4.1. Fundament konstrukcji mostowej — element konstrukcji wspoétpracujacy z gruntem, przekazujacy
wszelkie obcigzenia z konstrukcji mostu na grunt.

1.4.2. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru:

I_p_d

S
pds
gdzie:
pd — gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, okreslona wg BN-77/8931-12 w [Mg/m?],
pds — maksymalna gestosé¢ objetosciowa szkieletu gruntu zageszczonego wg PN-88/B-04481 w [Mg/m?].

1.4.3. Wilgotnos¢ optymalna gruntu — wilgotno$é odpowiadajgca maksymalnej gestosci objetosciowej
szkieletu, po jego zageszczeniu wg PN-88/B-04481.

1.4.4. Wskaznik réznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:

U= %
le
gdzie:

deo — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60 % gruntu, (mm),
d1o — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10 % gruntu, (mm).

1.5. Ogédlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,

STWIORSB i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wg zasad niniejszej STWIORB sa:
- grunty przepuszczalne niespoiste (sypkie), bez zawartosci ziaren pylastych i czesci organicznych,

Nalezy zastosowa¢ piaski o uziarnieniu grubym lub srednim o wtasciwosciach:
- dobrej zageszczalnosci, o wskazniku réznoziarnistosci ,,U” nie mniejszym niz 5,
- dobrej wodoprzepuszczalnosci, 0 wspétczynniku wodoprzepuszczalnosci ,k” nie mniejszym niz
8 m/dobe,
- wskazniku sptaszczenia krzywej 1 < Cc < 3.

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zaakceptowanego
przez Inzyniera. Zaleca sie zastosowanie ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz zapewni¢ ochrone przed
wplywami atmosferycznymi oraz ochrone przed zanieczyszczeniem i utratg wymaganych wiasciwosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne.

5.2 Zakres wykonywanych robét
5.2.1.  Wykonanie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania zasypek po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno byé
potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

Zasypki nalezy wykona¢ metodg warstwowg i wznosi¢ rownomiernie na catej szerokosci.

Przystgpienie do uktadania kolejnej warstwy moze nastgpi¢ po stwierdzeniu prawidlowego wykonania warstwy
poprzednie;.

Podczas wykonywania robot nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:

a) do rozscielania zasypki w obrebie klina odtamu nie mozna uzywac¢ sprzetu ciezkiego
np. spychacza.

b) dno wykopu musi by¢ wypoziomowane z doktadnoscig = 5 cm.

c) przed rozpoczeciem zasypywania, dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpaddéw materiatow
budowlanych, a powierzchnie betonowe zabezpieczone bitumicznymi preparatami izolacyjnymi wg
STWIORBM.15.02.02.

d) uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ wykonywane warstwami o grubos$ci nie wiekszej niz:

* 0,25 m - przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi.
Warstwy nalezy zageszczac¢ na catej powierzchni, rowng iloscig przej$¢ urzgdzenia zageszczajacego.
e) wskaznik zgeszczania gruntu nie powinien wynosi¢ mniej niz:

* Is=1,00 — dla zasypek konstrukcyjnych za $cianami oporowymi,
f) nasypywanie warstw gruntu i ich zageszczenie w poblizu $cian obiektéw powinno by¢ dokonywane w taki
sposoéb, aby nie spowodowato uszkodzenia izolacji wodochronne;j.

Wilgotnosé gruntu zageszczanego powinna byé¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu. W
przypadku, gdy wilgotno$c¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczong warstwe gruntu nalezy
polewa¢ woda. Jezeli wilgotnosé gruntu jest wieksza od optymalnej, grunt przed zageszczeniem powinien by¢
osuszony. Wilgotno$¢ optymalna i maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny byé
wyznaczane laboratoryjnie.

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce, to Wykonawca powinien
spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtoérnie zagescié. Jezeli warstwa gruntu
niezageszczonego ulega przewilgoceniu, a Wykonawca nie jest w stanie osuszyc jej i zagesci¢ w czasie
zaakceptowanym przez Inzyniera, to Inzynier moze nakaza¢ Wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy. Osuszenie
mozna przeprowadzi¢ w sposéb mechaniczny lub chemiczny tj. poprzez wymieszanie gruntu z wapnem (palonym
lub hydratyzowanym).

W okresie deszczdw i mrozow nalezy przestrzegac¢ nastepujacych ograniczen:
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- wykonywanie zasypek nalezy przerwa¢, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza warto$¢ dopuszczalna,
tzn. jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20 % jej wartosci,

- niedopuszczalne jest wykonywanie zasypek w temperaturze, przy ktérej nie jest mozliwe osiggniecie
wymaganego wskaznika zageszczenia gruntu,

- wykonywanie zasypek nalezy przerwac¢ w czasie duzych opadéw $niegu; przed wznowieniem prac
nalezy usunac¢ $nieg z powierzchni zasypywanego wykopu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinno byé wykonane zgodnie z normg PN-S-02205:1998 — ,Drogi
samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.” Sprawdzenie wykonania zasypek polega na
kontrolowaniu zgodnosci przeprowadzanych robét z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji oraz
Dokumentaciji Projektowe;.
W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:
- zgodnos¢ wykonywanych robot z Dokumentacjg Projektows,
- zgodno$¢ prowadzenia robot z zasadami podanymi w pkt. 5.2. niniejszej STWiIORB,
- zgodnos¢ rodzaju gruntu stuzacego do zasypania wykopow z wymaganiami podanymi w pkt. 2 niniejszej
STWIORB,
- prawidtowe zageszczenie gruntu zgodnie z normg PN-S-02205:1998.
Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i kohcowego robét. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac w odniesieniu do tych robét, do ktérych pdzniejszy dostep jest niemozliwy.
Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét czesciowych i koncowych. Odbidr robot
zanikajgcych nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik pozytywny, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty lub ich
czesci, nalezy uznac¢ za niezgodne z warunkami umowy. W takim przypadku Wykonawca na swéj koszt
doprowadzi roboty do zgodnosci z warunkami umowy i przedstawi je do ponownego odbioru.
Sprawdzenie zageszczenia gruntéw polega na systematycznej kontroli wykonywanych robét ziemnych, z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.2 niniejszej STWIORB. Prawidlowos$¢ zageszczenia pojedynczej warstwy musi
by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy. Oznaczenie wskaznika zageszczania nalezy
przeprowadzi¢ wedtug BN-77/8931-12.
Czestotliwo$¢ badan wskaznika zageszczenia Is kazdej uktadanej warstwy powinna by¢ nastepujaca:
- nie mniej niz 1 raz w trzech punktach na 50 m2 zageszczanych warstw,
- dodatkowo w miejscach wskazanych przez Inzyniera.
Ocene wynikéw zageszczenia gruntéw, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie w nastepujgcy
sposob:

- oblicza sie $rednig arytmetyczng wszystkich wartosci s, przedstawionych przez Wykonawce w raportach
z biezacej kontroli robo6t ziemnych wg wzoru:

n

zlsi

IS — _i=1
n

w ktorym:
n — liczba pomiaréw,
Isi — wyniki poszczegdlnych pomiaréw
- oblicza sie odchylenie standardowe wg wzoru:

- oblicza sie wspoétczynnik zmiennosci wg wzoru:

=—=-100
IS

- zage,szczenle gruntu uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jezeli spetnione bedg warunki:
w przypadku liczby pomiaréw wartosci Is mniejszej niz 10, wszystkie wyniki sa nie mniejsze od wartosci
wymagane;j,
w przypadku liczby pomiaréw wartosci Is wiekszej niz 10, wartos¢ srednia Is jest nie mniejsza niz
wartos¢ wymagana, a wspoétczynnik zmiennosci zs mniejszy niz 2,5 %,
w przypadku liczby pomiaréw wartosci Is wiekszej niz 10, gdy wspdtczynnik zs > 2,5 %, wartos¢ $rednia
wspotczynnika zageszczania jest wieksza od wartosci wymaganej o co najmniej 60 % odchylenia
standardowego ss.

Przy sprawdzeniu jakosci wykonania zasypki dopuszcza sie nastepujgce tolerancje wykonania: grubosé
ukfadanych i zageszczanych warstw - dopuszczalna odchytka: + 10 % grubosci warstwy.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 7 m® wbudowanego gruntu.
llo$¢ robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB oraz pisemnymi decyzjami
Inzyniera.

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu sg nastepujace dane

i dokumenty:
— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
— Dziennik Budowy.

Odbidr robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
— zgodnosci wykonanych wykopow z Dokumentacjg Projektowa,
— grubosci poszczegoélnych warstw zasypki,
— wskaznika zageszczenia gruntow,

8.2. Odbiér koricowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty:
— wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, wg pkt-u 6 niniejszej STWIORB,
— protokoty wszystkich odbioréw roboét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest wykonanie i pozytywny wynik odbioru robét. Cena jednostkowa uwzglednia zakup i
dostarczenie materiatu do zasypek, przygotowanie i wobudowanie w stanie optymalnej wilgotnosci wraz z
zageszczeniem i uformowaniem, zgodnie z przewidzianym w Dokumentaciji Projektowej ksztattem. Cena
obejmuje réwniez przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badan oraz uporzgdkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

2. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

4. PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.

5. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie piyts.

6. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zgeszczenia gruntu.

7. PN-ISO 10319:1996- Geotekstylia. Badanie wytrzymato$ci na rozcigganie metodg szerokich prébek.

8. PN-ISO 9862:1994 Geotekstylia. Pobieranie prébek laboratoryjnych i przygotowanie prébek do
badan.

9. PN-79/T-06588 Ochrona przed promieniowaniem optycznym. Promieniowanie nadfioletowe.
Nazwy okreslenia jednostki.

10. PN-79/T-06590 Ochrona przed promieniowaniem optycznym. Mierniki promieniowania

nadfioletowego. Ogdéine wymagania i badania
10.2.  Inne dokumenty

11. Instrukcja Badan Podtoza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych, GDDP, Warszawa 1998.
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M.11.03.00 PALE FUNDAMENTOWE
M.11.03.05 PALE WBIJANE Z RUR STALOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegoétowe dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem pali stalowych wbijanych z dnem zamknietym w ramach inwestyc;ji:
»Rozbiérka i budowa mostu ,Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad rzekg Plociczng na terenie
Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

STWIORB dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie Robét zwigzanych
z wykonaniem i kontrolg wykonania fundamentéw z wykorzystaniem stalowych pali wbijanych, pionowych
o diugosci catkowitej: 10m

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z okresleniami podanymi
w STWiIiORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogdlne" oraz z obowigzujgcymi normami i wytycznymi technicznymi
projektowania pali stalowych rurowych w obiektach mostowych.

1.5. Ogoédlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce Rob6t podano w STWiIORB D-M.00.00.00
~Vymagania Ogdlne ".

1.4.1. Pale BSP - (British Steel Piling) — pale wykonywane z uzyciem rur stalowych, wbijanych w grunt
uderzeniami wibromiota. Rury sg zamkniete od dotu ptytg stalowg, przyspawang do podstawy rury.

1.4.2. Szkielet zbrojeniowy — zbrojenie pali w formie ukfadu pretéw zbrojeniowych potgczonych spirala.
Wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, oraz dokumentacja technologiczng wykonania pali.

1.4.3. Dokumentacja technologiczna — dokumentacja technologiczna okreslona w DM-00.00.00 pkt. 1.5.2 .
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
1.5.1. Zalozenia ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdine".

Pale powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami w zakresie
wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi przez normy.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, STWIORB i poleceniami przedstawiciela nadzoru robét ze strony Zamawiajgcego.

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi w projekcie
nalezy w uzgodnieniu z Inzynierem i Nadzorem autorskim odpowiednio skorygowac liczbe i wymiary pali. Ta sama
procedura dotyczy przypadku, gdy w trakcie wykonywania pali natrafi sie na nieprzewidziane przeszkody (kamienie,
ktody drewna, skate twardg itp.)

1.5.2. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktérej wykonuje sie pale BSP powinna zawierac¢:

— plan urzadzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dostepne informacje o istniejgcych
fundamentach lub innych przeszkodach oraz, w razie potrzeby, wymagania dotyczace zabezpieczen i
sprawdzania w czasie robot rzeczywistego potozenia urzadzen,

— dokumentacje badan podtoza, podajacg budowe geologiczng, parametry geotechniczne warstw gruntu,
poziomy wystepowania i poziomy piezometryczne wéd gruntowych, dane o przepuszczalnosci warstw
oraz sktadzie chemicznym waod i agresywnosci srodowiska,

— nazyczenie zamawiajgcego Program Zapewnienia Jakosci, wymagania BHP.
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Dokumentacja techniczna powinna by¢ opracowana przez specjalistyczne przedsiebiorstwo wykonujgce
pale.

1.5.3.  Kierownictwo i nadzor robét

W czasie robot nalezy zapewni¢ dozér techniczny ze strony wykonawcy i nadzér ze strony
Zamawiajgcego. Niezbedna jest obecnosé odpowiedzialnego kierownika roboét lub jego kompetentnego zastepcy.
Przebieg robd6t powinien by¢ biezgco dokumentowany w dzienniku budowy oraz w metrykach pali.

1.5.4. Inne wymagania

W kwestiach nie bedacych przedmiotem specyfikacji, nalezy przestrzega¢é wymagan dla robét
ogolnobudowlanych oraz norm, przepiséw BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich rodzajow robét.

2. MATERIALY
Wszystkie materiaty podlegajg zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.
2.1. Beton
Do wypetnienia pala w wbitej w grunt rurze stalowej stosuje sie beton klasy C30/37 o konsystencji

plastyczne;.
Mieszanka betonowa powinna sie charakteryzowac:

— odpornoscig na segregacje

— wysokg plastyczno$¢ i dobra zwigeztosé
— dobrg zdolnoscig rozptywu

— zdolnoscig do samozageszczania

2.2. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia pali nalezy stosowaé prety ze stali klasy AllIN B5000SP wg M-12.00.00 o parametrach
okreslonych w dokumentacji projektowej. Kosze zbrojeniowe do zbrojenia pali powinny by¢ wyposazone w
prowadnice zapewniajgce osiowe wcisniecie pala w mieszanke betonowg trzonu pala.
2.3. Rury stalowe

Do wykonania pala rurowego stosuje sie dowolne rury nowe wykonane ze stali spawalnej o grubosci
Scianki 12,5 mm. Blacha zamykajaca rure od spodu (,but”) powinna by¢ wykonana ze stali spawalnej o grubo$ci
€O najmniej 12 mm.
2.4. Inne elementy

Dodatki do betonu wg dokumentacji opracowanej przez Wykonawce.
3. SPRZET.
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogoéine".
3.3. Wibromtot

Roboty palowe nalezy wykonaé przy uzyciu sprzetu — wibromfota zapewniajgcego minimalny wptyw na
srodowisko i otoczenie w rejonie robot.

Wymaga sie zastosowania wibratora wysokoczestotliwosciowego posiadajgcego nastawng czestotliwosé
(od 0 do 2300 obr/min), ale rowniez regulacje wag mimosrodowych. Parametry te umozliwig catkowitg kontrole

nad parametrami pracy wibromtota aby zakiécenia przekazywane do otoczenia zredukowa¢ do minimum.

Sprzet pomocniczy: pompa do betonu, betonowozy w ilosci zapewniajgcej ciggtos¢ betonowania pala bez
potrzeby oczekiwania na dowdz mieszanki.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogodlne warunki dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdine".
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4.2. Transport mieszanki betonowej
Mieszanke nalezy transportowaé srodkami i sposobami zapobiegajgcymi jej rozsegregowaniu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w STWiIORB DM.00.00.00.
5.2. Projekt technologiczny

Przed przystgpieniem do wykonywania robot palowych Wykonawca wtasnym kosztem i staraniem opracuje
dokumentacje zawierajgca:
— instrukcje technologiczna,
—  projekt organizacji robot, zawarty w Programie Zapewnienia Jakosci.
—  projekt probnego obcigzenia
Instrukcja technologiczna winna zawiera¢ dobér wszystkich parametrow wykonawczych niezbednych dla
wykonania pali oraz okreslenie sposobu monitorowania wykonania pali w dostosowaniu do zasad podanych w
normie PN-EN 12699. W projekcie organizacji robét nalezy m.in. okre$li¢ wszystkie niezbedne zabiegi
organizacyjne i technologiczne, zapewniajgce dojscie ze sprzetem w miejsce wykonywania robét. Dokumentacja
podlega uzgodnieniu i akceptacji przez Inspektora nadzoru i Dyrektora Parku Narodowego.

5.3. Wyznaczenie osi pali

Przed przystapieniem do robot nalezy wytyczy¢ osie pali fundamentowych. Punkty wyznaczajgce osie pali i
osie fundamentu powinny by¢ oznaczone na gruncie w sposob trwaty. Szkic z podaniem oznaczen i odlegtosci
pomiarowych nalezy wigczy¢ do dokumentacji budowy. Prawidtowos¢ wytyczenia osi powinna by¢ systematycznie
sprawdzana w czasie prowadzenia robot.

5.4. Przygotowanie rur ostonowych

Rury sg spawane w odcinki odpowiadajgce dtugosci pali. W przypadku pali o znacznych diugosciach
mozliwe jest dospawanie rury do odcinka wbitego w grunt. Dotyczy to réwniez sytuacji, gdy wbity odcinek nie uzyska
projektowanego wpedu oraz gdy z uwagi na ograniczong wysokos¢ roboczg nie mozna uzy¢ ditugich rur. Do rury
przytwierdza sie spawem ptaskie dno. W przypadku spodziewanych przeszkéd w gruncie lub oparcia pali na stropie
skat dno rury mozna zakonczy¢ ostrzem. W tym przypadku wskazane jest rowniez zwiekszy¢ grubos¢ ptaszcza
rury w strefie korka. Rury przeznaczone na podpory posrednie nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie od zewnatrz na
dtugosci 5 m zestawem malarskim analogicznym jak dla konstrukcji stalowej mostu.

5.5. Whbicie uprzednio przygotowanej rury obsadowej

Nad wczesniej wytyczonym miejscem wbicia pala ustawiamy pal rurowy przy pomocy sprzetu ujetego w
PZJ. Pal nalezy pogrgza¢ przy pomocy wibromtota z Igdu. Na biezgco winna byé kontrolowana pionowos¢ oraz
centryczno$¢ pala. Po uzyskaniu rzednej gory pala mozna przystgpi¢ do wtozenia zbrojenia i betonowania.

Kosz zbrojeniowy powinien wystawa¢ ponad cze$¢ stalowg pala na wysoko$¢ 80cm w celu zakotwienia w
oczepie zelbetowym lub przyczoétku.

5.6. Wykonanie i montaz zbrojenia.

Zbrojenie wykona¢ zgodnie z rysunkami. Szkielet zbrojenia skfada sie z pretéw podiuznych i uzwojenia
nadajgcego odpowiednig sztywnos¢é tgczonym elementom, umozliwiajgc wprowadzenie catosci zbrojenia do wbitej
rury pala. Potgczenia pretéw szkieletu powinny zapewnia¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu szkieletu. Prety
podtuzne tgczy sie ze spiralg przez zgrzewanie lub spawanie spoinami punktowymi. Potgczenie pretéw podtuznych
ze spiralg zaleca sie wykona¢ w 25% stykéw. Szkielet zbrojeniowy powinien by¢ przygotowany w odcinkach
projektowych. Ewentualne potgczenia odcinkéw szkieletu zbrojeniowego powinny zapewniaé ciggtos¢é pracy
szkieletu. Zaleca sie tgczenie na zaktad, ktérego dlugos¢ powinna by¢ = 40 $rednic pretéw podtuznych.

5.7. Betonowanie pala.

Rure wypetnia sie mieszankg betonowg o konsystenc;ji plastycznej. Sposob uktadania mieszanki betonowej
powinien zapobiega¢ jej rozsegregowaniu oraz zapewni¢ doktadne wypetnienie rury i otulenie zbrojenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiIORB DM.00.00.00.

6.1. Zakres kontroli
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Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadzaé na zgodnos¢ z odpowiednim punktem niniejszej
Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przestanek napotkania nie zinwentaryzowanych urzgdzen lub
instalacji, otwory do gtebokosci 1,2 m powinny by¢ wykopane recznie. Ponadto kontroli podlegajg: - materiaty
uzyte do wykonania pali,

- zgodnos$¢ z Dokumentacijg Projektowg usytuowania pali i ich dtugosci,

- nosnos¢ pali na 1 palu dla kazdego mostu. Projekt prébnego obcigzenia powinien stosowac sie
do zalecen Projektanta i normy palowej PN-83/B-02482.Wytypowane do badar pale powinny by¢ zgodne z
dokumentacja.

6.2. Kontrola materiatow
Kontrola wykonywana jest wg wymagan projektu technicznego i okreslonych w pkt.2 niniejszej STWIiIORB.
6.3. Monitorowanie wykonania pali

Monitorowanie wykonuje sie wg opracowanej przez Wykonawce instrukcji technologicznej w zakresie
zgodnym z PN- EN 12699 i uzgodnionej z Inzynierem. Wykonawca w czasie robot rejestruje wszystkie niezbedne
dane, dotyczgce wykonania pali i umieszcza je w metrykach wykonania pali.

6.4. Metryka pali

Wykonawca ma obowigzek sporzadzenia metryk pali, ktére powinny obejmowac:
- lokalizacje pala, - date wykonania,
- dlugos¢ pala i srednice,
- przekrdj i rodzaju rury,
- wped koncowy, na dtugosci co najmniej 1 m,
- przekrdj i rodzaj zbrojenia,
- date betonowania,
- klase wbudowanego betonu.

6.5. Tolerancja wykonania pali

Dopuszczalne odchyiki potozenia pala sg nastepujace:
- usytuowanie w planie £ 100mm
- odchytka od pionu 40mm na 10m - rzedna gtowicy pala £ 20mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 metr zabetonowanego pala BSP liczony od poziomu wbicia dotu rury obsadowej
do rzednej gtowicy pala.

Jednostkg rozliczeniowg moze by¢ dodatkowo 1 kg réznicy stali zbrojeniowej (plus lub minus) jezeli w
cenie 1 mb pala podano okreslong ilos¢ stali.

W przypadku wykonywania badan nosnosci pali, jednostkg obmiaru jest kazde badanie wykonane w
petnym zakresie okreslonym w projekcie badania nosnosci.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorom. Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest
przedstawic:

- rysunki z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot,

- formularze monitorowania wykonywania pali,

- metryki pali,

- stwierdzenia uzyskania parametrow zatozonych w Dokumentacji Projektowej na podstawie
badan okreslonych w pkt 6 niniejszej STWIORB

Odbiorom podlegaja:
- materiaty wyjSciowe,
- wykonane pale.
Na podstawie wynikéw badar i kontroli przeprowadzonych wg punktu 6 nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru

robot koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami Specyfikaciji.
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Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbioér dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami Specyfikacji. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
wymaganiami STWiORB i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.1. Sposéb postepowania w przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan

W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan Autor Dokumentacji Projektowej powinien
stwierdzic:

— czy nie uzyskanie pozytywnych wynikéw badan jest skutkiem nie spetnienia wymogoéw niniejszej
STWIORB lub nie zachowania zasad technologicznych, czy tez jest to wynik rozbieznosci
rzeczywistych warunkéw gruntowych od okreslonych w dokumentac;ji geologicznej,

— czy jest potrzeba wykonania dodatkowych pali celem uzyskania wymaganej nosnosci fundamentu.

Jesli potrzeba wykonania dodatkowych pali nie jest spowodowana wing Wykonawcy, roboty bedg robotami
dodatkowymi, za wykonanie ktérych Wykonawcy przystuguje dodatkowe wynagrodzenie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg dla wystawienia faktury jest podpisany przez Zlecajgcego protokédt wykonanych i odebranych
robot. Ptaci sie za odebrang ilo$¢ metrow (m) wykonanych pali wg ceny jednostkowej. Cena jednostkowa obejmuje
zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji i uzgodnione w umowie zakresy obowigzkéw Stron.

Cena jednostkowa obejmuje:

- wykonanie instrukcji technologicznej palowania,

- przygotowanie terenu umozliwiajgce dojazd sprzetu do miejsca wykonania pali,
- wyznaczenie osi pala,

- dostarczenie potrzebnych materiatow,

- wbicie stalowej rury ostonowej,

- antykorozja rury od zewnatrz,

- wbudowanie szkieletu zbrojeniowego,

- zabetonowanie pala,

- pielegnacje betonu,

- oczyszczenie sprzetu i miejsca robot,

- montaz, demontaz i przemieszczenie w obrebie budowy maszyn,
- koszty wykonania niezbednego zakresu badan.

Ptaci sie za kazde badanie nosnosci przeprowadzone na podstawie dyspozycji projektu lub nadzoru
inwestorskiego; warunkiem jest przeprowadzenie programu badania w petnym zakresie okreslonym w projekcie
badania nosnosci.

Wykonanie innych badan zleconych przez Inzyniera (nadzér inwestorski) podlega oddzielnej zaptacie tylko
wtedy gdy wyniki tych badan potwierdzajg jako$¢ robot zgodng z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-02482
PN-B-06251
PN-EN 12699:2003

PN-82/H-93215
PN-89/H-84023.06
PN-H-84023-6/A1:1996
PN-ENV 10080:2004

PN-1SO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1998
PN-ISO 6935-2/Ak:1998

PN-1SO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999

PN-EN 12620:2004
PN-EN 206-1:2003

Fundamenty budowlane. Nosnos$¢ pali i fundamentow palowych.
Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.
Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych.

Pale przemieszczeniowe.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
(Zmiana A1)

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zebrowana B500 Warunki techniczne
dostawy pretéw, kregow i siatek zgrzewanych

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

Kruszywa do betonu

Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé;
poprawki PN-EN 206-1:2003/Ap1:20033
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PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1:2003.Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodnosé

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

Projektowanie
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M.12.00.00 ZBROJENIE
M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA
M.12.01.03 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-llIN

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zbrojenia dla obiektu mostowego w ramach projektu: ,,Rozbiérka i budowa mostu
»Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad rzeka Plociczna na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O
Ostrowiec oddziat 230/232”
1.2, Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukc;ji i obiektow
inzynierskich.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
Robét zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci Robét i materiatéw.
Zakres robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o $rednicy do 40mm.

1.4.2. Partia wyrobu — wigzka drutdéw tego samego gatunku o jednakowej srednicy nominalnej, pochodzgca z
jednego wytopu.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce Robét podano w STWiORB D-M.00.00.00.

2, MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB
D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1.  Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach mostowych objetych zakresem Kontraktu
stosuje sie:
- stal klasy AllIN gatunku BS00SP,

2.1.2.  Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy AllIN gatunku B500SP posiadajgce Deklaracje Zgodnosci producenta o
nastepujgcych parametrach:

- Srednica preta w mm 8 + 32,
- granica plastycznosci Rg (min) w MPa 500,
—  wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,
—  wytrzymatos$¢ charakterystyczna w MPa 490,
—  wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 375.
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—  wydtuzenie (min) A5 w % 10,
- zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w zigczu.

2.1.3.  Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie do kazdej
wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:

— znak wytwércy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrdébki cieplnej.
Nie dopuszcza sie do odbioru stali bez $wiadectw jakosci, przywieszek identyfikacyjnych oraz stali, ktéra przy
ogledzinach zewnetrznych wykazuje wady powierzchniowe w postaci pecherzy, naderwan, rozwarstwien i
pozostatosci jamy wsadowe;.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego. Srednice drutu
wigzatkowego nalezy dostosowac¢ do $rednicy pretéw gtéwnych w zigczu.

2.3. Podkitadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.4. Elektrody do spawania zbrojenia

Stal A-llIN jest stalg trudnospawalng. Do jej spawania mozna stosowac¢ wytgcznie elektrody zasadowe typu 48 S
(szwedzkie) lub typu FOX-EV 70 (austriackie).

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt. 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych powinien spetnia¢
wymagania obowigzujagce w budownictwie ogdélnym. W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone.

Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
pkt. 4.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogédlne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.1. Organizacja Robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty zbrojarskie.
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5.2 Przygotowanie zbrojenia
5.2.1.  Czyszczenie pretow

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i biota.
Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczacy sie
rdzg i zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Kierownika Projektu.
Inzyniera.

5.2.2.  Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3.  Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym
celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie
palnikiem acetylenowym.

5.2.4.  Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia dla poszczegdlnych gatunkéw stali
podaje tabela nr 23 normy PN-91/S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na
nim potozy¢ spoine wynosi 10d dla stali A-IlIN. Walcéwki i pretow nie nalezy zgina¢ w strefie zgrzewania lub
spawania. Minimalna odlegto$¢ spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10d. Na zimno, na budowie mozna
wykonywaé odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny byé odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica odgiecia
strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage,
przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate
podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogdine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej
i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

- 0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,055m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,05m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

- 0,03m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw,

- 0,025m - dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw wg PN — 91/S-10042.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2.  Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. Laczenie pretéw za pomocg spawania

Uwaga :
Stal klasy AllIN jest spawalna przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wg PN-H-84023/06.

Przy taczeniu pretéw za pomoca spawania dopuszcza sie nastepujace rodzaje potgczen:
- czotowe, elektryczne, oporowe,
- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
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- nakfadkowe spoiny jednostronne-tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

- czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

Wymiary spoin i nosnosci potgczeh  spawanych nalezy przyjmowaé wg p. 12.7 normy
PN-91/S-10042.

Miejsca spawania powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Minimalna odlegto$¢ spoin od krzywizny
odgiecia powinna wynosic¢ 10d.

Do zgrzewania i spawania pretéw moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majgcy odpowiednie
uprawnienia.

5.3.2.2. t3czenie pretdow na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pojedynczych pretéw prostych, pretéw z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. Dlugosci zaktaddéw w potgczeniach zbrojenia nalezy obliczaé
w zaleznosci od ilosci taczonych pretéw w przekroju oraz ich wymaganej dtugosci kotwienia wg normy PN-91/S-
10042 p.12.8. Pretdéw o $rednicy 25 mm i wiekszej nie nalezy taczy¢ na zaktad.
Dopuszczalny procent pretéw tgczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wiekszy niz:

— dla pretéw zebrowanych 50%,

— dla pretéw gtadkich 25%.
W jednym przekroju mozna faczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia poprzecznego,
niepracujgcego. Odlegtos¢ w Swietle pretéw tgczonych w jednym przekroju nie powinna byé mniejsza niz 2d i niz
20mm.

5.3.2.3. Kotwienie pretéw

Rodzaje i dlugosci kotwienia pretow w betonie w zaleznosci od rodzaju stali i klasy betonu nalezy oblicza¢ wg normy
PN-91/S-10042 p. 12.6.
Minimalne dtugosci kotwienia pretéw prostych bez hakéw przyjmuije sie:
— dla pretéw gtadkich sciskanych — 30 d
— dla pretéw zebrowanych sciskanych — 25 d
— dla pretéw gtadkich rozcigganych — 50 d
— dla pretéw zebrowanych rozcigganych — 40 d
Minimalne dtugosci kotwienia pretéw kl. Al i All przed hakami i odgieciami przyjmuje sie:
— dla pretow Sciskanych ze stali kl. Al'i All—20d
— dla pretéw rozcigganych ze stali kl. Al — 30 d
— dla pretéw rozcigganych ze stali kl. All — 25 d

5.3.2.4. Skrzyzowania pretéw

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w Dokumentac;ji Projektowej
Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi
specjalnymi zaciskami. Drut wigzadetkowy, wyzarzony o srednicy 1mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o $rednicy
do 12mm, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

Kontrola jakosci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw, 2zgodnosci
z Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robot
zanikajgcych.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— préba rozciggania wg PN-EN 10002-1:2004,

— préba zginania na zimno.
Badania dostawy stali na budowe nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii stali nie wiekszej niz 60 ton. Partie wieksze
nalezy podzieli¢ na czesci nie wieksze niz 60 ton.
Z kazdej dostarczonej na budowe partii o jednakowej $rednicy nalezy komisyjnie pobraé po 6 prébek do badania
na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe kazdorazowo zgodnie z normg PN-82/H-93215 nalezy sprawdzi¢:
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— zgodnos¢ zamowienia materiatu z przywieszkami i atestami stali

— stan powierzchni pretéw

— wymiary przekroju poprzecznego i dtugosci pretow.
A takze, dla kazdej partii stali nie wiekszej niz 60 ton, dla partii stali (poszczegélnych srednic) wbudowywanej w
podpory i ustrdéj nosny, po komisyjnym pobraniu probek. Wykonawca zleci do jednostki badawczej wykonanie
badania:

— sprawdzenie masy (kg/m)

— granicy plastycznosci Re (MPa)

— wytrzymatosci na rozcigganie Rm (MPa)

— wydiuzenia A5 (%)

— zginania na zimno
W przypadku watpliwosci lub wynikéw badan odbiegajgcych od normy, nalezy zleci¢ badanie sktadu chemicznego
dla analizy kontrolnej lub odestaé partie stali z budowy.
Na etapie wykonywania zbrojenia sprawdzeniu podlegaja:

— zgodnosc¢ gatunkéw stali, Srednic, prosto$¢ pretéw

— zgodnosc ksztattow i wymiaréw z dokumentacjg techniczng

— ogledziny powierzchni w miejscach giecia pretow

— czystosc¢ zbrojenia (brak zendry, rdzy, btota, miejsc zattuszczonych)

— poprawnos$¢é montazu w deskowaniach (wg p.5 STWIORB.)
Zmontowane zbrojenie podlega odbiorowi koncowemu zwpisem do Dziennika Budowy zgodnie
z p. 8.3. STWIORB
Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;.
Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek: + 5mm, - Omm;

— rozstaw pretéw w Swietle: + 10mm;

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £ 10mm;

— dlugos¢ preta miedzy odgieciami: £ 10mm;

— miejscowe wykrzywienie: £ Smm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby
na tym precie,
— rdéznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczac¢ + 0,5¢cm,
— rdéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Jednostkg obmiarowg jest 1t (tona). Do obliczania naleznos$ci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ [tf] zmontowanego
zbrojenia tj. fgczng teoretyczng dtugos¢ pretow poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase
jednostkowg [t/m]. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw
o $rednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robét podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
8.1. Zgodnos$¢é Robot z Dokumentacja Projektowa i STWiORB

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB oraz pisemnymi poleceniami
Inzyniera.

8.2. Odbidér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robdét zgodnie z Dokumentacjg

Projektowg i STWIORB,
- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robat.

8.2.2. Zakres Robd6t
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Zakres Robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbiér koricowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia Robot
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi.
Generalnie odbidr powinien polegac na sprawdzeniu:

—  zgodnosci wykonania zbrojenia z Dokumentacjg Projektowa, pod wzgledem gatunkéw stali, Srednic i

ksztattéw pretow

- zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

- usytuowania zbrojenia réwnolegle do kierunku pracy pretéw

- rozstawu pretéw gtdwnych i strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i diugosci zakotwienh pretéw,

—  zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

- czystosci zbrojenia w elemencie, a takze niezmiennosci uktadu zbrojenia.

Do odbioru Robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania Ogolne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa kilograma zmontowanego zbrojenia obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgciji,

— zakup i dostarczenie stali na budowe

— oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie i przycinanie pretéw stalowych,

— lgczenie pretéw, w tym spawane "na styk" lub "na zaktad" (z uwzglednieniem stali zuzytej na zakfady)

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego lub montazowych spoin w deskowaniu zgodnie
z Dokumentacjg Projektows i niniejszg STWIORB

— wykonanie badan i pomiaréw

— oczyszczenie terenu robét z odpadoéw zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza pas
drogowy.

Cena jednostkowa uwzglednia rowniez budowe i rozbidérke pomostéw roboczych, deskowan potrzebnych do
montazu zbrojenia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 10002-1:2004 Metale. Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia

2.  PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne.

3. PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

4.  PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
5. PN-H-84023-6/A1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (zmianaA1)
6. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
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M.13.00.00 BETON
M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY
M.13.01.03 BETON PODPOR W ELEMENTACH O GRUBOSCI > 60 CM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegotowe dotyczgce wykonania iodbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem betonu konstrukcyjnego dla obiektu mostowego w ramach inwestycji:
»Rozbiorka i budowa mostu ,Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad rzekg Plociczng na terenie
Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

Ustalenia  zawarte  wniniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia  Robét  zwigzanych
z wykonaniem betonéw konstrukcyjnych dla konstrukgiji i obiektow inzynierskich.
STWIORB dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie Robot zwigzanych z:

— wykonaniem mieszanki betonowej,

— transportem mieszanki na budowe,

— wykonaniem deskowan

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacjag betonu,

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
»,Rozporzgdzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” oraz okresleniami
podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne" oraz podanymi ponizej:

1.4.1. Beton — materiat powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz
ewentualnych domieszek i dodatkow, ktéry uzyskuje swoje wtasciwosci w wyniku hydrataciji cementu.

1.4.2. Mieszanka betonowa - catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktére sg jeszcze w stanie
umozliwiajgcym zageszczenie wybrang metods.

1.4.3. Beton stwardnialy — beton, ktory jest w stanie statym i ktéry osiagnat pewien poziom wytrzymatosci.

1.4.4. Beton zwykly - beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 2000 kg/m3, ale nie przekraczajgcej 2600
kg/m?3.

1.4.5. Beton konstrukcyjny — beton klasy C12/15 i wyzszej.
1.4.6. Beton niekonstrukcyjny — beton klasy C8/10.

1.4.7. Beton wytworzony na budowie — beton wyprodukowany na placu budowy przez wykonawce na jego
wiasny uzytek.

1.4.8. Beton towarowy — beton dostarczony jako mieszanka betonowa przez osobe lub jednostke nie bedacg
wykonawca. Za beton towarowy wg PN-EN 206-1 uznaje sie réwniez: beton produkowany przez
wykonawce poza miejscem budowy i beton produkowany na miejscu budowy, ale nie przez wykonawce.

1.4.9. Beton projektowany — beton, ktérego wymagane wiasciwosci i dodatkowe cechy sg podane
producentowi, odpowiedzialnemu za dostarczenie betonu zgodnego z wymaganymi wiasciwosciami i
dodatkowymi cechami. Termin odnosi sie do betonu o ustalonych wtasciwosciach.
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1.4.10.

1.4.11.

1.4.12.

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

Beton recepturowy — beton, ktérego sktad i sktadniki, jakie powinny by¢ uzyte, sg podane producentowi
odpowiedzialnemu za dostarczenie betonu zgodnego z wymaganymi wiasciwosciami i dodatkowymi
cechami. Termin odnosi sie do betonu o ustalonym skfadzie.

Rodzina betonéw — grupa betonéw, dla ktérych jest ustalona i udokumentowana zalezno$¢ pomiedzy
odpowiednimi wtasciwosciami.

Metr szescienny betonu — ilo§¢ mieszanki betonowej, ktéra po zageszczeniu zgodnie zprocedurg podang
w PN-EN 12350-1, zajmuje objetos$¢ jednego metra szesciennego.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

Betoniarka samochodowa — betoniarka umieszczona na samojezdnym podwoziu, umozliwiajgca
mieszanie i dostarczenie jednorodnej mieszanki betonowe;j.

Urzadzenie mieszajace - urzadzenie z reguty montowane na podwoziu samojezdnym
i umozliwiajgce utrzymywanie mieszanki betonowej w stanie jednorodnym podczas transportu.

Urzadzenie niemieszajace — urzadzenie stosowane do transportu mieszanki betonowej bez jej
mieszania, np. wywrotka samochodowa lub zasobnik.

Zaréb — ilos¢ mieszanki betonowej wyprodukowana w jednym cyklu operacyjnym betoniarki lub ilosé
roztadowana w ciggu 1 min. z betoniarki o pracy ciggtej.

tadunek — ilos¢ mieszanki betonowej transportowana pojazdem, obejmujagca jeden zaréb lub wiecej
zarobow.

Dostawa — proces przekazywania przez producenta mieszanki betonowe;j.

Partia — ilos¢ mieszanki betonowej, ktéra jest:
- wykonana w jednym cyklu operacyjnym mieszarki okresowej, lub
- wykonana w czasie 1 min w mieszarce o pracy ciggtej, lub
- przewozona jako gotowa w betoniarce samochodowej, gdy jej napetnienie wymaga wiecej niz
jednego cyklu pracy mieszarki okresowej lub wiecej niz jednej minuty mieszania w mieszarce o

pracy ciggte;j.

Prébka zlozona - iloS¢ mieszanki betonowej, skiadajgca sie z kilku porcji pobranych
z roznych miejsc partii lub mieszanki, doktadnie wymieszanych ze sobg.

Prébka punktowa — ilo$¢ mieszanki betonowej pobrana z czesci partii lub masy betonu, sktadajgca sie z
jednej lub wiecej porcji, doktadnie wymieszanych ze sobg.

Porcja — ilos¢ mieszanki betonowej pobrana, w pojedynczej czynnosci, za pomocg narzedzia do
pobierania probek.

Domieszka — skfadnik dodawany podczas procesu mieszania betonu w matych ilosciach w stosunku do
masy cementu w celu modyfikacji wtasciwosci mieszanki betonowej lub betonu stwardniatego.

Dodatek — drobnoziarnisty sktadnik stosowany do betonu w celu poprawy pewnych wiasciwosci lub
uzyskania specjalnych wtasciwosci. Rozréznia sie dwa typy dodatkéw nieorganicznych: prawie obojetne
(typ 1) i posiadajgce wtasciwosci pucolanowe lub utajone wtasciwosci hydrauliczne (typ II).

Kruszywo — ziarnisty materiat mineralny odpowiedni do stosowania do betonu. Kruszywa mogg by¢
naturalne, pochodzenia sztucznego lub pozyskane z materiatu wczes$niej uzytego w obiekcie budowlanym.

Kruszywo zwykle — kruszywo o gestosci ziarn w stanie suchym wigkszej niz niz 2000 kg/m3, ale nie
przekraczajgcej 3000 kg/m3.

Cement — drobno zmielony materiat nieorganiczny, ktéry po zmieszaniu z wodg daje zaczyn, wigzacy i
twardniejgcy w wyniku hydratacji oaz innych proceséw, zachowujacy po stwardnieniu wytrzymato$¢ i
trwatos¢ takze pod woda.

Catkowita zawartos¢ wody — woda dodana oraz woda juz zawarta w kruszywie i znajdujgca sie na jego
powierzchni a takze woda w domieszkach i dodatkach zastosowanych w postaci zawiesin jak réwniez
woda wynikajgca z dodania lodu lub naparzania.
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1.4.31.

1.4.32.

1.4.33.

1.4.34.

1.4.35

1.4.36.

1.4.37.

1.4.38.

Efektywna zawartos¢ wody — réznica miedzy catkowitg iloscig wody w mieszance betonowej a iloscig
wody zaabsorbowang przez kruszywo.

Wspoétczynnik woda/cement (w/c) — stosunek efektywnej zawartosci masy wody do zawartosci masy
cementu w mieszance betonowe;.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody , ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

. Stopienh mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego

odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania
i odmrazania prébek betonowych.

Klasa wytrzymatosci betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego wytrzymatosci na $ciskanie. Pierwsza liczba po literze C oznacza minimalng wytrzymatosé
charakterystyczng oznaczang na probkach walcowych fekeyi W N/mm? (MPa), druga liczba - minimalng
wytrzymato$¢ charakterystyczng oznaczang na probkach szesciennych fek.cuve W N/mm? (MPa).

Wytrzymatosé charakterystyczna betonu — wartos¢ wytrzymato$ci, ponizej ktérej moze sie znalez¢ 5%
populacji wszystkich mozliwych oznaczenh wytrzymatosci dla danej objetosci betonu.

Klasa ekspozycji betonu — okresla wymagania materiatowo-technologiczne dotyczgce odpornosci
betonu na oddziatywanie $rodowiska przy zatozeniu co najmniej 50 lat eksploatacji. W zaleznosci od niej
dobierany jest skiad, klasa wytrzymatosci i struktura betonu.

Norma PN-EN 206-1 rozréznia nastepujgce klasy ekspozyciji, ktére zestawiono w ponizszej tabeli:

Klasa ekspozyciji Oznaczenie klasy Opis srodowiska
1 Brak zagrozenia agresja Betony niezbrojone i niezawierajgce innych
. . s . X0 elementéw metalowych. Betony zbrojone bardzo
srodowiska lub zagrozenia korozjg suche
XC1 Suche lub stale mokre
2. Korozja spowodowana | XC2 Mokre, sporadycznie suche
karbonatyzacjg XC3 Umiarkowanie wilgotne
XC4 Cyklicznie mokre i suche
niepochodzacymi z wody morskiej XD3 Cyklicznie mokre i suche
Narazenie na dziatanie soli zawartych
. .| X$1 w powietrzu, ale nie na bezposredni kontakt z
4. Korozja spowodowana chlorkami z
wody morskiej wodg morskg
XS2 State zanurzenie
XS3 Strefy ptywow, rozbryzgow i aerozoli
Umiarkowanie nasycone wodg bez $rodkow
XF1 .
odladzajgcych
5. Agresywne oddziatywanie XE2 Umiarkowanie nasycone wodg ze $rodkami
zamrazania/rozmrazania bez srodkow odladzajgcymi
odladzajacych albo ze $rodkami XF3 Silnie  nasycone wodg bez  Srodkow
odladzajgcymi odladzajgcych
Silnie  nasycone wodg ze  Srodkami
XF4 . f
odladzajgcymi
XA1 Srodowisko chemicznie malo agresywne
6. Agresja chemiczna XA2 Srodowisko chemicznie $rednio agresywne
XA3 Srodowisko chemicznie silnie agresywne

W wymaganiach dotyczgcych kazdej klasy ekspozycji nalezy okresli¢:

1.4.39.

— dopuszczalne rodzaje i klasy sktadnikow,

— maksymalny wspétczynnik wi/c,

— minimalng zawarto$¢ cementu,

— minimalng klase wytrzymatosci na Sciskanie betonu (opcjonalnie),

— minimalng zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej — jesli dotyczy.

Specyfikacja — koncowe zestawienie udokumentowanych wymagan technicznych dotyczgcych
wykonania lub sktadu betonu, podane producentowi.
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1.4.40. Specyfikujacy — osoba lub jednostka ustalajaca specyfikacje mieszanki betonowej i stwardniatego
betonu.

1.4.41. Producent — osoba lub jednostka produkujgca mieszanke betonowa.

1.4.42. Wykonawca — osoba lub jednostka stosujgca mieszanke betonowg do wykonania konstrukcji lub
elementu.

1.4.43. Okres uzytkowania — okres, wktérym stan betonu w konstrukcji odpowiada wymaganiom
eksploatacyjnym dotyczacym tej konstrukcji, pod warunkiem, ze jest ona wiasciwie uzytkowana.

1.4.44. Badanie wstepne — badanie lub badania majgce na celu sprawdzenie przed podjeciem produkcji, jaki
powinien by¢ sktad nowego betonu lub rodziny betonéw, aby spetnit wszystkie okreslone wymagania
dotyczgce mieszanki betonowej i betonu stwardniatego.

1.4.45. Badanie identycznosci — badanie majace na celu okreslenie czy wytypowane zaroby lub tadunki
pochodzg z odpowiedniej populacji.

1.4.46. Badanie zgodnosci — badanie wykonywane przez producenta w celu oceny zgodnosci betonu

1.4.47. Ocena zgodnosci — systematyczne badanie stopnia, w jakim wyrdb spetnia wyspecyfikowane
wymagania.

1.4.48. Oddziatywanie srodowiska — takie oddziatywania chemiczne ifizyczne na beton, ktére wptywajg na
niego lub na zbrojenie lub na inne znajdujagce sie w nim elementy metalowe, a ktére nie zostaty
uwzglednione jako obcigzenia w projekcie konstrukcyjnym.

1.4.49. Weryfikacja — potwierdzenie przez sprawdzenie obiektywnych dowoddéw, ze wyspecyfikowane
wymagania zostaty spetnione.

1.4.50. Obiekt inzynierski — do takich obiektéw zaliczamy: obiekty mostowe, tunele, przepusty i konstrukcje
oporowe.

1.4.51. Obiekt mostowy — budowla przeznaczona do przeprowadzenia drogi, samodzielnego ciggu pieszego lub
pieszo-rowerowego, szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjacych lub innego rodzaju komunikacji
gospodarczej nad przeszkodg terenowg, a w szczegodlnosci: most, wiadukt, estakade, ktadke.

1.4.52. Tunel — budowla przeznaczona do przeprowadzenia drogi, samodzielnego ciggu pieszego lub pieszo-
rowerowego, szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjgcych lub innego rodzaju komunikacji gospodarczej przez
lub pod przeszkoda terenowa, a w szczegdélnosci: tunel, przejscie podziemne.

1.4.53. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia ciekdw,
szlakow wedrowek zwierzat dziko zyjgcych lub urzgdzen technicznych przez korpus drogi.

1.4.54. Konstrukcja oporowa — budowla przeznaczona do utrzymywania w stanie statecznosci uskoku naziomu
gruntéw rodzimych lub nasypowych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robét oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace Robdt podano
w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania iskltadowania podano w STWIORB
D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich polskich norm
i ,Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”.

2.1. Skiadniki mieszanki betonowej

Sktadniki betonu zgodnie z PN-EN 206-1 nie powinny zawiera¢ substancji szkodliwych w ilosciach mogacych
obniza¢ trwato$¢ betonu lub spowodowac korozje zbrojenia. Ustalona ogdlna przydatnos$¢ danego sktadnika nie
oznacza, ze moze on by¢ stosowany w kazdej sytuacji i do kazdego sktadu betonu.

Jesli nie ma normy europejskiej dotyczacej danego skfadnika, gdy nie jest on w niej uwzgledniony lub gdy dany
skfadnik jest znaczaco niezgodny z wymaganiami takiej normy, okreslenie przydatnosci tego skfadnika mozna
przeprowadzié¢ na podstawie:
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— europejskiej aprobaty technicznej, dotyczgcej zastosowania danego skfadnika,
— odpowiedniej normy krajowej lub postanowien przyjetych w kraju stosowania betonu, dotyczgcych jego
zastosowania.

2.1.1. Cement - wymagania i badania

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1.
Dla betonéw konstrukcyjnych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie cementu portlandzkiego niskoalkalicznego
czystego (bez dodatkdow) — CEM | o nastepujacych klasach zaleznych od klas betonu:

— do betonoéw klasy C16/20 i C20/25 — cement klasy 32,5 NA;

— do betonow klasy C25/30 i C30/37 — cement klasy 42,5 NA,;

— do betonow klasy C35/45 i wiekszej — cement klasy 52,5 NA
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan z
uwzglednieniem wymagan ,Rozporzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”.
Znak zgodnosci umieszczony przez producenta na opakowaniach musi by¢ potwierdzony odpowiednim
certyfikatem wydanym przez jednostke certyfikujgcg, a okreslajagcym zgodnos$¢ z normami przedmiotowymi.
Cement pochodzgcy z kazdej dostawy przed uzyciem do wykonania mieszanki betonowej musi by¢é poddany
badaniom wg norm: PN-EN 196-1, -2, -3, -5, -6, -7 i-21. Wpyniki nalezy oceni¢ wg
PN-EN 197-1.

2.1.2. Kruszywo

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-EN 12620, z tym, ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz symbol liczbowy klasy betonu. Ponadto
zgodnie z ,Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie iich usytuowanie” kruszywo
powinno odpowiadaé¢ wymaganiom, ktére zestawiono ponizej.

2.1.2.1. Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych ijednorodnoscig uziarnienia,
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byc¢
skladowane oddzielnie, na umocnionym i czystym podtozu, w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie. W przypadku
stosowania kruszywa pochodzgcego z réznych zrédet nalezy spowodowac, aby udziat tych kruszyw byt jednakowy
dla catej konstrukcji betonowe;j.

Do betonu klasy C12/15 mozna stosowa¢ mieszanke zwirowo-piaskowg okreslong w PN-EN12620. Do betonu
klasy C20/25 mozna stosowac zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 32 mm.

Do betonu klasy C25/30 iwyzszej nalezy stosowacC wylgcznie grysy granitowe, bazaltowe lub zinnych skat
zbadanych przez uprawniong jednostke badawcza, o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm, spetniajgce
nastepujgce wymagania:

a) zawartos¢ pytéw i zanieczyszczen:

. . . Dopuszczalna zawartos¢

Rodzaj zanieczyszczenia .
w kruszywie grubym

Pyly mineralne do1%
Zanieczyszczenia obce do 0,25 %
Zanieczyszczenia organiczne *
Ziarna nieforemne do 20 %
Grudki gliny 0 %

*) W ilosci nie dajgcej barwy ciemniejszej od wzorcowej

b) wtasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa:

Wiasciwosci Dopuszczalna zawartos¢
asciwosci .
w kruszywie grubym

Wskaznik rozkruszenia:
- grysy granitowe do 16 %
- grysy bazaltowe i inne

do 8 %
Nasigkliwo$¢ do 1,2 %
Mrozoodpornosé do2 % )

do10% **)
Reaktywnos¢ alkaliczna z cementem (wg PN- zwiekszenie wymiarow liniowych
B-06714/34) <01 %
Zawartos$¢ zwigzkow siarki do 0,1 %
Zawarto$¢ podziarna do5 %
Zawarto$¢ nadziarna do 10 %

*) Wg metody bezposredniej
**) Wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (BN-84/6774-02)
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Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan peinych wg PN-
86/B-06712/A1:97, PN-86/B-06714, PN-EN 933 i PN-EN1097 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgcego
reaktywnosci alkalicznej, w terminach przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykonac¢ kontrolne badania niepetne obejmujgce:

— oznaczenie sktadu ziarnowego,

— oznaczenie ziaren nieforemnych,

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

— o0znaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych),

— oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami, uzycie takiego kruszywa
moze nastagpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym
sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.1.2.2. Kruszywo drobne — wymagania i badania

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spetniajgce wymagania:
a) w zakresie zawarto$ci okreslonych utamkiem masowym poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym:
— ziarna nie wieksze niz 0,25 mm - 14 do 19 %,
— ziarna nie wieksze niz 0,50 mm - 33 do 48 %,
— ziarna nie wieksze niz 1,00 mm - 57 do 76 %.
b) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

R . . . Dopuszczalna zawartos¢
odzaj zanieczyszczenia -
w kruszywie drobnym
Pyly mineralne do 1,5%
Zanieczyszczenia obce do 0,25 %
Zawartos$¢ zwigzkow siarki do 0,2 %
Reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem (wg zwiekszenie wymiardw liniowych
PN-78/B-06714/34) <01%
Zanieczyszczenia organiczne *)
Grudki gliny 0%

*) W ilosci nie dajgcej barwy ciemniejszej od wzorcowej

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

— oznaczenie skfadu ziarnowego,

— 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych,

— 0znaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych,

— o0znaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych oraz okresowo
wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.1.2.3. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa nalezy przyjmowaé w zaleznosci od klasy ekspozycji betonu, klasy wytrzymatosci, trwatosci
konstrukciji i przyjetej metody projektowania sktadu mieszanki betonowej zgodnie z zaleceniami rozdziatu 5 oraz
zatgcznikiem J normy PN-EN 206-1.

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia
skfadu betonu, nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy ponizej:

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm +10 %
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm +10 %
Zawartos¢ poszczegolnych frakcji powyzej 5 mm +20 %

2.1.3. Woda zarobowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008.
Jezeli wode do betonu stanowi woda pitna (np. czerpana z wodociggéw miejskich), to nie wymaga sie zadnych
badan.
Oprécz wody wodociggowej norma dopuszcza do stosowania:
— wode odzyskiwang z proceséw produkcji betonu,
— wode ze zrodet podziemnych,
— naturalng wode powierzchniowg i wode ze $ciekdw przemystowych,
— wode morska lub zasolona,
— wode uzyskang z kanalizacji.
Powyzsze rodzaje wody nalezy podda¢ wstepnej ocenie zgodnie z ponizszg tablica:
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Cecha Wymaganie

Zawartos¢ olejow i ttuszczéw Nie wiecej niz widoczne $lady

Zawartos¢ detergentow Piana powinna znika¢ do 2 minut

Barwa Bladozoita lub jasniejsza (nie dotyczy wody

odzyskiwanej z produkcji betonu)
Nie wiecej niz okreslona ilos¢ (nie dotyczy wody

Zawiesiny odzyskiwanej z produkcji betonu)
Dopuszczalny zapach jak wody pitnej, bez
Zapach zapachu H2S po dodaniu HCI
Kwasowos¢é pH >4
Zawartos¢ substancji humusowych Jakosciowa ocena barwy po dodaniu NaOH

W zakresie wtasciwosci chemicznych norma stawia nastepujgce wymagania:

— zawartos¢ chlorkow:

— zawartos¢ siarczanéw < 2000 mg/I wody

— zawartos¢ alkaliéw (w przeliczeniu na NaO) < 1500 mg/l wody, chyba, Zze wykaze sig, ze nie nastgpi
szkodliwa reakcja krzemionki z alkaliami,

— inne zanieczyszczenia szkodliwe (cukry, fosforany, azotany, otéw i cynk), jezeli oznaczenia jakosciowe
dajg wynik pozytywny to albo przeprowadza sie oznaczenia ilosciowe tych substanciji, albo sprawdza
sie czy nie wywierajg szkodliwego wplywu na czas wigzania iwytrzymatos¢ na Sciskanie.
Dopuszczalne maksymalne zawartosci cukrow, fosforanéw jako P205, otowiu jako Pb2+i cynku jako
Zn2+ wynoszg po 100 mg/l wody, a azotanéw jako NO3- 500 mg/I.

Wody ze zrédet podziemnych, wody powierzchniowe ize $ciekow przemystowych bada sie przed pierwszym
uzyciem i nastepnie co miesigc, az do ustalenia jaka jest zmienno$¢ sktadu. Woéwczas czestotliwo$¢ badan mozna
zmniejszy¢. Wode morskg lub zasolong bada sie przed pierwszym uzyciem, a nastepnie raz na rok i w razie
watpliwosci co do statosci sktadu.
Woda odzyskana z produkcji betonu powinna spetnia¢ wymagania dla wody zarobowej oraz;

— nalezy zapewni¢ jednorodnos¢ materiatu statego w jej sktadzie,

— nalezy kontrolowa¢ gestosc¢ i na tej podstawie ocenia¢ i uwzglednia¢ zawarto$¢ masy materiatu statego

dodawanego razem z wodg do nowej mieszanki betonowe;.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— napowietrzajgcym,
— uplastyczniajgcym,
— przy$pieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
— napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,
— przy$pieszajaco - uplastyczniajgcych.

Domieszki do betondw mostowych muszg spetnia¢é wymagania PN-EN 934-2, posiada¢ Aprobaty Instytutu
Badawczego Drog i Mostow oraz atest producenta. Badania domieszek przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 480-1
do 12.

Catkowita ilos¢ domieszek, o ile sg stosowane, nie powinna przekracza¢ dopuszczalnej najwiekszej ilosci zalecanej
przez producenta domieszek oraz nie powinna by¢ wieksza niz 50 g na 1 kg cementu.

Stosowanie domieszek w ilosciach mniejszych niz 2 g/kg cementu dopuszcza sie wytgcznie w przypadku
wczesniejszego ich wymieszania z czescig wody zarobowe;j.
Ogobling przydatnos$¢ dodatkéw ustala sie dla:

— wypetniacza mineralnego zgodnie z PN-EN 12620

— barwnikéw wg PN-EN 12878

— popiotu lotnego wg PN-EN 450

2.2. Beton

Sktad betonu nalezy tak dobra¢ aby spetni¢ wymagania okreslone dla betonu i mieszanki betonowej, tgcznie
z konsystencjg, gestoscia, wytrzymatoscia, trwatoscig, ochrong przed korozjg stali w betonie, z uwzglednieniem
procesu produkcyjnego i planowanej metody realizacji prac betonowych.

2.2.1. Mieszanka betonowa

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-EN 206-1 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody
zapewnic¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej
ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera. Zalecane
wartosci graniczne dotyczgce skfadu zestawiono w Tab. F1
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Zatagcznika F normy PN-EN 206-1. Probki mieszanki betonowej do badan nalezy losowo wybiera¢ i pobieraé
zgodnie z PN-EN 12350-1.
W ponizszej tablicy zestawiono betony do wykonania poszczegdlnych elementéw konstrukcji:

Klasa =~ C30/37
wytrzymatosci

Konsystencja S3
Przeznaczenie Beton zbrojony
Klasa ekspozycji XF3
Rozwgj woln
wytrzymatosci y
Maksymalne

uziarnienie 16 mm
Klasa zawartosci

chlorkéw €10.20

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej
jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza ijednoczesnie zapewnia¢ niezbednag
urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% - przy kruszywie grubym
do 16mm.
Optymalng zawartos$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
— z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych rézna, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej ilos¢ piasku,
— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows.

W przypadku gdy kruszywo zawiera odmiany krzemionki podatne na reakcje z alkaliami, a beton narazony jest na
dziatanie srodowiska wilgotnego nalezy zastosowaé odpowiednie srodki ostroznosci, np. wg wytycznych podanych
w raporcie CEN CR 1901.
Wartos¢ wspétczynnika A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego
mieszanke betonowg nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspdtczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betonu z mieszanek o roznych warto$ciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej
teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c
w mieszance mozna skorzystac¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej. Wspétczynnik w/c nie
moze przekracza¢ wartosci podanych dla poszczegdlnych klas ekspozyciji w tab. F1 zatgcznika F normy PN-EN
206-1.
Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400kg/m3 - dla betonu klas C20/25 i C25/30,

— 450kg/m3 - dla betonu klas C30/37 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach

naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang wytrzymatos¢ na $ciskanie
nalezy okresli¢ jako réwng 1,3-fck,cube

Konsystencja mieszanki betonowej powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej - klasa S3
wg PN-EN 206-1. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie metodg opadu stozka podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu wg PN-EN 12350-1 do 2.

Zawartos¢ chlorkéw w betonie okresla sie jako procentowg zawartos¢ jondéw chloru w odniesieniu do masy
cementu. Do betonu zawierajgcego zbrojenie stalowe zwykte lub sprezajgce oraz inne elementy metalowe nie
nalezy dodawac¢ chlorku wapnia oraz domieszek na bazie chlorkéw. Sprawdzenie zawartosci chlorkéw oraz podziat
na klasy podaje pkt 5.2.7 PN-EN 206-1.

Beton stosowany do konstrukcji mostowych powinien spetia¢ wymagania mrozoodpornosci.

W takim przypadku obligatoryjne jest stosowanie domieszek napowietrzajgcych (minimalna zawarto$¢ powietrza
zgodna z tab. F1 Zatagcznika F do PN) lub stosowanie badan jego wtasciwosci uzytkowych. Zawarto$¢ powietrza
w mieszance betonowej bada sie metodg cinieniowg wg PN-EN 12350-7.

Temperatura mieszanki betonowej w momencie dostarczenia nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Wszelkie wymagania
dotyczace sztucznego chtodzenia lub podgrzewania mieszanki przed jej dostarczeniem powinny by¢ uzgodnione
miedzy producentem a wykonawcg.

2.2.2. Stwardniaty beton
Beton do konstrukcji mostowych musi dodatkowo spetnia¢ wymienione ponizej wymagania:

— nasigkliwos¢ - do 4%, dla elementow obiektow inzynierskich majgcych bezposredni kontakt z wodg i z
chemicznymi srodkami odladzajgcymi oraz dla betonowych prefabrykowanych elementéw typu korytka
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Sciekowe, krawezniki, betonowe piyty brukowe stanowigce $cieki przykraweznikowe, przepusty
drogowe itp.

— nasigkliwo$¢ - do 5%, dla pozostatych elementdéw obiektow inzynierskich nie okreslonych wyzej oraz
dla prefabrykowanych elementéw betonowych nawierzchniowych typu kostka brukowa, trylinka, ptyty
MON, ptyty azurowe, obrzeza chodnikowe itp.

— mrozoodporno$¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wigekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania,

— wodoszczelnos¢ - wieksza od 0,8MPa.

Prébki do badan wytrzymatosciowych pobiera sie losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowania,
a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg
PN-EN 12390-1 do 7. w przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie
pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu,
nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.
W przeciwnym przypadku beton, kitdry nie spetnia warunkéw niniejszej specyfikaciji nalezy uznaé za niezdatny
w konstrukcji i usung¢ go.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych préobek ibadanie wytrzymatosci betonu na $Sciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobraé przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 raz w okresie
produkcji mieszanki przeznaczonej do betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu,
sposobu ukladania i zageszczania - po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym.
Prébki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni. Nasigkliwo$¢ zaleca sie rowniez badac¢
na probkach wycietych z konstrukcji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz w okresie
produkcji mieszanki przeznaczonej do betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy

zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu - po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
Srednicy probki 100mm. Probki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i badaé w wieku 90 dni. Zaleca
sie bada¢ mrozoodpornos¢ réwniez na prébkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej,
liczba prébek reprezentujgcych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢
w wieku 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej 1 raz w okresie produkcji mieszanki
przeznaczonej do betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu
- po 6 probek regularnych o grubo$ci nie wiekszej niz 160mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100mm.
Prébki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni. Dopuszcza sie badanie
wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgji.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt. 3.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory muszg
mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Betoniarki powinny umozliwia¢ rownomierne rozprowadzenie sktadnikéw oraz uzyskanie jednorodnej konsystencji
mieszanki betonowej w danym czasie i przy danej wydajnosci mieszania.

Betoniarki samochodowe oraz urzadzenia mieszajgce powinny byc¢ tak wyposazone, aby umozliwia¢ dostarczenie
jednorodnej mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min itaty
wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Sprzet do badan powinien by¢ wzorcowany.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt. 3.

Transport mieszanki betonowej nie powinien powodowac segregac;ji sktadnikéw, zmiany sktadu, zanieczyszczenia
i obnizenia temperatury mieszanki. Nalezy wykonywaé go przy pomocy mieszalnikéw samochodowych
(tzw. ,gruszka”). llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$é betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Trzeba jednakze réwniez uwzgledni¢ fakt, ze mieszanka betonowa nie moze czeka¢ na budowie na
roztadowanie.
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Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw
zaakceptowanych przez Inzyniera
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
— 90 min. - przy temperaturze +15°C,
— 70 min. - przy temperaturze +20°C,
— 30 min. - przy temperaturze +30°C.
Informacje o dostawie mieszanki betonowej ustala¢ zgodnie z rozdziatem 7 PN-EN 206-1.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe, projekty wykonawcze rusztowan i deskowan
uzgodnione z projektantem, projekt technologiczny betonowania.

5.1. Zalecenia ogélne

Rozpoczecie Robét betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o dostarczony przez Wykonawce szczegoétowy program
i dokumentacje technologiczng (zaakceptowang przez Inzyniera) obejmujgca:

— wybor skfadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposoéb wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposoéb transportu mieszanki betonowe;j,

— kolejnos¢ i sposéb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w przerwach,

— sposoéb pielegnaciji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji,

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich Robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
— zgodnos$¢ rzednych z projektem,
— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc
otuliny.
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
— prawidlowos¢ wykonania wszystkich Robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.,
— prawidlowos$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg
konstrukcje (kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury itp.),
— gotowosé sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1 i PN-B-06251 oraz ustawg
,Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”.

5.2 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wylgcznie w wyspecjalizowanym zakfadzie produkcji
betonu, ktéry moze zapewnié¢ spetnienie zagdanych w STWiORB wymagan.
Tolerancja doktadnosci dozowania sktadnikow do mieszanki betonowej nie przekraczaé dla kazdej objetosci rownej
1 m?3 betonu lub wigkszej granic:
- + 3 % wymaganej ilosci - przy dozowaniu cementu, wody, kruszywa idodatkéw stosowanych
w ilosciach > 5 % w stosunku do masy cementu;
— £ 5 % wymaganej ilosci - przy dozowaniu domieszek i dodatkdw stosowanych w ilosciach > 5 %
w stosunku do masy cementu.
Cementy, kruszywa oraz dodatki proszkowe nalezy dozowaé masowo. Woda zarobowa, kruszywa lekkie,
domieszki oraz ciekte dodatki mogg by¢ dozowane masowo lub objetosciowo.

W miejscu dozowania sktadnikdw powinna by¢ dostepna udokumentowana instrukcja dozowania, zawierajgca dane
o rodzaju i ilosci sktadnikéw. Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode iptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu skfadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty. Mieszanie nalezy
kontynuowa¢ do momentu uzyskania jednorodnego wyglgdu mieszanki betonowe;j.

52



M.13.01.03
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga
sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci
3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m)
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
w fundamentach i korpusach podpoér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny , warstwami o grubosci do 40cm, zageszczajac
wibratorami wgtebnymi;

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu

pompy;
— przy betonowaniu chodnikéw, gzymséw, wspornikéw, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowacd
wibratory wgtebne.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ nastepujgce warunki:
wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawa wibratora;
— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na glebokos¢ 5+8cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20+-30s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym;
kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 +~ 0,5m,
— belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéow
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60s;
zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego, oraz zwilzenie wodg i narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2 + 3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5 mm.

Dopuszcza sie stosowanie warstw sczepnych posiadajgcych Aprobate Techniczna.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidiowe wykonawstwo Robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton o wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno byé zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania izabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu — nalezy przed rozpoczeciem
betonowania zabezpieczy¢ miejsce robdt za pomocg mat lub folii.

54. Pielegnacja betonu
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Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi  zapobiegajgcymi  odparowaniu wody z betonu ichronigcymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5° C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakohnczenia betonowania
rozpoczat pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej
3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C, i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzien i co najmniej 1 raz w nocy , a w nastepne dni jak wyzej.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw obowigzujg nastepujgce wymagania:
— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie iréwne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie;
— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne;
— rownos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé normowym
wymaganiom, wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.

Ostre krawedzie betonu, po rozdeskowaniu, powinny byé¢ oszlifowane. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosgcego nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego, opartego
na obliczeniach statyczno-wytrzymatosSciowych. Projekt techniczny rusztowania i deskowania jest po stronie
Wykonawcy. Rusztowania muszg uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego (podane
w Dokumentac;ji Projektowej) oraz wptyw osiadania samych podpér tymczasowych przyjetych przez Wykonawce.
Projekt rusztowania i deskowania nalezy
uzgodni¢ z Projektantem obiektu. Demontaz rusztowan dopuszcza sie zgodnie z obowigzujacymi normami.
Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustréj nosny, podpory) nalezy wykonaé wedtug
projektu technologicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgodni z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami
przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz uwzglednia¢:

— szybkos¢ betonowania,

— sposoéb zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennosé¢ ksztattu konstrukgciji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

— zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

— wykazywac odpornosc¢ na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna uzy¢
desek z drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek 32mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na wpust i piéro. Styki gdzie nie mozna
zastosowacé potgczenia na pidro i wpust nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy
zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykdw $cian z dnem deskowania oraz stykdéw deskowan belek
i poprzecznic. Sfazowania nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
Belki gzymsowe oraz gzymsy — wykonywane razem z pokrywami chodnikowymi — muszg by¢é wykonywane
w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin syntetykiem do deskowan.
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan Dokumentaciji
Projektowe;.

5.6.1.  Tolerancje wykonania deskowania

Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem:

— rozstaw zeber deskowan * 0.5% i nie wiecej niz 2 cm

— grubos¢ desek jednego elementu deskowania: + 0.2 cm

— odchylenie od pionu $ciany deskowania: + 0.2% wysokos$ci $ciany i nie wiecej niz 0.5 cm

— prostoliniowos$¢ krawedzi zeber + 0.1% (w kierunku ich dtugosci )

— miejscowe nieréwnos$ci powierzchni deskowania (przy pomiarze tatg dtugosci 3.0 m) £ 0.2 cm

— wymiary ksztattu elementu betonowego: - 0.2% wysokosci i nie wiecej niz - 0.5 cm; + 0.5% wysokosci
inie wiecej niz + 2.0 cm; - 0.2% grubosci (szerokosci ) inie wiecej niz -0.2 cm;
+ 0.5% grubosci (szerokosci ) i nie wiecej niz +0.5 cm.
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5.6.2. Dopuszczalne ugiecia deskowania

— wdeskach i belkach pomostéw: 1/200 |
— wdeskach deskowan widocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych: 1/400 |
— wdeskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych lub Zzelbetowych: 1/250 |.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng normg i niniejszymi STWIORB oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikow betonu,

— badanie mieszanki betonowe;j,

— badanie stwardniatego betonu.

6.1. Kontrola produkcji betonu

Producent betonu jest odpowiedzialny za ocene zgodnosci betonu z wyspecyfikowanymi wymaganiami. w tym celu
producent powinien wykona¢ badania zestawione w ponizszej tabeli:

Metoda badania
Rodzaj badania wedtug Termin lub czesto$¢ badania
1) Badanie cementu
- czasu wigzania PN-EN 196-3 . . .
PR . Bezposrednio przed uzyciem
- stalos¢ objetosci J-W. dostarczonej partii cementu
- obecnosci grudek PN-EN 196-6 1P
- wytrzymatos$¢é PN-EN 196-1
2) Badanie kruszywa
Badania _ Skiadh ziamowego PN-EN 933-1
sktadnikow - zawartosci pviow PN-EN 933-3 Bezposrednio przed uzyciem
betonu Py PN-EN 933-9 dostarczonej partii kruszywa
- zawartosci zanieczyszczen | PN-B-06714/12
arloscl zanieczy PN-EN 1097-6
- nasigkliwosci
3) Badanie wody PN-EN 1008 Przy  rozpoczeciu  robot iw przypadku
stwierdzenia zanieczyszczen
fl) ' Badanie dodatkow PN-EN 480-1 do 12 B_adgnle kazdej domieszki bezposrednio przed
i domieszek uzyciem
. . PN-EN 12350-2, -3, [Przy projektowaniu recepty i dalej zgodnie z tab.
B?damak' 1) Konsystencji 41ub -5 13 PN-EN 206-1
bt 2) Gestosci PN-EN 12350-6 Codziennie
) 3) Zawartosci powietrza PN-EN 12350-7 jw.
L Po ustaleniu recepty i po wykonaniu kazdej partii
) Wytzymalosci 3o EN 12300-1do 3 |betonu zgodnie ztab. 13 PN-EN 206-1,
Sciskanie .
oznaczana po 28 dniach
. 2). _ Wytrzymatosci na PN-EN 12390-5 jw.
Badania zginanie
stwardniatego | 3) Wytrzymatosci na
betonu rozcigganie przy | PN-EN 12390-6 jw.
roztiupywaniu
4) Gestosci betonu PN-EN 12390-7 jw.
5) Gtebokosci penetraciji PN-EN 12390-8 jw.
wody

Przy kontroli produkcji nalezy uwzgledni¢ wymagania rozdziatéw 8, 9 i 10 PN-EN 206-1 oraz tablic 20 do 24 tej
normy.

6.2. Badania kontrolne betonu na budowie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub
inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 12350-1 do 7 i,Rozporzadzeniem Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢
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drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”. Ponadto gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Prébki mieszanki betonowej nalezy losowo wybierac i pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12350-1.
W warunkach budowy przeprowadzi¢ badanie konsystencji dostarczonej mieszanki metodg stozka opadu wg PN-
EN 12350-2. Réznica wysokosci formy i stozka zwana opadem, wyznaczona z doktadnoscia do 10 mm, jest
wskaznikiem konsystencji. Ocena konsystencji mieszanki betonowej polega na poréwnaniu wynikéw pojedynczych
pomiaréw z wielko$cig wymagang wg tab. 3
PN-EN 206-1. Jesli w dwdch kolejnych badaniach nastgpito Sciecie czesci mieszanki z masy prébki dostarczony
tadunek nie nadaje sie do wbudowania.
Dla betonu stwardniatego nalezy sprawdzi¢ wytrzymatos$¢ na sciskanie wg PN-EN 12390-3.
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ prébki
kontrolne w postaci podanej w PN-EN 12390-1 w ilosci nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 50 m3 betonu,

— 3 prébki na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej rGwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje
i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-EN 12390-1 do -4. W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci
betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera,
spetnienie tego warunku w okresie pézniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu,
nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukg;ji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymagane;j klasie betonu. W
przeciwnym przypadku beton, ktéry nie spetnia warunkéw niniejszej specyfikacji nalezy uzna¢ za niezdatny
w konstrukgciji i usungé go.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek ibadanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.

6.2. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mostowych

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja Projektowa
nie przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji monolitycznych i wykonanych z elementéw prefabrykowanych.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w Dokumentacji Projektowej wynosza:

— dlugosé przesta £2cm,

— rozpietos¢ usytuowania tozysk + 1,0 cm

— 0$ podituzna w planie = 3,0 cm,

— usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych + 2,0 cm

— wymiary przekrojow dzwigaréw + 1,0 cm,

— grubo$¢ ptyty pomostu £ 0,5 cm,

— rzedne wysokosciowe *+ 1,0 cm.
Tolerancje dla fundamentéw:

— usytuowanie w planie = 2% najwiekszego wymiaru , ale nie wiecej niz = 5,0 cm (dla fundamentéw o

szer.<2,0m+ 2,0 cm)

— wymiary w planie - £ 3,0 cm,

— roznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - + 2,0 cm,

— roznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £ 3,0 cm,

— roznice gtebokosci - £ 0,05-h i+ 5,0 cm

— rzedne wierzchu tawy +2,0 cm

— ptaszczyzny i krawedzie odchylenie od pionu £2,0 cm

Tolerancje dla podpér masywnych i stupowych :

— pochylenie Scian i stupdw = 0,5% wysoko$ci (jednak dla stupéw nie wiecej niz 1,5 cm)

— wymiary w planie £ 2,0 cm dla podp6r masywnych, £1,0 cm dla podpér stupowych,

— rzedne wierzchu podpory + 1,0 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Jednostkg obmiaru jest 1m?® (metr szescienny) betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢
betonu wg Dokumentacji Projektowe;j.

Jako jednostke obmiarowg przyjmuje sie rowniez 1m? (metr kwadratowy) styropianu o grubosci 2 cm stanowigcego
wypetnienie dylatacji miedzy segmentami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.1. Zgodnos$¢ Robét z Dokumentacjg Projektowa i STWiORB
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Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbidér Robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:
— pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i STWIORB,
— inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robét.
Zakres Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okres$lajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inzyniera.

8.3. Odbiér koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia Robot
betonowych na podstawie wynikéw badan, inwentaryzacji geodezyjnej i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych
tych Robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine" pkt. 9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

— opracowanie recept

— wykonanie deskowania z pomostami uwzgledniajgcymi bezpieczenstwo pracownikéw

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

— przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych

— wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzetu,

— wykonanie przerw dylatacyjnych, przektadek z papy

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, pretéw, marek, rur itp.;

— rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostéw,

— utozenie elementéw na docelowe miejsce,

— oczyszczenie stanowiska pracy iusuniecie, bedacych wiasnoscia Wykonawcy, materiatéw
rozbiérkowych,

— wykonanie badan i pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodno$c.

PN-EN 450 Popiét lotny do betonu. Definicje, wymagania i kontrola jakosci

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy izaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy
i zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy izaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilo$ci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpc;ji
kapilarnej.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, =zaprawy izaczynu. Metody badan. Analiza
w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substanciji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Oznaczanie zawartosci

alkaliow w domieszkach.
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PN-EN 933-1

PN-EN 933-4

PN-EN 934-2

PN-EN 1097-6

PN-EN 1008

PN-EN 12350-1
PN-EN 12350-2
PN-EN 12350-6
PN-EN 12350-7
PN-EN 12390-1

PN-EN 12390-2

PN-EN 12390-3
PN-EN 12390-4

PN-EN 12390-5
PN-EN 12390-6

PN-EN 12390-7
PN-EN 12390-8
PN-EN 12620
PN-EN 12878

PN-B-01100
PN-B-04500
PN-B-06251
PN-B-06261

PN-B-06712

PN-B-06714/00
PN-B-06714/10
PN-B-06714/12
PN-B-06714/13
PN-B-06714/34
PN-C-04541

PN-C-04554/02

PN-C-04566/02

PN-C-04566/03

PN-C-04600/00

PN-C-04628/02
PN-D-95017
PN-D-96000
PN-D-96002
PN-M-48090
PN-S-10040

PN-S-10042

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn.

Wskaznik ksztattu

Domieszki do betonu, zaprawy izaczynu. Domieszki do betonu. Definicje,

wymagania, zgodnos$c¢, znakowanie i etykietowanie.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziarn i nasigkliwosci.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym odzyskanej z proceséw produkcji

betonu.

Badania mieszanki betonowej. Pobieranie prébek.

Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodg opadu stozka.

Badania mieszanki betonowej. Gestosé.

Badania mieszanki betonowej. Badanie zawarto$ci powietrza. Metody cisnieniowe

Badania betonu. Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczgce prébek do badania

i form.

Badania betonu. Wykonywanie i pielegnacja prébek  do badan

wytrzymatosciowych.

Badania betonu. Wytrzymato$¢ na sciskanie probek do badania.

Badania betonu. Wytrzymatos¢ na Sciskanie. Wymagania dla maszyn

wytrzymatosciowych.

Badania betonu. Wytrzymato$¢ na zginanie probek do badania.

Badania betonu. Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roziupywaniu prébek do

badania.

Badania betonu. Gesto$¢ betonu.

Badania betonu. Gtebokos$¢ penetraciji wody pod cisnieniem.

Kruszywa do betonu.

Pigmenty do barwienia materiatéw budowlanych na bazie cementu i/lub wapna.

Wymagania i metody badan.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty
przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych
mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

Woda i$cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogolnej powyzej
0,337 mval/dm3 metodg wersenianowa.

Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru
i siarczkow rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem
o-hydroksyrteciobenzoesowym.

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru
i siarczkow rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczng.

Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania
chloru. Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metodg miareczkowg
jodometryczng.

Woda i Scieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukréw ogolnych, cukréw
rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.
Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania
i badania.

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogdélnego przeznaczenia.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe isprezone. Wymagania
i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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M.13.02.00 BETON NIEKONSTRUKCYJNY
M.13.02.02 BETON KLASY C8/10
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegoétowe dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem betonu niekonstrukcyjnego w ramach inwestyciji: ,,Rozbiérka i budowa
mostu ,Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad rzeka Plociczng na terenie Drawienskiego Parku
Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”
1.2, Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

STWIORB dotyczy wszystkich czynno$ci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie Rob6t zwigzanych
z wykonaniem faw betonowych z betonu klasy C8/10.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z okresleniami podanymi
w STWiIORB D-M 00.00.00 "Wymagania Ogdlne" i pkt. 1.4 w M.13.00.00.

1.5. Ogéblne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce Robdét podano w STWiORB D-M.00.00.00
~WVymagania Ogodlne ".

2, MATERIALY

Beton klasy C8/10 wg PN-EN 206-1 (z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na
$ciskanie). Wymagania materiatowe dotyczgce betonu oméwione sg w pkt. 2 w STWiIORB M.13.00.00.
Wytrzymatos$é betonu zgodna z PN-EN 206-1.

3. SPRZET

Jak w pkt. 3 w STWIORB M.13.00.00.

4, TRANSPORT

Wg pkt. 4 w STWIORB M.13.00.00

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty betonowe.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu, nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania podtoza. Podtoze winno
by¢ réwne, czyste i odwodnione. W razie koniecznosci wykona¢ odpowiednie deskowania. Beton winien by¢
rozktadany w miare mozliwosci w sposdéb ciggly, z zachowaniem kontroli grubosci wg Dokumentacji Projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci Robot obejmuje przygotowanie podioza, grubos¢ uktadanej mieszanki betonowej oraz rzedne
powierzchni betonu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr sze$cienny) betonu.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz koncowy wg STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania
Ogolne".

Dla wykopoéw wg STWIORB - M.11.01.00

Dla betonu wg pkt. 8 w STWIORB - M.13.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB- D-M.00.00.00 "Wymagania ogodlne" pkt. 9.
Przewidywana liczba jednostek

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:
— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
— przygotowanie i transport mieszanki,
— wykonanie deskowan,
— utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
— wykonanie badan i pomiaréw,
— oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wiasnoscig Wykonawcy materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w pkt. 10 w STWIORB M.13.00.00.
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M.14.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE ) )
M.14.01.02 KONSTRUKCJE STALOWE ELEMENTOW NOSNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementow
konstrukcji stalowej obiektu mostowego w ramach projektu: ,,Rozbiérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciaggu
drogi lesnej nad rzekg Ptociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wytworzeniem, montazem i
odbiorem konstrukcji stalowej ustroju nosnego obiektu mostowego .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine” pkt 1.

1.4.1. Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzona przez wytworce wg wtasnych procedur w celu oceny, czy wyroby
okreslone tg sama specyfikg wyrobu i wykonane wg tego samego procesu wytwarzania spetniajg wymagania podane w
zamoéwieniu.

1.4.2. Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysytkg, wg specyfikacji wyrobu, na wyrobach majacych
stanowi¢ dostawe lub na partiach wyrobow, ktérych czes¢ ma stanowi¢ dostawe, w celu sprawdzenia, czy te wyroby
spetniajg wymagania podane w zméwieniu.

1.4.3. Swiadectwo odbioru 3.1. - Dokument wystawiony przez wytwérce, w ktérym stwierdza on, ze dostarczone wyroby
sg zgodne z wymaganiami podanymi w zamowieniu i podaje wyniki badan.

1.4.4. Deklaracja zgodnosci z zamdwieniem ,rodzaj 2.1”

Dokument, w ktérym wytworca stwierdza, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi w zaméwieniu,
bez podania wynikéw badan.

1.4.5. Atest ,rodzaj 2.2” - Dokument, w ktérym wytworca stwierdza, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w zaméwieniu i przedstawia wyniki badan uzyskane podczas kontroli wewnetrznej wyrobow.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz definicjami
podanymi w D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne” pkt 1.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Akceptowanie uzytych materiatéw

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcoéw materiatdw nie oznacza akceptacji materiatow.
Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatéw.

Stosowac mozna wytgcznie materiaty, ktore posiadajg wymagane oznakowanie i dokumenty kontroli.

Wykonawca przedkiada Inzynierowi do zatwierdzenia Swiadectwo odbioru 3.2 potwierdzajgce odpowiednig jakos$¢
wszystkich partii materiatéw. Dokumenty te przygotowuje sie na podstawie wynikéw kontroli odbiorczych.

Upowaznionego przedstawiciela do kontroli ze strony Zamawiajgcego deleguje Inzynier w porozumieniu z
Zamawiajgcym. Inzynier moze odstgpi¢ od delegowania swojego przedstawiciela w przypadku zapewnienia przez
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Producenta/Wytwérce potwierdzenia dokumentéw kontroli przez inspektora kontroli okreslonego w przepisach
urzedowych (dawniej Komisarz Odbiorczy).

2.3. Stal konstrukcyjna

2.3.1. Gatunek stali

Do wytwarzania konstrukcji nalezy stosowac¢ stal S355J2N wg PN-EN 10025:2004.

Stal powinna mie¢ udarnosé nie mniejszg niz 27J sprawdzong w temp. — 20°C (na probkach Charpy).

Wymagania dotyczace sktadu chemicznego, wlasnosci mechanicznych, wiasnosci technologicznych, stanu powierzchni,
jakosci wewnetrznej, wymiardw, tolerancji i masy powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 10025-2:2004, dla danego gatunku
stali.

2.3.2. Tryb postepowania przy dostawach stali

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej powinny:

1. mie¢ wybite znaki cechowania zgodnie z PN-EN 10025-1:2007
2. posiada¢ $wiadectwo odbioru 3.2 ,rodzaj 3.2” wg PN-EN 10204:2006
3. spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

— dlarur: PN-EN 10210-1(U) i 10210-2 (U),

— dla blach uniwersalnych i grubych: PN-EN 10025-1 i PN-EN 10025-2;

— dla blach nieckowatych i cylindrycznych: PN-EN 10130 (U),

— dla blach Zeberkowych: PN-73/H-92127,

— dla walcéwki, pretdw i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

— dla katownikéw rownoramiennych: PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2/Ap1, PN-EN 10056-1

— dla katownikdw nieréwnoramiennych: PN-EN 10056-2, PN-EN 10056-2/Ap1, PN-EN 10056-1

— dla ceownikéw: PN-EN 10279

— dla teownikéw wg PN-91/H-93406

— dla dwuteownikéw: PN-91/H-93407

— dla dwuteownikéw szerokostopowych i rownolegtosciennych: PN-EN 10034

— dlalin: PN-EN 12385-1

—  blachy grube powinny dodatkowo spetnia¢ wymogi dotyczace rozwarstwienia okreslone klasg minimum
S1 wg PN-EN 10160.

2.3.3. Materialy spawalnicze.

Zamdéwienia na tgczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytwérca stalowej konstrukciji mostowej u zaakceptowanych przez
Inzyniera wytwércow tych materiatow. Na Wytwoércy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcéw atestow
potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu.
Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii fgcznikow i materiatéw spawalniczych. Badania, ktére
warunkujg wystawienie atestéw Wytwodrca tgcznikéow lub materiatdéw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt.
Materiaty pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane, jezeli sg uznane przez Inzyniera za
konieczne, na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji. Spetnione musza byé wymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych:

dla nakretek do $rub: PN-EN 14399: 2007

dla podktadek pod sruby: PN-EN 14399: 2007

dla srub montazowych: PN-EN ISO 4016:2004, PN-EN 24015, PN-EN ISO 4014, PN-EN I1SO 8765

dla elektrod: PN-EN ISO 2560

dla drutéw spawalniczych: PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668 dla

topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-EN 760

Wytworca powinien przestrzegac¢ okresow waznosci stosowania elektrod weditug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozjg i w sposob umozliwiajgcy segregacje na poszczegodlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé
ponad podiogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny byé oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.1.1. Sprzet do wykonania konstrukcji stalowej

Wytworca konstrukcji w Programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w Projekcie organizacji montazu (pkt. 5.1.3.)
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inzynier jest uprawniony do
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sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki cisSnieniowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzgd Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywacé sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne warunki transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport, dostawa i skladowanie elementow stalowych

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty by¢ transportowane
i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzenh. Zalecane jest transportowanie
konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Szczegdlng uwage nalezy zwracaé w trakcie transportu
nastepujacych elementéw:
— taczniki
— elementy muszg by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przesuniecia, znieksztatcenia, przewrdcenia sie lub
zeslizgniecia w trakcie transportu.
— ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i
transportu.
— drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy
Srub montazowych.
— elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, nakretki powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.
— dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowe;j i ta pozycja powinna by¢é zachowana we wszystkich
fazach transportu i montazu konstrukcji.
— w pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio zabezpieczone
przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami, po zatwierdzeniu przez Inzyniera.
W ftrakcie transportu przewozone elementy powinny spetniaé wymagania dotyczace wymiaréw skrajni dla ruchu
drogowego i kolejowego. Elementy powinny by¢ tadowane przy spetnieniu wymagan dotyczgcych skrajni pionowych
podanych w PN-K-02057 i PN-K-02056.
W przypadku konieczno$ci przekroczenia skrajni Wykonawca musi uzyska¢ na transport takich elementéw zgode
odpowiednich wiadz.
Pojazd przewozacy elementy przekraczajgce dopuszczalne wymiary powinien by¢é odpowiednio oznakowany i
poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujgcy.
Stalowe elementy konstrukcyjne powinny by¢:
— wczasie zatadunku, transportu, roztadunku i sktadowania utrzymywane w stanie suchym i wolnym od substanciji
powodujgcych korozje
— skiadowane na podktadach ponad powierzchnig gruntu i chronione przed opadami atmosferycznymi -
skltadowane wg asortymentéw i oddzielone od innych elementéw

4.3. Odbiér konstrukcji stalowej po roztadunku

Odbidr konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inzyniera
zaakceptowany. Na placu budowy Wykonawca musi przeprowadzi¢ doktadne badania dostarczonej konstrukcji stalowej
i, jesli to okaze sie konieczne, przeprowadzi¢ naprawy wszelkich uszkodzeh. Badania powinny obejmowac¢ sprawdzenie
kompletnosci konstrukcji oraz potwierdzenie, ze wymiary i inne cechy sg zgodne z tolerancjami wg normy.

Wytworca konstrukciji powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie
elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy. Przekazane powinny byé dokumenty opisujgce zastosowane
podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli w trakcie odbioru konstrukcji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstate w trakcie transportu, ktérych
usuniecie Inzynier uzna za konieczne, to Wytwérca przedstawi harmonogram usuwania odchytek, poparty, jesli zajdzie
taka potrzeba, projektem technologicznym. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci
jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukeji, a do ich wykonania powinien przystapic¢ tak szybko, jak
jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera.

Jesli po robotach naprawczych wystepujg dalsze uszkodzenia, element (lub jego cze$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

4.5. Transport elektrod
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikoéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢é zgodne z zaleceniami
producentéw. Jesli na powierzchni elektrody wystapity biate wykwity nie moze byé ona uzyta do wykonania robaét.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D -M-00.00.00 "Wymagania ogéine” pkt 5.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy montazu

Konstrukcja stalowa moze by¢ wytwarzana jedynie w wytwoérniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjng
Ministerstwa Transportu. Wytwérca konstrukcji powinien razem z ofertg przetargowg dostarczyé Inzynierowi kopie
Swiadectwa Komisji dla danej wytworni. Wytwdrca nie moze przenie$¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do innej
wytworni bez zgody Inzyniera. Zatwierdzeni przez Inzyniera podwykonawcy Wytwoércy muszg réwniez posiadac
Swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Transportu.

Termin waznosci $wiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub montowanej
konstrukc;ji.

Wytworca musi wystawié dokument, w ktérym stwierdzi ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi w
Dokumentacji Projektowej i poda wyniki badan (Swiadectwo odbioru 3.1).

Dokument musi potwierdzi¢ upowazniony przedstawiciel kontroli Wytwércy, niezalezny od wydziatu produkcyjnego.

5.1.2. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wtasnym zakresie i na koszt wtasny nastepujacych opracowan:

- Projekt Technologii i Organizacji Robot

- Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty. - Projekt
Warsztatowy Wykonania Konstrukcji w Wytworni, - Program Wytwarzania Konstrukciji w Wytwérni.

- Program Scalania i Montazu Konstrukcji,

- Program Zapewnienia Jakosci Zabezpieczenia Antykorozyjnego.

Wszystkie powyzsze opracowania muszg uwzgledniaé wymogi Rysunkéw oraz zasady niniejszej Specyfikacii.
Opracowania te podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

5.1.2.1. Projekt Warsztatowy Wykonania Konstrukcji w Wytwérni,

Projekt Warsztatowy sporzadza Wykonawca na podstawie Rysunkow.

W rysunkach roboczych nalezy m.in.:

- rozrysowacé oddzielnie kazdy z elementéw wysytkowych, - rozpracowaé wszystkie niezbedne szczegoty konstrukcyjne.
Rysunki warsztatowe powinny by¢ opracowane z uwzglednieniem podniesiern wykonawczych wg PN-82/S-010052 oraz
powinny uwzglednia¢ przygotowanie elementéw wysytkowych do transportu i montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych
do 1,0 mm. Zatgcznikiem do rysunkéw warsztatowych powinno by¢ zestawienie ciezaréw i powierzchni elementéw
konstrukcji. W rysunkach powinien by¢ okreslony rodzaj obrébki cietych powierzchni. Wykonawca winien uzyska¢ od
Inzyniera akceptacje Projektu Warsztatowego Konstrukciji.

5.1.2.2. Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Wytworca konstrukcji, na koszt Wykonawcy, musi opracowac i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji ,Program
wytwarzania konstrukgji”, ktéry powinien zawiera¢ deklaracje Wytworcy o szczegétowym zapoznaniu sie z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami oraz sposobem realizacji zawartych tam zalecen. ,Program” powinien réwniez zawierac:

1) harmonogram realizacji

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

(np. spawacze)

4) informacje o dostawcach materiatéw

5) informacje o podwykonawcach

6) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania

7) projekt technologii spawania

8) sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach

9) inne informacje zadane przez Inzyniera

10) ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;.

5.1.2.3. Technologia spawania

Technologia spawania winna uwzgledniaé wszystkie wymogi wynikajgce z Rysunkéw oraz niniejszej Specyfikacji i
zawiera¢ m.in.:

- dobdr elektrod do spawania

- dobér parametréw spawania

- sposob przygotowania krawedzi blach

- kolejnos¢ spawania
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- plan kontroli spoin
- wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Technologia spawania winna by¢ sporzadzona przez specjaliste spawalnika i uwzglednia¢é nastepujgce czynniki
wyjsciowe:
- dynamicznos$¢ obcigzenia dziatajgcego na konstrukcje
- powtarzalnos$¢ obcigzenia (efekty zmeczeniowe)
- koniecznos¢ ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych.
Technologia spawania powinna dotyczy¢ zaréwno wytworzenia konstrukcji w wytwérni jak i prac montazowych na placu
scalania.
5.1.2.4. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Do rozpoczecia rob6t mozna nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu. Program
powinien zawiera¢ protokot odbioru konstrukcji od Wytworey oraz:
1) harmonogram terminowy realizacji
2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy
3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji
4) projekt montazu
5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukgiji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach
niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa
6) projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego
7) informacje o podwykonawcach
8) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania 9) projekt
technologii spawania
10) sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji
11) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczehnstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac
montazowych
12) inne informacje zgdane przez Inzyniera.

5.1.2.5. Projekt organizacji montazu

Projekt ten jest czescig skladowg programu montazu (wg pkt 5.1.2.4.). Projekt opracowuje sie na podstawie ogdinych
dyspozycji montazowych zawartych w Rysunkach. Projekt ten nalezy opracowaé przy zatozeniu koniecznosci
zapewnienia ciggtosci ruchu na istniejgcych ciggach komunikacyjnych.

Projekt organizacji winien zawiera¢ m.in. :

- sprawdzenie wytrzymatosci i odksztatcen konstrukcji w poszczegolnych etapach montazu

- obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji pomocniczych (podpory montazowe, podesty robocze itp.)

- rysunki robocze konstrukcji i urzgdzen wymienionych powyzej

- organizacje placu budowy na okres scalania i montazu konstrukcji

- rysunki ilustrujgce przebieg montazu w poszczegdlnych jego etapach

- instrukcje zabezpieczenia warunkow bezpieczenstwa pracy

Projekt organizacji montazu podlega akceptacji przez Inzyniera pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami przyjetymi
przy ich sporzadzaniu.

5.1.3. Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w na Rysunkach lub zachodzi konieczno$é
zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacije Inzyniera.

5.1.4. Kontrola wykonywanych robét

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw czesciowych,
na czas ktoérych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu
robot.

5.1.5. Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy

Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach: Wytwarzania
konstrukcji (w Wytwaérni) i Budowy (w trakcie montazu).

5.2. Wykonanie konstrukcji w wytwérni
Elementy powinny zosta¢ wykonane zgodnie z tolerancjami podanymi w EN 10029, z tolerancjami grubosci do klasy A
wigcznie oraz w EN 10051.

Niezaleznie, powinny zosta¢ zachowane wymagania podane ponizej:

5.2.1. Ciecie elementow i obrabianie brzegéw
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Ciecie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak, by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050. Mozna stosowaé ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne Ilub
potautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé
oczyszczone z gradu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnaé¢ na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy
wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawic¢ bez
obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania. Po cieciu
tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny byé oczyszczone z zuzlu, gradu, naciekéw i rozpryskow
materiatu.

Rodzaj obrébki cietych powierzchni powinien byé okreslony na rysunkach warsztatowych. Dokladnosé

ciecia:

Wymiar liniowy elementu (m) <1 1,5 >5

Dopuszczalna odchytka (mm) +1 +1,5 +2

Powyzsze dokfadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
5.2.2. Prostowanie i giecie elementéw

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykona¢ probne uzycie sprzetu przeznaczonego do
prostowania i giecia elementéow. Roboty mogg by¢ kontynuowane, jesli pomierzone po prébnym uzyciu odchytki nie
przekroczg wartosci podanych w PN-S-10050 pkt.2.4.2. Wystgpienie peknieé¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje
odrzucenie wykonanych elementéw. Podczas giecia nalezy przestrzegac zalecerh PN-S-10050 pkt.2.4.1.2.
Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikéw i ksztattownikéw
dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny I’ sg nie mniejsze, a strzatki ugiecia f nie wieksze niz graniczne
dopuszczalne wartosci podane w PN-89/S-10050, w tabeli 1.
Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowac uderzen, a stosowac¢ nalezy sity statyczne.
W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny podanych w PN-89/S-
10050 prostowanie i giecie elementoéw stalowych nalezy wykonaé¢ na goragco przez:

- podgrzanie do temperatury nie nizszej niz 750°C

- obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar poddany kuciu -

ksztattowniki nalezy nagrzewa¢ réwnomiernie na catym przekroju.

- chtodzenie elementéw powinno odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C, bez uzycia

wody.

Tabl.1. Najwieksze wartosci strzatek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny r dopuszczalne przy gieciu i
prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju ngledem Przy prostowaniu Przy gieciu
osi
f r f r
y
S:I: ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, K| XX L2/400s 50s L2/200s 25s
4 b 4 y-y L%/800b

X=X L2/720b 90b L2/360b 45b

y-y

E——

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie mogg wystapi¢ pekniecia lub rysy. Sposdéb ich ewentualnej naprawy
podlega akceptacji przez Inzyniera. W elementach i nie powinny wystgpi¢ réwniez miejscowe zahartowania

5.2.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w Dokumentaciji Projektowej lub
normach EN 10029 u EN 10051, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie: -
wymiary przytgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu, warunkujgce
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,
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- wymiary swobodne, ktorych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabela 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (z), [mm]

ponad Do przytgczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 25 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz 50

5.2.4. Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchyiki prostosci elementéw (pasoéw sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do wezta stezen
wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki mogg by¢ dwukrotnie wieksze.

5.2.5. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktéw przekroju)
1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.2.6. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztattu przekroju.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano
w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego

Lp Rodzaje odchytek | Szkic Dopuszczalna
wielkos¢ lub f
1 Odchytki gtéwnych wg tabl.2
wymiarow -t
przekrojéw
h+A
bsa | bA
2 Nieprostopadtos¢ —4 N 0.01 wymiaru, lecz
potek lub $cianek A N _;_ nie wiecej niz
A 5mm
b D
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3 Przesuniecie lub e 0.005 h, lecz nie
wygiecie srodnika wiecej niz grubosé
srodnika
h
b
—
A
4 Przesuniecie 0.01 b, lecz nie
innych czesci poza wiecej niz 5 mm
Srodnikiem
A

5 Wybrzuszenie 0.005 wymiaru
blach -t
A
h

5.2.7. Dopuszczalne odchyiki ksztaltu przekroju w obrebie stykéw.

Rys.1. Swobodne T T . niespawane  konce  blach  przy
pasowaniu stykajgcych ! . sig elementow

600
600

Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajgcych sie elementéw (dotyczy
szczegolnie stykow montazowych). Dilugo$¢ niepospawana winna wynosi¢ po 600 mm z kazdej strony styku
montazowego dla spoin faczacych $rodnik dzwigara gtébwnego z pasem dolnym. Spoiny te powinny by¢ nastepnie
wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu potgczen srodnika i paséw stykajacych sie elementéw. Szczegdtowe
rozwigzania nalezy podac¢ w technologii spawania. Rozwigzanie to pokazano na Rys. 1.

Styki spawane nalezy wykona¢ z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesunigcia stykajgcych sie elementow nie
przekraczaty 1 mm.
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5.2.8. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czofowej

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej nie powinno byé wieksze niz 2 mm po potozeniu liniatu o dlugosci 1 m.

5.2.9. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidér elementéw w zakresie usuniecia gratu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowych z zachowaniem wymagan PN-S-10050,
PN-M-04251, PN-M-69774.

5.3. Spawanie
5.3.1. Wymagania ogéine

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem technologii
spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Wymagania ogoélne dotyczgce spawania stali grup jakosciowych JR, JO, J2 i K2 powinny by¢ zgodne z EN 1011-2. Dla
kazdego rodzaju spoiny i dla kazdej grubosci blachy (elementu tgczonego) w projekcie warsztatowym oraz w PZJ nalezy
przedstawi¢ odpowiednig Karte procesu spawania.

Niezaleznie od tego powinny by¢ spetnione warunki podane ponizej.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg mozliwosci transportu. Nalezy
dazyé¢, by jak najwieksza czes$¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwtaszcza spoiny tgczace pasy ze $rodnikiem.
Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny byé odnotowane wszelkie odstepstwa od
Dokumentacji Projektowej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien
by¢ prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez Inzyniera (kontroli jakosci). Za prowadzenie dziennika
odpowiedzialny jest bezposredni Wykonawca.

5.3.2. Wymagania wobec oséb wykonujacych roboty spawalnicze

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikaciji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzaé jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych zigczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowe] konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, a na dtugich
spoinach w odlegtosci co 1 m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane
wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Za
prowadzenie dziennika na biezgco i przedstawianie go do akceptacji Inzynierowi jest odpowiedzialny jest Wykonawca.

5.3.3. Warunki atmosferyczne

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0° C, a stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych
(wilgotno$¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury
powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin
nalezytej jakosci.

5.3.4. Przygotowanie elementéw do spawania

Powierzchnie fgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem
oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeline
i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich
podkfadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie wg
PN-M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i klasy wadliwosci W2 dla ztgczy normalnej jakosci.
Przygotowanie brzegdw i powierzchni elementéw do spawania

Powierzchnie brzegdéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg PN-M-69774
nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wigksze niz dla klasy 3-3-3-3.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdéw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-
M-69014 i PN-M-69015. Powierzchnie przylegajgce

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny by¢ obrobione. Wspdtczynnik chropowatosci Ra tych powierzchni wg PN-M-
04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2.5um.
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5.3.5. Elektrody i sprzet i materiafy spawalnicze spawalnicze

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami
aktualnych norm przedmiotowych i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatow swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a
takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie
takich elektrod jest bezcelowe, a ich uzycie zabronione.

Do Ztobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-weglowe miedziowane w gatunku ESW 252 |ub
inne zgodnie z normg PN-E-69000. Do Ztobienia tukowego - stosowac elektrody stalowe otulone EC1.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacijg
konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym
wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10%.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac¢ wytgcznie materiatéw spawalniczych przewidzianych w projekcie
technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac
spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.

5.3.6. Spoiny czofowe

Czotowe spoiny paséw rozcigganych nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego plytek
wybiegowych. Ptytki wybiegowe powinny mie¢ tg samg grubos$¢ i ksztatt co spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za
pomocg zaciskéw) spoiny powinny by¢é na nie wprowadzone na dtugo$¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek
wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar
przez obrobke mechaniczng.

5.3.7. Ocena spoin

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczace badania okresla
sie wg PN-M-69703. Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2 wg PN-M-69775.

Spoiny powinny byé zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan ultradzwiekowych wg PN-M-
70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni
oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-M-70001. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno byé¢ odbite jej oznaczenie
zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradzwiekowych, a na okres przeswietlenia spoiny nalezy na
konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ na catej ich diugosci. Na podstawie radiogramoéw wykonanych wg PN-M-
69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-M-69703 i wykrytych przeswietleniem wg PN-M-69771 nalezy okresli¢ klase
spoiny zgodnie z PN-M-69772 i PN-M-69775. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadac klasie wadliwosci ztgcza W1, a normalnej jakosci klasie W2 wg
PN-M-69772. Ztgcza za pomocg spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie wg PN-M-69720. Ztgcza te nalezy
réwniez zbadac na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejscia i strefy ciepta materiatu wg PN-M-69773.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy usungé w sposoéb nie
powodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdérnie wykonane spoiny w miejscu
usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie tgcznie z przeswietleniem.

5.3.8. Obrébka spoin

Obrébke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowaé inng obrdbke mechaniczng pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

5.3.9. Usuwanie odksztafcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukciji po wykonaniu spawania podlega dokfadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny
prostowania konstrukgcji, zgodny z punktami 2.4.1.2.,2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-S-10050 ma by¢ przygotowany przez
Wytworce. Projekt opisujgcy zakres Robot i sposoby technologiczne prostowania muszg zosta¢ zatwierdzone przez
Inzyniera. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac¢ sie powinna w obecnosci przedstawiciela Inzyniera z
przestrzeganiem zalecenn PN-S-10050. Wystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub
po usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.4. Ochrona antykorozyjna wykonywana w wytworni
Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone wedtug Specyfikacji Technicznych M.14.02.01 Wykonanie

czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowanie powierzchni i nanoszenie powtok ochronnych powinno by¢
przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukgc;ji.
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5.5. Odbiér konstrukcji u wytworcy

Odbior konstrukcji u Wytworcy nastgpuje po przeprowadzeniu  kontroli odbiorczej, na podstawie ktérej powinno by¢
wydane Swiadectwo odbioru 3.1. zgodnie z EN 10204:2004.

5.5.1. Probny montaz stalowej konstrukcji mostowej

Wykonanie probnego montazu przez Wytwoérce konstrukcji stalowej w Wytwaérni jest warunkiem odbioru konstrukcji "na
czarno” i zgody na przystgpienie do zabezpieczenia antykorozyjnego.

Prébny montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji obiektu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-
S-10050 pkt 2.4.4.5.

Do prébnego montazu mozna przystgpi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych poszczegdlnych elementow stalowej
konstrukcji obiektu przez Inzyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobéw przeprowadzenia
prébnego montazu i stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w Wytwdrni montazu prébnego catej konstrukcji nie jest uzasadnione technicznie i
ekonomicznie (np. w przypadku duzych przeset spawanych na miejscu budowy) Inzynier moze dopusci¢ wykonanie
montazu prébnego polegajgcego na sprawdzeniu przez przylozenie wymiardéw przylegajacych do siebie zespotéw
spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.

Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi +10% projektowanego, pod warunkiem, ze linia wygiecia
wstepnego na ptynny przebieg (odchytka réznic rzednych w sgsiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10% tej
wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i schemat ten
zatgczy¢ do dokumentacji wykonawczej mostu.

O przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym zawiadamiaé
Inzyniera oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie. Na zakonczenie probnego montazu nalezy spisa¢ protokét
Z jego przeprowadzenia, podajgc w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegolnosci:

stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowg, wraz ze szczegdtowym omoéwieniem
odchytek od wymiaréw teoretycznych

linie podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretycznej znaki pomiarowe na sgsiednich elementach

konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w zmontowanej konstrukgiji.

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z
PN-S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktorej sktad ustala Inzynier, powinien
uczestniczy¢ przedstawiciel przedsiebiorstwa montujgcego obiekt.

Wytworca powinien przedstawi¢ komisiji:

1) rysunki warsztatowe

2) Dziennik Wytwarzania

3) atesty uzytych materiatéw

4) $wiadectwa kontroli laboratoryjnej

5) plan spoin z oznakowaniem analogicznym, jak w protokotach badan

6) protokoty odbioréw czesciowych

7) protokét z prébnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukcji

8) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

9) ciezary elementéw

10) komplet uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikte w czasie wytwarzania
konstrukciji stalowe;.

5.6. Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy
5.5.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytwoércy, by
mogt dokonacé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje
na placu budowy nalezy uktadaé zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadac¢ na
podkfadach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).
Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnicé:

1) jej statecznosé i nieodksztatcalnose

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

3) dobrg widocznos$¢ oznakowania elementéw sktadowych

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.
Nalezy dgzy¢ do tego, aby elementy byly skladowane w pozyc;ji takiej w jakiej bedg pracowaé w konstrukcjach, podparte
w weztach.

5.5.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do miejsca ostatecznego ich pofozenia
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Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujgcy jego
nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigow:
- roboty powinna wykonywac¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga
- elementy muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa
- nalezy przeprowadzi¢ prébne uniesienie na wysokos$é 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne poprawki do procesu
podnoszenia
- jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny byé naprawione przez
Wykonawce

Wyznaczenie osi podtuznej obiektu itozysk

Na podporach obiektu nalezy wyznaczy¢ w sposéb trwaty o$ obiektu, osie dzwigaréw gtéwnych i osie tozysk.

Osie tozysk ruchomych nalezy wyznaczac¢ dla temperatury to = 10°C w odlegtosciach od osi tozyska statego
odpowiadajgcych doktadnie rozpietosciom teoretycznym przeset wg Dokumentacji Projektowej i rysunkow
warsztatowych z uwzglednieniem tolerancji wykonawczych.

Przesuniecia tozysk wzgledem osi podparcia catego obiektu nie powinny przekraczaé 2 mm (wzdtuz osi obiektu). Wszelkie
uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie
koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy Robo6t montazowych.

5.5.3. Pofgczenia spawane na placu budowy

Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajgcego plan spawania.
Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a szczegolnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatréw.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy sg przewidziane w Dokumentac;ji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba
wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wigczajgc w to spoiny sczepne) musi byé to zaakceptowane
przez Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy. Inzynier w takim przypadku moze zazgda¢ dodatkowych obliczen
ilustrujgcych wptyw dodatkowego spawania na prace konstrukcji. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
EN 1011-2 oraz PN-89/S-10050 i pkt 5.2. Elementy drugorzedne ustroju niosgcego takie jak: belki podtuzne pomostu,
stezenia poprzeczne, zwiatrowania, tezniki, stupki lub wieszaki drugorzedne itp. powinny byé w czasie montazu na
rusztowaniach zamocowane za pomoca potgczen tymczasowych.

5.7. Osadzenie przesetl na podporach

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokona¢ ostatecznego odbioru fozysk i ich
posadowienia zachowujac warunki okreslone w PN-89/S-10050 pkt 2.6.3 i pkt 3.3.1. oraz w STWIORB M.17.01.02.
Opuszczenie konstrukcji nie moze powodowac deformaciji wykraczajgcych poza obszar pracy sprezystej nawet w
przypadku awarii podnosnikow. W czasie osadzania przesta gtdwne elementy muszg zachowywaé swoje ptaszczyzny.
Operacja osadzania powinna by¢ realizowana stopniowo z wykorzystaniem podktadek stalowych i klinéw debowych, tak
by w jednej fazie nie opuszczac wiecej niz 1/500 rozpietosci przesta. Osadzanie przeset na podporach powinno odbywaé
sie w obecnosci Inzyniera.

5.8. Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce z projektu montazu konstrukgji
ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze byé bez jego zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-
02.
W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:
- w rozstawie szeregdéw pali lub jarzm +5% rozstawu
- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej +5% wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5cm — w
rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt 6.

Kontrola robét obejmuje badania przeprowadzane w Wytwérni i na placu budowy. Badania materiatéw, elektrod, potgczen
powinny by¢ przeprowadzane w Wytwérni. Badania innych elementéw powinny by¢ przeprowadzane w Wytwérni lub na
budowie w zaleznosci, gdzie sg wykonywane dane roboty. Jako$¢ robét wykonywanych na placu budowy powinna byé
taka sama, jak jakos$¢ robét wykonywanych w Wytworni.

6.2. Sprawdzenie jakosci materiatow

Wyroby powinny byé dostarczane z dokumentem kontroli opartym na kontroli odbiorczej - tzn Swiadectwem Odbioru 3.1.
wg EN 10204:2004.

Czestos¢ badan, przygotowanie odcinkéw prébnych i probek do badan, metody badan, cechowanie, etykietowanie i
pakowanie powinny by¢ zgodne z PN-EN 10025-1 i PN-EN 10025-2.
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6.3. Kontrola elementéw polaczeniowych i materialéw spawalniczych

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie srub i nakretek. Do kazdej partii
wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co najmniej:

- date wystawienia zaswiadczenia,

- nazwe i adres Wytworni,

— 0znhaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

- mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

- wyniki badan,

- podpis i piecze¢ Wytworni.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i poréwnaé je z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji Techniczne;.
Badanie materiatbw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez Wytworce tych
materiatéw. Atesty musza potwierdza¢ zgodnos$¢ danego materiatu z aktualnymi normami przedmiotowymi oraz niniejszg
STWIORB oraz zgodnos$¢ okresu gwaranc;ji dla danego wyrobu.

6.4. Tolerancje
6.4.1. Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementéw, a wiec dlugosé, wysokosé, rozstaw
elementoéw, przekroje blach, ksztattownikow. Sprawdzeniu podlega rozstaw tgcznikéw. Doktadno$é pomiaru powinna
wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg i rysunkami warsztatowymi. Tolerancje
i dopuszczalne odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne z pkt.5.2.3.-5.2.8. niniejszej STWiORB.

6.5. Sprawdzenie roboét spawalniczych
6.5.1. Spawacze i ich marki

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe zgodnie z pkt. 5.3.2. niniejsze
STWIORB.

6.5.2. Badanie spoin

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Za wykonanie badan jest odpowiedzialny
Wykonawca, ktéry jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki testow Inzynierowi. Kohcowe badania spoin powinny byé¢
przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona marka
spawacza.
Inzynier uprawniony jest do zarzgdzania dodatkowych badan stopiwa i ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania
konstrukcji. Badania, potwierdzajgce jako$¢ Robét spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug PN-S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt.
3.2.9.
Wytworca zobowigzany jest gromadzié petng dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotow i przekazaé jg
Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.
Badanie spoiwa i ztagczy spawanych jest elementem programu badan spoin i potgczen spawanych przez kontrole
wewnetrzng w Wytwérni. Rodzaje badan:

1) Badania makroskopowe
Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 prowadzi
przedstawiciel Inzyniera osobiscie.
Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie albo materiale w jej sgsiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesniec.
W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubo$ci spawanych elementéw. Wady
spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczgce badania okresla sie
wg PN-75/M-69703.
Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2 wg PN-85/M-69775.

2) Badania radiograficzne i ultradzwiekowe
Spoiny powinny by¢ poddane badaniom radiograficznym i ultradzwiekowym zgodnie z projektem technologii spawania.
Inzynier uprawniony jest do zazgdania dodatkowych badan stopiwa i zlgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania
konstrukcji. Badania potwierdzajace jako$¢ roboét spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050.
Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotow i przekazaé jg
Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.
Badania radiograficzne nalezy wykonaé wg PN-74/M-69771. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa
wytworni oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-77/M-70001.
Badania ultradzwiekowe nalezy wykonywac¢ wg PN-89/M-70055/02.
Spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ lub badac¢ ultradzwiekami na catej ich dtugosci. Spoiny specjalnej jakosci powinny
by¢ wykonane w klasie R1 wg PN-87/M-69772 lub U1 wg PN-89/M-69777, pozostate spoiny czotowe powinny byé
wykonane w klasie R2 lub U2. Spoiny pachwinowe nalezy bada¢ metodg magnetyczno-proszkowag wzgl. penetracyjna.
Dla spoin pachwinowych wymaga sie zachowania klasy wadliwos$ci nie gorszej niz W2 wg PN-85/M-69775.
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Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen lub
badan ultradzwiekowych.

3) Badania niszczace
Nalezy wykona¢ nastepujgce badania:

a) skfadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),

b) witasnosci mechanicznych spoiwa (Rm, Re, As, Z),

c) probe statyczng rozciggania doczotowych ztgczy spawanych (Rm),

d) prébe zginania doczotowych ztgczy,

e) probe udarnosci ztgczy na prébkach z karbem w ksztatcie litery V w temp. -20 °C,

f) plastycznosci zlgczy spawanych,

g) rozktadu twardosci w ztgczu spawanym,

h) badania metalograficzne.
Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena wynikéw badan wg PN-
89/S-10050.
Ztacza za pomoca spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie wg PN-88/M-69720. Ztacza te nalezy rowniez
zbadac¢ na udarnos¢ samej spoiny, strefy przejecia i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

6.5.3. Klasy spoin i usuwanie wad spawania
Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-89/M-69779 oraz wad spoin okreslonych wg PN-75/M-69703 i wykrytych
przeswietleniem wg PN-74/M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775.
Wymagany zakres i rodzaj wad ztgczy spawanych, wg PN-85/M-69775:

- klasy W1 dla ztgczy specjalnej jakosci

- klasy W2 dla ztgczy normalnej jakosci
Spoiny czotowe powinny osiggac klasy, wg PN-87/M-69772:

- spoiny o specjalnej jakosci, Klasa R1

- spoiny o normalnej jakosci, Klasa R2 lub
réwnowazne wg aktualnie obowigzujgcych Polskich Norm.
Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy usung¢ w sposoéb nie
powodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdérnie wykonane spoiny w miejscu
usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie tgcznie z przeswietleniem.
Wykonawca powinien zbiera¢ wszystkie wyniki badan (w tym radiogramy) i dokumentacje zawierajgcg protokoty w celu
przedstawienia ich Inzynierowi dla prowadzenia procedury odbiorczej oraz wigczenia ich do dokumentacji odbioru
konstrukc;ji.

6.6. Usuwanie przekroczonych odchytek

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokfadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych musza by¢ usuniete. Projekt technologiczny
prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8., i 2.8. normy PN-89/S-10050 powinien by¢
przygotowany przez Wytworce i zatwierdzony przez Inzyniera. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych powinna
sie odbywac w obecnosci przedstawiciela Inzyniera z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystapienie peknie¢ czy
innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego
dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera wraz z Projektantem
konstrukciji, czy przekroczone odchyiki wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inzynier podejmuje decyzje
o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia
umoéwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera stanowig cze$¢ dokumentac;ji
odbioru obiektu..

6.7. Kontrola szczelnosci

Wszystkie elementy konstrukcji wyksztatcone w Rysunkach jako przestrzenie zamkniete winny by¢ po wykonaniu
wszystkich spoin sprawdzone na szczelnosé.

Préby tej nalezy dokonaé sposobem pomiaru spadku cisnienia powietrza wttaczanego do wnetrza przestrzeni zamkniete;.
Warunkiem prawidtowej szczelno$ci jest, aby spadek cisnienia w ciggu 30 minut trwania préby nie byt wiekszy niz 10%.
7. 7.0BMIAR ROBOT

7.3. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogélne” pkt 7.

7.4. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg wykonania konstrukcji stalowej jest 1 tona (Mg) stali danego gatunku. Do ptatnosci przyjmuje sie
tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajgce z zaaprobowanych przez
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Inzyniera zmian, sprawdzonych na placu budowy. Zaréwno Inzynier jak i Wykonawca mogg zgda¢ koncowego
sprawdzenia tonazu w przypadku watpliwosci. zagdanie Wykonawcy musi by¢ na pismie.
- ciezar wlasciwy stali nalezy przyjmowaé wedtug polskich norm. Naddatki wynikajgce z zastosowania przez
Wykonawce elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczane do tonazu
- ciezaru tgcznikéw do wspotpracy z betonem nie wlicza sie do tonazu konstrukcji
- nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych
- ciezar spoin wlicza sie do tonazu konstrukcji wg wskaznika procentowego. Nie potraca sie z tonazu otworow i
wcie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01m>.

8. ODBIOR ROBOT

8.3. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
8.4. Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukcji i
programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng czes$c¢ akceptacji programoéw. Odbiory cze$ciowe nastepujg na
podstawie wynikow testéw opisanych w pkt. 6 niniejszej Specyfikaciji.

8.5. Odbidr ostateczny

Ostateczny odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukonczone majg by¢ roboty
zwigzane z pomostem, izolacja, nawierzchnia, dojazdami itp.).
Obiekt mostowy musi by¢ odbierany komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt. 2.8. PN-89/S-10050.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacje Projektowg zawierajgcg
wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje powykonawczg obiektu mostowego. Jezeli wyniki
badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzgdzi¢ protokdt odbioru ostatecznego
zawierajacy:
1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu, 2)
nazwiska przedstawicieli:
- Inzyniera
- jednostki przejmujgcej obiekt w administracje
- Wykonawcy montazu
- jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu mostowego
3) osdwiadczenie jednostki przejmujacej most w administracie o przejeciu od Wykonawcy kompletnej
dokumentacji budowy w sktad ktérej wchodzg:
- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami
- Dziennik Wytwarzania w Wytworni
- Dziennik Budowy
- atesty materiatéw uzytych w Wytwérni i podczas montazu
- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach -
protokoty odbioréw czesciowych
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu
4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Specyfikacji
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Dokumentacji Projektowej, nie majacych wptywu na
nosnos¢, walory uzytkowe i trwato$¢ obiektu (mogg mie¢ wptyw na nalezno$¢ za wykonane roboty) 6)
stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji 7) podpisy stron odbioru wg pkt. 2)
protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.3. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt. 9.1. STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

W zakresie przygotowania dokumentacji:

- wykonanie Projektow Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
- wykonanie Projektu Warsztatowego Wykonania Konstrukcji

- wykonanie Programu Wytwarzania Konstrukcji w Wytwaorni.

- wykonanie Programu Scalania i Montazu Konstrukgiji,

- uzgodnienie powyzszych projektow z Inzynierem i Projektantem,

W zakresie wytwarzania konstrukciji:

- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji i wykonanie konstrukgiji,
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- wykonanie warsztatowe konstrukcji czyszczenie, ciecie, trasowanie, wiercenie, obrébke maszynowsg, pasowanie,
ukosowanie, spawanie, skrecanie na sruby, montaz, nagrzewanie, zapewnienie srub, nakretek i podkitadek
(niezbednych do wykonania montazu na budowie) razem ze Srubami zapasowymi oraz bolcami montazowymi,
obrébka termiczng,

- prowadzenie badan robét spawalniczych wraz z zastosowaniem metod nieniszczacych - wykonanie probnego
montazu,

- sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakowan elementéw,

- wykonanie wszystkich wymaganych badan i pomiaréw,

- oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie; montaz prébny w wytwdrni

- dostarczenie konstrukcji na miejsce montazu wraz z kompletem tgcznikoéw,

- usuniecie uszkodzen powstatych w transporcie.

W zakresie montazu konstrukcji na budowie:

- odebranie od Wytwércy konstrukcji,

- dostarczenie pozostatych czynnikdw montazu oraz montaz konstrukcji,

- wykonanie wszystkich urzadzen pomocniczych (m.in. podpér montazowych, rusztowan, podestéw roboczych),

- sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakowan elementéw,

- wykonanie wszystkich wymaganych badan,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monteréw

- montaz konstrukgciji i state potgczenie elementéw konstrukcji przez spawanie z nagrzewaniem i wykonaniem oston
dla robét spawalniczych, w tym rowniez montaz tgcznikéw

- badanie potgczen,

- zapewnienie bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac montazowych,

- usuniecie ewentualnych uszkodzen zabezpieczenia antykorozyjnego,

Cena jednostkowa obejmuje rowniez:

- koszty uzyskania atestow,

- koszty zwigzane z komisarycznym odbiorem materiatow,

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan Wykonawcy

- wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzetu,

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkc;ji,

- oczyszczenie terenu robot,

- inne roboty sktadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianego w Specyfikacji Techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/S-10050
PN-B-06200 +A1

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe

Obiekty mostowe. Obcigzenia.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

PN-85/S-10030
PN-82/S-10052
PN-70/K-02056
PN-69/K-02057
PN-87/M-04251 Struktura

PN-EN ISO 7089

PN-EN ISO 4759-3

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 7091
PN-EN ISO 7089

PN-EN ISO 6157-2

PN-EN 26157-3

PN-EN 26157-1

PN-EN ISO 10485
PN-EN ISO 4759-1

PN-EN ISO 898-1

geometryczna  powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

Tolerancja cze$ci ztagcznych - Cze$¢ 3: Podkiadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek —

Klasy doktadnosci Ai C

Podkfadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Podkfadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

Podkfadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Czes$¢ 2: Nakretki

Czesci ztgczne - Nieciggtoéci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne

specjalnego stosowania

Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego

stosowania

Badanie nakretek obcigzeniem prébnym na stozku

Tolerancje czeéci zlgcznych - Czesé 1: Sruby, wkrety, Sruby dwustronne i nakretki —

Klasy doktadnosci A, Bi C

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej

- Sruby i $ruby dwustronne

Chropowato$¢  powierzchni.
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PN-EN ISO 898-6

PN-EN 20898-2

PN-EN ISO 4016
PN-EN 24015

PN-EN ISO 4014
PN-EN ISO 8765

PN-EN ISO 4034
PN-EN ISO 4032
PN-EN ISO 8673
PN-EN ISO 8675
PN-EN ISO 4035
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN 10025-1
PN-EN 10025-2
PN-EN 10210-1
PN-EN 10210-2
PN-EN 10025
PN-H-93010
PN-EN 10279
PN-H-93407
PN-EN 10034

PN-H-93419
PN-EN 10162

PN-EN 12062+A1+A2

PN-EN 125171

PN-EN 1712+A1+A2

PN-EN 970
PN-EN ISO 9013+A1

PN-EN ISO 9692-1

PN-EN ISO 9692-2

PN-87/M-04251

PN-EN 462-1

PN-EN 462 -2

PN-88/M-69733
PN-EN 10160

PN-EN 10204
BN-70/9080-02

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych - Czes¢ 6: Nakretki z okreslong wartoscig
obcigzenia prébnego - Gwint drobnozwojny

Wiasnosci mechaniczne czesci zitacznych -- Nakretki z okreslonym obcigzeniem
prébnym -Gwint zwykty

Sruby z tbem szesciokatnym - Klasa doktadnosci C

Sruby z tbem sze$ciokatnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia = $rednicy
podziatowej) - Klasa doktadnosci B

Sruby z tbem szesciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

Sruby z tbem szesciokatnym, z gwintem metrycznym drobnozwojnym - Klasy
dokfadnosci AiB

Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C

Nakretki szesciokgtne, odmiana 1 - Klasy dokfadnosci A i B

Nakretki szesciokgtne, odmiana 1, z gwintem metrycznym drobnozwojnym - Klasy
doktadnosci Ai B

Nakretki szesciokatne niskie (ze $cieciem) z gwintem metrycznym drobnozwojnym -
Klasy doktadnosci A i B
Nakretki szesciokgtne niskie (ze Scieciem) -- Klasy doktadnosci A i B
Sruby pasowane ze tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim
Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem diugim

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych — Czes$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych — Czes$¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej -- Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchyiki
ksztattu

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne walcowane na gorgco — Wymiary.

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne dostawy -- Tolerancje
wymiardw i przekroju poprzecznego

Spawalnictwo — Badania nieniszczgce ztgczy spawanych — Zasady ogolne dotyczace
metali

Badania nieniszczace spoin — Ocena ztgczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw
na podstawie radiografii — Poziomy akceptaciji

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych — Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych —
poziomy akceptac;ji

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych — Badania wizualne

Ciecie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu i
tolerancje jakosci

Spawanie i procesy pokrewne — Zalecenia dotyczgce przygotowania ztgczy — Czes¢ 1:
Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowg w ostonie gazéw,
spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzka stali

Spawanie i procesy pokrewne — Przygotowanie brzegéw do spawania — Cze$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

Struktura geometryczna powierzchni — Chropowato$¢ powierzchni — Wartosci liczbowe
parametrow

Badania nieniszczgce — Jako$¢ obrazu radiograméw — Wskazniki jakosci obrazu (typu
precikowego) — Liczbowe wyznaczanie jakosci obrazu

Badania nieniszczgce — Jako$¢ obrazu radiograméw — Wskazniki jakosci obrazu (typu
schodkowo — otworkowego) — Liczbowe wyznaczanie jakosci obrazu

Spawalnictwo — Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo

Badania ultradzwiekowe wyrobdéw stalowych ptaskich grubosci réownej lub wiekszej niz 6
mm (metodg echa)

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych rusztowan
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PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zeliwne metodg zanurzeniowg --
Wymagania i metody badan
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M. 14.02.00 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
M. 14.02.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWEJ
1. WSTEP

11. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym stalowej konstrukcji powtokami malarskimi ktére zostang wykonane
w ramach projektu: ,,Rozbioérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciaggu drogi lesnej nad rzeka Ptociczng na
terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym
konstrukcji stalowej ustroju nosnego i obejmuja:

(a) przygotowanie powierzchni

(b) gruntowanie

(c) nanoszenie miedzywarstwy;

(d) nanoszenie warstwy nawierzchniowe;j.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWiIORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 1.4.

1.4.1. Aklimatyzacja ( sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zakfadanych wtasciwosci uzytkowych.

1.4.2. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas , w ktérym materiat malarski po zmieszaniu skfadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

1.4.3. Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany , tworzacy powtoke kryjaca , ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronnag.

1.4.4. Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnosci
zapobiegania korozji metalu, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikow hamujgcych procesy korozji podtoza.

1.4.5. Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgca w celu uszczelnienia
i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.6. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktdrej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia .
Po dalszym obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej punktu rosy nastepuje
wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.

1.4.7. Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.8. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane $rodki zwiekszajgce odpornosé obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

1.4.9. Obroébka strumieniowo-$cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem $cierniwa w powierzchnie,
ktéra ma by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.

1.4.10. Powierzchnia metalizowana termicznie (metalizacja) - powierzchnia stalowa pokryta cynkiem, aluminium lub
ich stopami poprzez natrysk ogniowy lub tukowy zgodnie z PN-H-04684.
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1.4.11. Powierzchnia referencyjna - wybrany przez strony fragment powierzchni zabezpieczanego obiektu, na ktérej
dokonuje sie zabezpieczenia antykorozyjnego w obecnosci inwestora, producenta materiatéw i wykonawcy.

1.4.12. Powloka technologiczna - cienka powtoka z rozcienczonego gruntu lub specjalnego wyrobu lakierowego,
nakladana na powtoki metalizacji natryskowej w celu m.in. unikniecia drobnych pekajacych pecherzy

(poppingu).
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w STWiIORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt 1.5. Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, STWIORB oraz poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY
21. Wymagania ogolne stosowania materiatéw

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji zakupione materiaty.

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej nalezy stosowaé wylgcznie materiaty
posiadajgce aprobaty techniczne IBDIM. Zastosowane materiaty powinny zapewniac trwato$¢ powitoki ochronnej
powyzej 15 lat. Catkowita grubos¢ powtoki ochronnej wykonanej przy uzyciu wybranych farb powinna wynosi¢ min.
320 pm.

Na ocynkowang powierzchnie nalezy zastosowa¢ sprawdzone zestawy farb renomowanych firm. W skiad takich
zestawow malarskich wchodzg zazwyczaj: farba podktadowa (gruntujgca), farba do wykonania posredniej warstwy
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz farba nawierzchniowa. Materialy do wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowej powinny pochodzi¢ od jednego Producenta, gwarantuje to zgodnos$¢
zastosowanych materiatéw. Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy uzy¢ materiatéw epoksydowo
poliuretanowych.

2.2. Wymagania dla podstawowych materiatéw

Farby stosowane do wykonania miedzywarstwy, powinny posiada¢ nastepujgce wtasciwosci :

—  kompatybilne z produktami stosowanymi do doszczelnienia metalizacji, jak i domalowania
nawierzchniowego;

— tworzenia zwartej i odpornej na Scieranie powtoki zapewniajgcej wtasciwg ochrone na czas transportu
i sktadowania konstrukcji przez okres minimum 4 lat;

—  zapewnia dobre krycie krawedzi;

— moze by¢ podktadem dla nawierzchni na bazie zywicy epoksydowej i poliuretanowej;

—  zawiera¢ ptatkowe wypetniacze metaliczne typu MIO, aluminium i talk;

—  zdolnos¢ nanoszenia grubowarstwowego.

Farby stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny posiada¢ nastepujgce wiasciwosci: —
zdolnos$¢ do tworzenia trwatych powtok, odpornych na procesy starzenia;
— duza elastycznos$é, niewrazliwo$é na uderzenia i duza odpornos$é na $cieranie;
—  zdolnos$¢ do nanoszenia grubowarstwowego — 80 do 100 pum;
— odpornos¢ na wptywy atmosferyczne, sole odladzajace, oleje, ttuszcze;
—  trwalo$¢ barwy i odpornos¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.

Wszystkie powyzsze farby muszg by¢ odporne na dziatanie temperatury w suchej atmosferze czasowo do 150 °C, a
w wilgotnej 50 °C. Odporno$¢ powlok w komorze solnej — powloka bez zmian — czas obcigzenia powtoki na
powierzchni ocynkowanej powyzej 1400 godzin. Farba do czasowej ochrony stykdw musi by¢ spawalna i
kompatybilna z proponowanym zestawem farb. Farba na doszczelnienie powtoka technologiczng metalizacji powinna
by¢ kompatybilna z proponowanym zestawem farb (np. rozrzedzona miedzywarstwa — poprzez dodanie 20 %
rozcienczalnika). Pozostate wtasnosci farb zgodnie z kartami technicznymi produktéw sporzadzonymi przez ich
Producenta. Karty te nalezy przedtozyé Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla proponowanego zestawu
malarskiego.

Dobor materiatéw nalezy do Wykonawcy. W przypadku zmiany zestawu malarskiego nalezy ten fakt uzgodni¢ z
Inzynierem. Materiaty powinny posiada¢ referencje krajowe i zagraniczne w budownictwie mostowym. Wbudowaé
wolno tylko taki materiat, ktéry posiada atest producenta i Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

2.3. Wymagania szczegotowe
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Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowaé sie do zalecen producenta i danych zawartych w kartach
technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Farby nalezy przechowywaé w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta. Z uwagi na to, ze moga to by¢ materiaty dwusktadnikowe
nalezy $cisle przestrzegac i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia
po zmieszaniu.

2.4. Skladowanie materiatlow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych , stanowigcych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia , odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynéw materiatéw tatwopalnych zgodnie z
normg PN-89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczern magazynowych powinna wynosi¢ +5 do +250C.
3. SPRZET

3.1. Ogoélne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiIORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogodlne”, pkt 3. Roboty
mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢é mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania
oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.
3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw , instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia . Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg charakteru
obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju.
Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidtowe ustalenie parametrow malowania
nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Zamawiajgcego. W procesie metalizacji
stasuje sie pistolety ptomieniowe lub tukowe. Parametry sprzetu i sposob natrysku reguluje norma PN-H 04684.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne warunki transportu

Ogélne warunki transportu podano w STWiORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 4. Transport materiatdw
chemicznych w szczelnych opakowaniach zabezpieczonych przed uszkodzeniem.

4.2. Transport wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikow

Transport wyroboéw lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw o
przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w STWiIORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgce wszystkie
warunki w jakich bedg wykonywane prace.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni

stalowych zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny , rdzy, ttuszczéw, smardéw, kurzu, pyty, wilgoci i resztek z procesu
spawania. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody
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strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub $rutowanie). Przedtem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) - zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw dopuszczajac
uzywanie innych $rodkéw o podobnej skutecznosci.
Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo-$ciernej, zeby uzyskac stopien oczyszczenia Sa 2 '/> wg PN-
ISO 8501-1 oraz chropowatos¢ powierzchni Ry5(Rz)=30 - 50um dla malowania. Profil chropowato$ci Medium, a na
krawedziach Fine wg ISO 8503-1. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed
malowaniem i metalizacjg przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego,
odoliwionego powietrza, badz, przy pomocy odkurzaczy przemystowych.
W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykonac¢
szlifowanie.
Sposoéb oczyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskanie wymaganego
stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych
powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskie;.
Do przygotowania powierzchni nalezy uzy¢ nastepujgcych materiatéw Sciernych:

— tamany $rut staliwny;

— elektrokorund;

—  zuzel pomiedziowy.
Nie dopuszcza sie stosowania piaskéw rzecznych. Nie jest wskazane stosowanie piaskow kopalnianych. Wszystkie
stosowane materialy Scierne powinny by¢ czyste, suche a zwlaszcza nie mogg by¢ zanieczyszczone solami.
Sprezone powietrze uzywane do obrébki strumieniowo - $ciernej musi by¢ w dostatecznym stopniu suche i czyste,
aby unikng¢ zanieczyszczenia powierzchni.

Obrébke powierzchni nalezy prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3° wyzsza
niz temp. punktu rosy.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie powlok malarskich nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia
powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot.

5.2.3. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotnosc
wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegéinych produktéw.
Zwraca sie uwage na zroznicowang tolerancje poszczegolnych produktéw na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature
powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy - temperatura powinna
by¢ wyzsza o co najmniej 3 °C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15 -
25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu
i deszczu. Nalezy przestrzegac czasu schnigcia poszczegdlnych warstw.

5.2.4. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikaciji. Inzynier
moze zleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego
materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania scisle wg procedury podanej we wtasciwej dla danego
produktu karcie technicznej. W ogdélnym ujeciu na procedure te sktadajg sie: mieszanie zawartosci poszczegdlnych
opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony sposob poszczegdinych
sktadnikéw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikac;ji (i
ewentualnie do temperatury otoczenia). Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej STWIORB farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym maja
ograniczong zywotno$¢ po wymieszaniu sktadnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej
przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie , w ktérym zachowuje ona swojg zywotnosé.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujac
rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.

5.2.5. Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy
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Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcy tym farbom.
Szczegdblng uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze krawedzie przewidziane
do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci 50 mm. Pasy te na okres transportu
i skladowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcym
ochrone na okres 12 miesiecy . Grunt ten musi by¢é kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy epoksydowej moze odbywa¢ sie po uptywie maksymalnego,
podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od
temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

5.2.6. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa. Powierzchnia nowych
elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jesli zostat przekroczony okres jaki producent
farb przewiduje miedzy naktadaniem miedzywarstwy a nakfadaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzié
zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozpuszczalnikiem.
Farby nawierzchniowe nalezy naktada¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych, odpowiadajgcych tym farbom.

5.2.7. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni stalowych.
Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢ warstwe farby do
gruntowania , a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej STWiORB.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 6.
6.2. Sprawdzenie jakosci materialéw malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawi¢
Inzynierowi orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawié¢
wiasne badanie wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan
uzgodnionych z Inzynierem.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w oparciu o PN-EN-ISO 8501-1 oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej STWIORB. Polega ona na
wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowato$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchos¢, brak
zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio po
przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.
Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501-3.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materialu malarskiego i stosowanych parametrow technologicznych oraz przestrzegania zalecenh
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu
schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegélnych warstw wg PN-
93/C81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i przyczepno$ci pokrycia oraz
wygladu powtoki malarskiej.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach. Grubos$¢ powtoki winna byc¢
zgodna z zaaprobowanym przez Inzyniera doborem zestawu pokry¢. Mierzy sie ja przy pomocy metod
nieniszczgcych, przy pomocy przyrzagdow magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub innych
zapewniajgcych doktadno$¢ +10%.
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Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru przyjmuje sie srednig
arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu dwoch najwyzszych odczytédw z 7 pomiaréw.
Srednia ta nie moze wynosié¢ mniej niz 90 % grubosci ustalone] dla danej powtoki. Dodatkowo zgodnie z normg BS
5493:1977, wymaga sie, aby nie byto odczytéw grubosci nizszych niz 75% grubosci nominalne;j.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem, z zastosowaniem farb
wg niniejszej STWIORB.).

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci
30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekdéw oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadkg bez pomarszczen , zaciekéw i chropowatosci.
Powloka nie moze odstawaé od podioza i mie¢ wtrgcenia ciat obcych.

Zastosowany materiat powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest wytworcy. Przed
zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonego materiatu z Dokumentacjg Projektowg i zdolnos¢ do
uzycia z uwagi na okres sktadowania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) powtoki antykorozyjnej o projektowanej grubosci na podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiIORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 8.

Roboty objete niniejszg STWIORB podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, kiory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Odbiorowi robot zanikajgcych podlegaja:
stan wyjsciowy zabezpieczanej powierzchni, uzyskany stopien czystosci powierzchni, przygotowanie powierzchni do
wykonania powtok antykorozyjnych, jako$¢ materiatdw do ochrony antykorozyjnej, wykonanie pomiaru grubosci
nanoszonych powlok za pomocg przyrzgdéw magnetycznych lub elektromagnetycznych. Odbiorowi ostatecznemu
podlega ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem przy $wietle dziennym, lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30
— 40 cm od powierzchni

Na podstawie wynikéw badan i kontroli przeprowadzonych wedtug p-tu 6, nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
norma i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m? powierzchni zabezpieczonej konstrukcji wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje :

—  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkciji,

— oczyszczenie konstrukciji,

—  wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;j,

— wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojgcych i ich przektadanie,

— wykonanie prac zabezpieczajgcych z rusztowan,

—  przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej STWiORB,

— dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

—  zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw,

— atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdéw,

— demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatéw malarskich i sktadowania

— dostarczonych z wytwdrni elementéw konstrukgiji,

—  zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

— ochrona urzgdzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania ,

— wykonanie prébnych powtok malarskich,

— uporzadkowanie miejsca pracy,

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na sSrodowisko, — przechodniéw i
uzytkownikéw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robét, — wykonanie ekranéw
zabezpieczajgcych.
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— W cenie jednostkowej miesci sie rowniez koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robét
rusztowan, pomostow i ekranéw zabezpieczajgcych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[11 PN-89/C-81400
[2] PN-84/C-81515
[3] PN-88/C-81531
miedzywarstwowe;.
[4] PN-88/C-81556
preparatow.
[5] PN-82/C-81544
atmosferycznych.
[6] PN-93/C-81545
[71 PN-70/H-97053
[8] BN-87/4258-01

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.
Wyroby lakierowe. Nieniszczagce pomiary grubosci powtok.
Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz przyczepnosci

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie zmiennych
Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw
Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

[9] PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i pochodnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni.

[10] PN-ISO 8503 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych produktéw.
Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo - Sciernej.

[11] PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badan przyczepnosci powtok ochronnych.

[12] PN-C-81400:1989
[13] PN-C-81512:1984
[14] PN-C-81515:1993
[15] PN-C-81519:1979
[16] PN-C-81540:1988
[17] PN-C-81551:1982
[18] PN-N-03010:1983
[19] PN-EN-21513:1993

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci sktadnikéw podstawowych.

Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powtoki.

Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania.

Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda kontroli przydatnosci do stosowania.
Oznaczanie gestosci wyrobéw lakierowych i farb graficznych.

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébeki.

Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie prébek do badan.

[20] PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywng. Plany badania na podstawie jako$ci
granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.
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M.15.00.00 IZOLACJE

M.15.01.00 IZOLACJA CIENKA

M.15.01.01 IZOLACJE BITUMICZNE POWIERZCHNI BETONU WYKONYWANE
»NA ZIMNO”

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji na powierzchniach betonu kontakt z gruntem w ramach zadania : ,,Rozbiérka i budowa mostu
»Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad rzeka Ptociczna na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O
Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB majg zastosowanie przy wykonaniu wszystkich czynnosci
zwigzanych ze smarowaniem Abizolem R+2*P czesci konstrukcji obiektdw mostowych zasypywanych gruntem (jak
fundamenty, $ciany przyczétkdw, ich zebra i skrzydta, ptyty przejsciowe).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i STWiIORB D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

21. Stosowane materialy
Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte nastepujgce materiaty:

Abizol rzadki (R) - roztwér plastyfikowanych asfaltéw ponaftowych w rozpuszczalnikach. Dziatanie polega na
przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych pytéw oraz na stwarzaniu warunkéw
przyczepnosci warstw izolacyjnych do podtoza. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikdéw organicznych
(benzol, benzyna, nafta itp.) oraz temperatury powyzej 60°C. Nie nalezy stosowaé na mokrych i przemrozonych
powierzchniach. Rozprowadza sie na zimno, bez podgrzewania, na podiozu oczyszczonym z pytow, w
temperaturze powyzej +5°C.

Zaleznie od stopnia porowatosci podioza jednokrotne smarowanie 0,3 + 0,45 kg na 1 m? powierzchni
zabezpieczanej. Materiat tatwopalny, nalezy stosowac przepisy przeciwpozarowe i BHP.

Abizol potgesty roztwér (P) produkowany jest z asfaltdw ponaftowych, plastyfikowanych olejami i
rozcienczanych rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podiozu zagruntowanym tworzy po
wyschnieciu silnie przylegajacg powtoke asfaltowg o duzej plastycznosci. Powtoka ta wykazuje odpornos¢ na
dziatanie wod agresywnych o stabych stezeniach. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikdw organicznych
oraz temperatury powyzej 60°C. Rozprowadza sie na zimno (bez podgrzewania) cienkg warstwg na
zagruntowanym podtozu. Roboty nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5°C. Przy jednokrotnym smarowaniu
powierzchni zabezpieczanej 0,8 do 1,0 kg na 1 m2. Materiat fatwopalny, nalezy stosowal przepisy
przeciwpozarowe i BHP.

Mas izolacyjnych stosowanych na zimno nie wolno podgrzewa¢ na otwartym ogniu. W okresie chtodéw
materiaty te doprowadza sie do temperatury roboczej 18°C przez ogrzewanie beczek w gorgcej wodzie lub w
ogrzanych pomieszczeniach (cieplakach). Dostarczone na budowe gotowe preparaty nie mogg by¢ rozcienczane
rozpuszczalnikami ani mieszane z innymi materiatami izolacyjnymi.
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Materiaty R i P dostarczane sg w beczkach blaszanych. Masy izolacyjne stosowane na zimno zawierajg
skiadniki lotne, ktorych pary sg tatwopalne a w duzych stezeniach szkodliwe dla zdrowia. Unika¢ otwartego ognia
w promieniu 20 metréw od miejsca pracy lub sktadowania materiatow.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORBD-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych Robot
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot. Roboty mogg by¢ wykonywane recznie
lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”, pkt 4.
Materialty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania Robé6t podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot uwzgledniajgce
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

5.1. Podtoze pod izolacje

Z podfoza nalezy usung¢ mleczko cementowe. Po usunieciu naciekéw mleczka cementowego powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona. Powierzchnia izolowana powinna by¢ réwna, czysta i sucha. Ubytki
w podtozu betonowym, wypukiosci izagtebienia na powierzchni, nalezy wypetnic masami cementowymi
niskoskurczowymi lub zywicami epoksydowymi. Te same materiatly naprawcze nalezy zastosowac dla peknie¢
betonu o szerokosci powyzej 2 mm po uzgodnieniu z Inzynierem.

Wypuktosci i zagtebienia na powierzchni podktadu betonu nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Pekniecia na
powierzchni podktadu o szerokosci wiekszej niz 2 mm nalezy zaszpachlowac¢ kitem asfaltowym.

5.2. Warunki uktadania izolacji

Przed przystgpieniem do robdt izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej o 30cm
ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robét.

Izolacje nalezy wykonywaé w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 50C.

Gruntowanie podtoza nalezy wykona¢ przez jednokrotne powleczenie roztworem R. Powleczenie roztworem
P nalezy wykona¢ jednokrotnie dwukrotnie na zagruntowanym podtozu roztworem R tak, aby fgczna grubosé
warstw izolacyjnych nie byta mniejsza niz 2 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

W trakcie wykonywania Robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywaé kontroli zgodnie z PN-69/B-10260,
zwracajac szczegolng uwage na:
—  sprawdzenie rownosci powierzchni podkiadu,
— sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw (kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita,
czystg powtoke przylegajgcg do powierzchni zagruntowanego podtoza),
—  kontrole ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 7.

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni poziomej lub pionowej wykonane;j
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry

jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

8.1. Odbiory czesciowe
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Odbiorom czesciowym podlegaja:
—  przygotowanie powierzchni podtoza pod izolacje,
- warstwa R,
— warstwy P.

8.2. Odbior ostateczny

Ostateczny odbidr wykonanej izolacji dotyczy ilosci utozonych warstw i uzyskania odpowiedniej sumarycznej
grubosci izolacji = 2mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”,
pkt 9.
Cena jednostkowa uwzglednia:
— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,
— usuniecie mleczka cementowego, wyrdéwnanie powierzchni betonu pod izolacje
— oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonowe;j,
— ulozenie poszczegdlnych warstw z zapewnieniem szczelnosci potgczen poszczegdlnych warstw
miedzy sobag,
— wykonanie badan i pomiaréw.
Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.
W cenie jednostkowej miesci sie rowniez wykonanie irozebranie ewentualnych pomostéw roboczych
niezbednych dla wykonania izolacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24003:97 Asfaltowa emulsja kationowa
PN-B-24620:98:98 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

wh =
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M.15.02.00 IZOLACJE GRUBE
M.15.02.03 IZOLACJA Z PAPY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegotowe dotyczgce wykonania i odbioru izolacji z papy
zgrzewalnej dla obiektu mostowego w ramach zadania : ,,Rozbiérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciggu
drogi lesnej nad rzeka Plociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat
230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizac;ji
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB majg zastosowanie przy wykonaniu iodbiorze izolacji ustroju
niosgcego mostu .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i STWIORB D-
M.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 1.

1.4.1 Asfaltowa papa termozgrzewalna — papa asfaltowa na osnowie z widkniny lub tkaniny technicznej
przesyconej i obustronnie powleczonej asfaltem modyfikowanym SBS. Obie powierzchnie papy sg zabezpieczone
przed sklejeniem w rolce posypka mineralng o odpowiedniej granulacji albo folig z tworzywa sztucznego. Papa
termozgrzewalna przyklejana jest do powierzchni konstrukcji mostowej po nadtopieniu jej powierzchni palnikiem

gazowym.

1.4.2 Srodek gruntujacy (primer) — preparat asfaltowy lub zywiczny nanoszony na powierzchnie budowli przed
natozeniem wiasciwej izolacji asfaltowej, zwiekszajgcy przyczepnos¢ izolacji do podtoza.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 2.
2.1. Dane ogélne

Izolacja termozgrzewalna musi posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy
Drog i Mostéw (IBDiM) oraz instrukcje stosowania danego materiatu izolacyjnego obejmujaca:
— rodzaj i wymagania jakie powinno spetnia¢ podtoze na ktérym ukfadana jest izolacja,
— wymagania jakie powinno spetnia¢ podtoze
—  sposoéb przygotowania podioza pod utozenie izolacji,
— rodzaj $rodka gruntujgcego zalecanego do gruntowania podtoza oraz wymagania, jakim powinien
odpowiadac srodek gruntujgcy,
— ilos¢ i rodzaj uktadanych warstw izolacyjnych oraz sposob ich ukfadania,
—  sposoéb fgczenia arkuszy papy (wielko$é zaktadow),
— warunki wykonania warstw nawierzchni na izolacji,
— warunki pogodowe, w jakich dopuszcza sie wykonywanie robét izolacyjnych (temperatura podtoza i
otoczenia, wilgotno$¢ powietrza i podtoza, itp.).
Wybér materiatu izolacyjnego musi zosta¢ zaaprobowany przez Inzyniera.

2.2, Wymagania dotyczace materiatow
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2.2.1.

Papa termozgrzewalna

Arkusz papy powinien mie¢ réwnomiernie roztozong powtoke, posypke i réwne krawedzie, by¢ bez dziur,
pecherzy, zataman i o rownych krawedziach. Niedopuszczalne sg zatamania, dziury, pecherze i uszkodzenia
powstate na skutek sklejenia papy w rolce.

Ponadto papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.

Tabela 1. Wymagania dla polimeroasfaltowej papy zgrzewalnej

Lp. | Wlasciwosé Jednostka Wymaganie Badanie wg
1 Diugos¢ arkusz cm L +1,5%L" PN-90/B-04615
2 | Szerokos$¢ arkusza cm S +1,5%S? PN-90/B-04615
s Procedura IBDIM
3. [ Grubos¢ arkusza mm >50 Nr PB-TM-02
- . . Procedura IBDiM Nr
4. [ Grubos$¢ warstwy izolacyjnej pod osnowg mm >25 PB-TM-02
5 | Gietkoé, na watku $rednicy ¢30mm °C <-15 PN-90/B-04615
6 Przesigkliwos$¢ MPa >0,5 PN-90/B-04615
7 Nasigkliwosc¢ % (m/m) <1 PN-90/B-04615
Sity zrywajgce przy rozcigganiu®
8 |- wzdhuz N > 500 PN-90/B-04615
- W poprzek N > 500
Wydtuzenie przy zerwaniu®
9 |-wzdtuz % > 30 PN-90/B-04615
- w poprzek % > 30
Sita zrywajgca przy rozdzieraniu® Procedura badawcza
10 |- wzdluz N >150 IBDiM Nr PB-TM-05
- W poprzek N >150
Przyczepnos$¢ do podtoza betonowego®
11 metodg ,pull-off” MPa >0,4 Procedura badawcza
IBDiM Nr PB-TM-06
metoda $cinania N <500 Nr PB-TM-022
13 Odporno$¢ na dziatanie podwyzszonej oC > 100 PN-90/B-04615
temperatury, 2 h
Wymagania wobec polimeroasfaltu wytopionego z papy zgrzewalnej
14 Temperatura mieknienia wg metody PiK C > 110 PN-EN 1427:2001
15 Temperatura tamliwosci wedtug Fraassa | °C <-22 PN-EN 12593:2004
1) L - dlugosc¢ arkusza papy wg producenta
2) S - szeroko$¢ arkusza papy wg producenta
3) Oznaczenie nalezy wykona¢ w temperaturze (20+2)°C
3. SPRZET

bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.1.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORBD-M.00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i

Sprzet do wykonania robét izolacyjnych

Do wykonania robét instalacyjnych nalezy stosowac:
—  szczotki, odkurzacze, odkurzacze na wode, sprezarka z filtrem przeciwolejowym - do oczyszczania

podtoza

—  szczotki, watki, pistolety — do nakfadania $rodka gruntujgcego

— noze do ciecia izolacji grubej

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 4.
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4.1. Transport arkuszy papy

Arkusze papy powinny by¢ zwiniete w rolki i owiniete wstegg papieru lub folii o szerokosci co najmniej 60 cm.
Na kazdym opakowaniu papy nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca dane:

a)nazwe i adres producenta

b)oznaczenie

c) date produkgcji i numer partii
d)wymiary arkuszy papy
e)informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej.

Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed zawilgoceniem, w
miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z dala od zrédet ciepta. Rolki papy nalezy
ustawia¢ w pozycji stojgcej w jednej warstwie na paletach transportowych. Liczba rolek papy pakowanych na jedne;j
palecie powinna by¢ okreslona przez producenta. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi.
Powinny byé one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

4.2. Transport srodka gruntujacego

Asfaltowy $rodek gruntujgcy powinien byé pakowany w szczelnie zamkniete bebny metalowe. Bebny nalezy
magazynowacé w pozycji stojacej z dala od zroédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi. Asfaltowy srodek gruntujacy, pakowany jak wyzej, moze by¢
przewozony dowolnymi $srodkami transportu z zachowaniem przepiséw Ministra Transportu dla materiatéw klasy
Illa — w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatéw niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny
ze $rodkiem gruntujgcym nalezy ustawia¢ w pozycji stojgcej, Scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwoch
warstwach, tak aby tworzyly zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem
i uszkodzeniem.

Sktadniki zywicznego $rodka gruntujgcego (zywica i utwardzacz) powinny by¢ pakowane i przechowywane w
taki sposéb, aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem proporcji
mieszania. Sktadniki zywiczne nalezy transportowac¢ zgodnie aktualnie obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

Na kazdym opakowaniu $rodka gruntujgcego nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta

— date produkcji

—  numer partii wyrobu

— mase netto

— termin przydatnosci do uzycia

— informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDiM

— informacje o proporcji mieszania (w przypadku srodka zywicznego)
— napis ,Ostroznie z ogniem”

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Izolacje powinny byé wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWiIORB.

5.1. Warunki uktadania izolacji

W trakcie uktadania izolacji nalezy stosowac sie do zalecen producenta, bezwzglednie powinny by¢ tez
spetnione ponizsze warunki.

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie robét podczas
opaddw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotnosé wzgledna powietrza jest
wigksza niz 85%. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5°C. Nie
nalezy prowadzi¢ robét izolacyjnych w czasie silnego wiatru.

W poblizu wykonywanych robét nie mogg by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i pylgce.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikéw. Zwraca
sie uwage iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne i w przewazajgcej
ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych.

5.2. Podloze pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno by¢ réwne, gtadkie, czyste i suche oraz posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne
z Dokumentacjg Projektowg. Gtadko$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progow, rakow,
wgtebien i wybrzuszen itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3,0 mm lub wgtebienia do 5,0 mm, chyba ze
producent izolacji podaje ostrzejsze warunki. Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich
czesci pylastych i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy. Oczyszczenie powierzchni wykonaé nalezy
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przez piaskowanie, oczyszczenie szczotkami, odpylenie sprezonym powietrzem lub odkurzaczami przemystowymi.
Przygotowanie podtoza podlega sprawdzeniu i odbiorowi z wpisem do dziennika budowy.

5.3. Uktadanie izolacji

Uktadanie izolacji powinno odbywac sie zgodnie z instrukcjg producenta i Aprobatg IBDiM. Przed
rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢, czy przygotowany materiat izolacyjny ma odpowiednig jako$¢, czy nie jest
sklejony w rolce, zgiety lub popekany, czy ma wymagang grubos$¢ i wyglad zgodny z wymaganiami odpowiedniej
normy lub Aprobaty Technicznej. Przed rozpoczeciem robét nalezy odpakowac tylko takg liczbe rolek izolaciji, ktéra
bedzie zuzyta w trakcie jednej zmiany roboczej. Przed rozpoczeciem uktadania arkuszy izolacji nalezy sprawdzic,
czy powierzchnia jest sucha (mozna to sprawdzi¢ przez dotkniecie zagruntowanej powierzchni czystg i suchg
dtonig, jesli dton nie lepi sie do podtoza i pozostaje czysta, mozna uznaé, ze zagruntowana powierzchnia jest
dostatecznie sucha), i wolna od zanieczyszczenh. Pape przygotowac i uktadaé zgodnie z opisem technicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 6.
6.1. Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter rob6t oraz dokumentacyjng forme
protokotu - konieczny jest staly i bezposredni nadzoér nad robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera.

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac¢ kontroli zwracajgc szczegding
uwage na:

— Sprawdzenie materiatéw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy innych dokumentéw stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatdbw z powotanymi normami ininiejszg STWIORB. Materiaty nie majgce
dokumentéw stwierdzajacych ich jakos¢ i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci, powinny byé poddawane
badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku Budowy,

— Sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza oraz wytrzymatosci na odrywanie,

— Sprawdzenie poprawnosci ukfadania izolacji. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolitg, czystg
powtoke przylegajgcag do powierzchni podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy,

— Kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji jakosci utozonej
izolacji i przyczepnosci do podfoza.

6.2. Opis badan

Sprawdzenie zgodnos$ci z Dokumentacjg Projektowg

nalezy przeprowadzac¢ przez poréwnanie wykonanych robét izolacyjnych z Dokumentacjg Projektowa i opisem
technicznym STWIiORB, wymagan pkt. 5 niniejszej STWiORB oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z dokfadnoscig do 0,5 cm.

Sprawdzenie materiatow

nalezy przeprowadza¢ na podstawie odnosnych zaswiadczen jakosci, zapiséw w Dzienniku Budowy i innych
dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdbw z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz
Aprobata Techniczna.

Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jako$¢ i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci powinny
by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane w Dzienniku Budowy.

Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robot
nalezy przeprowadzac na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy na zgodnos¢ z wymaganiami pkt 5.1 niniejszej
STWIORB.

6.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot

Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu

nalezy przeprowadzaé¢ wzrokowo i za pomocg miotka drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3
dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 - 20 m? powierzchni izolacji. Charakterystyczny gtuchy dzwiek
Swiadczy o nie przyleganiu i nie zwigzaniu izolacji z podktadem.

Jezeli Inzynier tak zadecyduje, nalezy wykonac¢ niszczace badanie przylegania izolacji do podfoza, w wybranych
przez Inzyniera punktach. Badanie nalezy wykona¢ wg procedury wybranej przez Inzyniera. Nastepnie nalezy
naprawi¢ uszkodzona izolacje, wg zalecen Inzyniera.

Sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia $rodka gruntujgcego
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nalezy przeprowadza¢ wzrokowo w czasie wykonywania roboét, kontrolujgc stosowanie wlasciwych materiatow
i liczbe ich warstw.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok z materiatéw rolowych

nalezy przeprowadzac¢ w trakcie wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatow, wielko$é
zaktadoéw oraz dokfadno$¢ przyklejenia do podioza zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikaciji
Techniczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne” p. 7.
Jednostkg obmiaru jest:
1 m2 (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni,

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogoélne”, pkt 8.

Odbidr izolacji:
(1) Odbiory nalezy przeprowadzac dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy czym sporzadza sie jeden protokét
odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjne;.
(2) W protokole odbioru nalezy odnotowac fakt dokonywania poprawek okreslajgc ich rodzaj i miejsce.
(3) Podstawg do odbioru robét izolacyjnych sg badania obejmujace:
—  sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg
—  sprawdzenie materiatow
— sprawdzenie podtoza pod izolacje
—  sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot
—  sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét.
(4) Do odbioru robot Wykonawca zobowigzany jest przedtozyc:
—  protokoty badan kontrolnych
—  protokoty odbioréw czesciowych
— aprobaty techniczne,
— deklaracje zgodnosci z Polskg Normg
— posiadane certyfikaty i inne $wiadectwa jakosci materiatéw
— zapisy w Dzienniku Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdélne”, pkt 9.

Ceny jednostkowa obejmuje:

— zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych czynnikow produkgiji,

— przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni,

— ulozenie izolacji zgodnie z niniejszg STWIORB i Dokumentacjg Projektows,

— wykonanie badan i pomiaréw.

Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe, ewentualne naprawy oraz oczyszczenie miejsca
pracy, jak réwniez wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-EN ISO 2431:99 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkéw wyptywowych.

2.PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien
i Kula

3.PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwo$ci metodg Fraassa

4.PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Konstrukcje betonowe i Zelbetowe
- Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych

5.PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

6. PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

7.PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

8. PN-B-24620:98 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

9. PN-80/C-04523. Oznaczanie zawartosci wody metodg destylacyjna.

10. PN-86/C-89085.06 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkosci.

11. Procedury badawcze IBDiM
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M.17.00.00 LOZYSKA

M.17.01.00 LOZYSKA STALOWE
M.17.01.04 LOZYSKA STALOWE STYCZNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem tozysk w ramach inwestyc;ji: ,,Rozbiérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciggu drogi
lesnej nad rzeka Plociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych STWiIORB

STWIORB dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie robét zwigzanych
z wykonaniem, montazem i odbiorem tozysk stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z okresleniami podanymi
w STWIORB D-M 00.00.00 "Wymagania Ogdine"

1.4.1. Lozysko mostowe — czes¢ konstrukcji mostu przeznaczona do przenoszenia oddziatywan przeset lub
belek mostu na podpore w sposoéb zamierzony przez projektanta z zapewnieniem mozliwosci
przemieszczen katowych (obrotéw) i ewentualnie przesunie¢ przekrojéw podporowych tych przeset lub
belek wzgledem osi podparcia lub zawieszenia.

1.4.2. Lozysko przesuwne — tozysko umozliwiajgce przesuniecie poziome (wzdtuz osi podtuznej ) przekrojow
podporowych przeset lub belek pomostu w stosunku do punktu lub osi podparcia lub zawieszenia.

1.4.3. Lozysko nieprzesuwne — fozysko uniemozliwiajgce przesuniecie poziome przeset lub belek pomostu w
stosunku do punktu lub osi podparcia lub zawieszenia.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce Robdét podano w STWIORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogodlne ".

2. MATERIALY

Stosowane materiaty i wyroby powinny ze wzgledu na gatunek i wladciwosci stali odpowiadaé warunkom
podanym w Dokumentacji Projektowej oraz wymaganiom niniejszej STWIORB. Stal uzytkowana na fozyska
mostowe powinna mie¢ wiasciwosci mechaniczne wymienione w ponizszej tabeli:

Znak Rodzaj wyrobu Wartos¢ min. | Wartos¢ min. | Wydluzenie | Udarnos¢ Inne  wlasciwosci
stali R, [MPa] R, [MPa] As [%] min. [jK/m’] |wg
L1140 Staliwo na 250 400 25 - PN-86/H-83152
LII450 | odlewy 260 450 22 500 PN-86/H-83152
45 Stal walcowana 352 598 16 390 PN-93/H-84019
St6 lub kuta na wa’kii|314 588 14 - PN-88/H-84020
przeguby
18G2A | Stal walcowana na | 345 490 22 300 PN-86/H-84018
elementy lozysk z
wyjatkiem walkow

Do wykonania tozysk z wyjatkiem watkéw moze by¢ réwniez zastosowana stal walcowana 18G2 wg PN-86/H-
84018.
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Elementy fozysk nalezy wykonywac ze stali o minimalnych wtasnosciach odpowiadajgcych wymaganiom wg tablicy
ponizej:

L.p. Cechy Jednostki | Wartosci
1. Wiytrzymalos¢ na rozciaganie MPa 3373

2 Umowna granica plastycznosci MPa 3236

3. Wydluzalnos$é As % 310

4, Udarno$¢ w temperaturze - 5°C J/mm’ 29,40

3 Stan znormalizowany

Stal musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

Stal innych gatunkéw moze by¢ stosowana za zgodg Zamawiajgcego i po uprzednim zbadaniu przez uprawniony
zaktad naukowo-badawczy jej wtasciwosci mechanicznych oraz spawalnosci, udarnosci i odpornosci na kruche
pekniecia. Na ostony tozysk, podktadki itp. elementy drugorzedne mozna stosowa¢ stal o gatunku zgodnym z
Dokumentacjg Projektowa, lecz bez obowigzku dokonywania odbioru jako$ciowego.

Stalowe tozyska state i ruchome, nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Rysunkowg. Podlewki pod fozyska -
nalezy wykona¢ z nisko-skurczliwych zapraw na bazie cementu posiadajgcych Aprobate Techniczna.

Farby do gruntowania i malowania powierzchni stalowych elementéw tozysk powinny ze wzgledu na swdj skiad i
wlasciwosci fizyczne i chemiczne odpowiada¢ obowigzujgcym warunkom okreslonym dla $rodowiska $rednio-
agresywnego.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce wymagan jakosciowych Roboét i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robdt.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukgji fozysk
Sprzet do czyszczenia powierzchni musi zapewniaé strumien odoliwionego i suchego powietrza.

4. TRANSPORT

tozyska mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Elementy tozysk powinny by¢ znakowane w
ten sposéb, aby mozna je bylo zestawi¢ na miejscu przeznaczenia (jak przy odbiorze technicznym). Elementy
tozysk, po zabezpieczeniu przed korozjg, powinny byé pakowane w skrzynki w sposéb szczelny, z przetozeniem
materiatami chronigcymi przed wzajemnym obcieraniem, gwattownymi wstrzgsami itp. Masywne elementy tozysk
stalowych mogg by¢ transportowane luzem, z przetozeniem materiatem chronigcym przed obcieraniem,
uderzeniami i wstrzgsami. Lozyska przed ustawieniem na miejscu przeznaczenia powinny by¢ chronione przed
uszkodzeniem i zabezpieczone przed korozjg.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 5.
5.1. Ciecie i przygotowanie blach tozysk.

Ciecie elementdéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa zgodnie z Dokumentacjg Rysunkowa, ale tak
by zachowane byty wymagania PN-89/S 10050 pkt.2.4.1.1. Ciecie elementéw mozna wykonac dla stali S355
mechanicznie nozycami lub pitg albo stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla
elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gradu,
naderwan . Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnaé¢ na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich.

Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu

w nastepnych operacjach spawania. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by
oczyszczone z zuzla, gradu, naciekdw i rozpryskow materiatu.

5.2. Spawanie elementéw tozysk.

Spawanie elementéw tozysk nalezy wykona zgodnie z obowigzujgcymi polskimi normami, oraz
zaleceniami Inzyniera. Spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe. Wszystkie prace spawalnicze mozna
powierza jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadaj cym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych
uprawnie zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie préobnych zigczy
elektrodami stosowanymi do spawania tozysk. Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o
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zwyktej wytrzymatosci powinna by wyzsza ni 0 C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 C.
Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddéw atmosferycznych bez zabezpieczonych przed nimi stanowisk
roboczych i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych. Powierzchnie tgczonych elementow
na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem oczysci ze zgorzeliny, rdzy, farby,
ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu. Ukosowanie brzegdéw elementéw mozna wykonywa recznie,
mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nieréwnosci. Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢
wykonane taka technologig aby gran byta jednolita i gtadka. Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub
frezarkg albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju
elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegow,
rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016,
PN65/M-69017, PN- 88/M-69018. Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywa wylgcznie materiatow
spawalniczych posiadajgcych zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowaé spoiwa w
gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce. Opakowanie,
przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw.
Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatéw $wiadczy o diugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami
otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a uzycie ich
zabronione.

5.3. Dopuszczalne odchytki

Styki spawane nalezy wykonac z takg doktadnoscig , aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie
elementéw nie przekraczaty 1mm. Lozyska stalowe powinny spetnia¢ nastepujgce warunki:
a) powierzchnia ptyty ptaskiej (gérnej), co najmniej na catym obszarze mozliwego styku z ptytg o powierzchni
walcowej nie powinna wykazywac¢ odchylehn wiekszych niz 0.1 mm, niezaleznie od wielkos$ci ptyty;
b) chropowatos$¢ stalowych powierzchni stykajgcych sie powinna odpowiada¢ co najmniej klasie pigtej wg PN-
87/M-04251;
c) powierzchnie boczne ptyt powinny by¢ obrobione mechanicznie; dolne powierzchnie piyt stykajace sie z
betonem nie wymagajg obrdbki, jezeli nierdwnosci nie przekraczajg 5 mm;
d) oporki uniemozliwiajgce wzajemne przesuniecia ptyt wzgledem siebie powinny by¢ umieszczone wzdtuz
prostopadtej do osi tozyska z doktadnoscig do 3%, a odchylenia wymiaréw projektowanych opérek nie powinny
przekracza¢ 1,0 mm.

5.4. Obrébka powierzchni

Powierzchnia tozysk powinna by¢ oczyszczona przed malowaniem za pomocg rozpuszczalnika.
Oszlifowane powierzchnie powinny by¢ zabezpieczone przed =zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami
mechanicznymi. Tylko powierzchnie tozysk kontaktujgce sie bezposrednio z betonem moga pozostaé
nieobrobione mechanicznie, o ile ich nieréwnosci nie przekraczajg 2 mm.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Eksponowane czesci stalowe powinny byé zabezpieczone przed korozjg zgodnie z PN82/H-97005, BN-
89/1076-02 i PN-70/H97053. Powierzchnie zakryte, slizgowe i wspotpracujgce nalezy zabezpieczy¢ w Wytworni
na odlegto$¢ przynajmniej 20 mm od krawedzi. L.gczna grubos$¢ powtoki malarskiej nie powinna by¢ mniejsza niz
200um . Powierzchnie slizgowe nalezy pokry¢ smarem grafitowym.

5.6. Ustawianie tozysk
5.6.1. Warunki ogdine

tozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie Dokumentacjg Projektowg oraz zaleceniami
Inzyniera.
Wstawienie tymczasowych przektadek uszczelniajgcych miedzy zewnetrznymi ptytami tozyska, a konstrukcjg
wymaga zgody Inzyniera. Do tymczasowego podparcia tozysk najlepiej nadajg sie kliny stalowe.
tozyska przesuwne powinny by¢ ustawiane w temperaturze otoczenia + 10° C.
Odchylenie ustawienia fozysk w planie w stosunku do projektowanego nie powinno przekracza¢ 2 mm w stosunku
do rzeczywistych wymiaréw konstrukcji po zmontowaniu. Rzedne ptaszczyzn tocznych ptyt dolnych w stosunku do
projektowanych nie powinny wykazywaé odchylen wiekszych niz 2 mm.
Po osadzeniu i ustawieniu tozysk nalezy usung¢ tymczasowe zaciski wmontowane na czas ustawiania.
Powierzchnie robocze tozysk po wykonaniu powtok antykorozyjnych nalezy pokry¢é smarem grafitowym.

5.6.2. Kotwienie tozysk
Kotwy ptyty dolnej fozyska nalezy osadza¢ w uprzednio wykonanych otworach w tawie podtozyskowej za

pomocg zapraw niskoskurczowych. tozyska powinny by¢ ustawiane wg PW, a pofozenie ich osi nie powinno
odbiega¢ o wiecej niz £ 3 mm od projektowanego potozenia. Poziom jednego tozyska lub $rednie poziomy kilku
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tozysk na dowolnej podporze powinny miesci¢ sie w tolerancji + 0,0001 sumy dtugosci sagsiednich przeset belki
ciagtej, ale nie powinny przekracza¢ + 2 mm. Tolerancja pochylenia fozysk powinna wynosi¢ 1:200 w dowolnym
kierunku, chyba, ze inaczej postanowi Inzynier.

5.6.3. Powierzchnie betonowe ( powierzchnie podlewek pod ptyty dolne fozysk )

Powierzchnie betonowe do bezposredniego ustawienia na nich tozysk nie powinny odbiega¢ od poziomej
ptaszczyzny o wiecej niz 1:200 na ptaskiej powierzchni zajetej przez tozysko, a lokalne nieregularnosci nie powinny
przekracza¢ 1 mm wysokosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
Sprawdzajgc zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét z projektem a w szczegdélnosci: - kontrole
wykonania tozysk,

- kontrole ustawienia tozysk,

Wyniki kontroli nalezy potwierdzi¢ w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych
(odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do
Dziennika Budowy.

6.2. Tolerancje wykonawcze

1. Tolerancje normowe

Tolerancje dotyczgce ptaskosci, krzywizn, cylindrycznosci, profilu powierzchni, réwnolegtosci, prostopadtosci
powinny spetia¢ wymagania norm: PN-77/H-83151, PN-77/M-02102, PN-77/M02105, PN-87/M-04251 i PN- 85/M-
04254.

2. Wymiary

Podane tolerancje dotyczg odstepstw od wymiarédw nominalnych. Nalezy je uwzglednia¢ podczas kontroli
zewnetrznych wymiaréw elementow takich jak: dtugosé, grubosé i wysokose.

3. Chropowato$¢ powierzchni

Podane chropowatosci powierzchni odnoszg sie do sredniego arytmetycznego odchylenia Ra zdefiniowanego i
wyznaczonego zgodnie z PN-87/M-04251 i PN-85/M-04254.

4. Wymiary zewnetrzne zmontowanych tozysk powinny zachowac tolerancje:

- wymiary w planie + 0,3 mm

- grubosci lub wysokosci + 0,3 mm

5. Réwnolegtos¢ ptaszczyzn zewnetrznych

Roéwnolegtosci gornej i dolnej powierzchni fozyska powinna wynosi¢ 0,2 % $rednicy powierzchni okragtej lub 0,2 %
dtuzszego boku.

6.3. Materiaty i wytwarzanie

Badanie i kontrola materiatbw w Wytworni powinny byé przeprowadzone w celu stwierdzenia ich
zgodnosci z wymaganiami pkt. 6.2. niniejszych STWIORB, co stanowi podstawe do zatwierdzenia ich przez
Inzyniera.

6.4. Badanie tozysk

Wiasciwosci i zachowanie tozysk powinny by¢ potwierdzone badaniami lub odpowiednio
dokumentowanymi danymi.
Badania dzielg sie na:
a) badania podczas produkcji - w celu sprawdzenia ich zgodnosci z projektem i przeprowadzane s3g z reguty
przez Producenta,

b) badania odbiorcze - w celu potwierdzenia spetnienia przez gotowe tozysko okreslonych wymagan i
przeprowadzane sg w przypadku watpliwosci na zyczenie Inzyniera przez wytypowang jednostke badawcza.
Podczas tych badan mogg by¢ wykorzystane wyniki badan wykonanych podczas produkcji. Lozyska bedg uznane
za wtasciwe gdy wyniki badan zaakceptowane zostang przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogodlne" pkt. 7.
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7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1szt.( sztuka) wykonanego i ustawionego tozyska o okreslonych w projekcie
parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine”.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé za wykonane
zgodnie z wymaganiami STWIORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatno$ci podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt.
9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej Cena 1
szt.

tozyska obejmuje:

— zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji, — wytworzenie w warsztacie fozysk,
— dostarczenie na budowe tozysk lub ich elementow,

— zakup i dostarczenie na budowe innych niezbednych materiatow (podlewek)
— zmontowanie i zdemontowanie niezbednych rusztowan,

— ustawienie i rektyfikacja tozysk,

— osadzenie kotew tozysk i wykonanie podlewki,

— zabezpieczenie antykorozyjne fozysk,

— smarowanie tozysk

— przeprowadzenie wymaganych badan i pomiaréw,

— uporzgdkowanie miejsca robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-66/8935-01 Drogi samochodowe. Lozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i badania odbiorcze

BN-69/8935-03 Drogi samochodowe. tozyska mostowe.0Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-89/S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Okre$lenia podstawowe i

parametry

PN-75/M-02046 Srednice otworéw przejsciowych dla $rub i wkretéw.

9. PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Porédwnawcze wzorce chropowatosci powierzchni
obrabianych.

10. PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i uktad pasowan watkéw i otworéw o wymiarach 1-
500 mm.

11.  PN-75/M-02102 Tolerancje i pasowania. Uktad tolerancji watkéw i otworéw o wymiarach do 500 mm.

Nooamswh =

®

10.1. Inne dokumenty
1.  Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
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M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M.19.01.00 BEZPIECZENSTWO RUCHU
M.19.01.01 KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét dotyczgcych utozenia
kraweznikéw kamiennych w ramach zadania: ,,Rozbiérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej
nad rzeka Ptociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB majg zastosowanie przy utozeniu kraweznika kamiennego 20x30
cm na tawie betonowej w zakresie zgodnym z Dokumentacjg Projektowsg.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i STWIORB M-
00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 1.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 2.
21. Krawezniki mostowe

Nalezy zastosowac krawezniki kamienne o wymiarach 20 x 20 cm, klasy | wg PN-B-11213. Kazda partia
dostarczonych na budowe kraweznikéw powinna posiadac swiadectwo jakosci producenta zgodnie z normg PN-B-
11213, z zatgczonymi aktualnymi badaniami cech fizycznych i wytrzymatosciowych (wg pkt.6.3 STWIORB). W

przypadku watpliwosci lub braku badah Wykonawca zobowigzany jest do ich zlecenia i przedstawienia do odbioru
Inzynierowi.

2.1.1.  Wymagania dotyczgce materiatu kamiennego
Krawezniki nalezy wykona¢ z bloku materiatu kamiennego ze skat magmowych lub metarmoficznych.
Wymagane cechy fizyczne bloku kamiennego, z ktérego nalezy wykonac¢ krawezniki:
— wytrzymatos$¢ na Sciskanie w stanie powietrzno suchym > 130 MPa,
— $cieralno$¢ na tarczy Boehmego < 0,25 cm,
— wytrzymatos$¢ na uderzenie — 13 uderzen,
— nasigkliwos¢ woda < 0,5 %,
— mrozoodpornosc¢ — nie okresla sie.
2.1.2. Ksztalt, wymiary i wykonczenie powierzchni kraweznikéw
Ksztalt i wykonczenie powierzchni kraweznikow — jak dla kraweznikéw mostowych rodzaju ,A”, klasy I.

2.1.3. Wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia podano w tablicy 1.
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Rodzaj uszkodzen Dopuszczalne odchyiki
Skrzywienie Licowych 3 mm
(wichrowatos¢ Bocznych Nie sprawdza sie
powierzchni): Stykowych -
spodu Nie sprawdza sie
Wady obrobki powierzchni | Licowych Dopuszcza sie na dtugosci 1000 mm danej powierzchni jedno
(wgtebienia i wypuktosci) wgtebienie wielkosci do 500 mm? nie gtebsze niz 5 mm, nie
wynikajgce z techniki wykonania faktury
Bocznych Wgtebienie do 15 mm dopuszcza sie bez ograniczen,

wypuktosci poza lico pasa obrobionego na powierzchni
przedniej (od strony jezdni) niedopuszczalne, na powierzchni
tylnej (od strony chodnika) dopuszcza sie wypuktosci poza lico
pasa obrobionego do 30 mm.

Stykowych W obrebie pasa diutowanego wgtebienia niedopuszczalne,
pozostata cze$¢ powierzchni nie podlega sprawdzeniu.
Spodu Nie sprawdza sie
Szczerby i uszkodzenia | llos¢ w przeliczeniu | 3
krawedzi i narozy na 1000 mm
Dtugosé 5mm
Glebokosé 3 mm
Odchytka od kata prostego na dtugosci |2 mm

powierzchni

2.1.4. Przechowywanie kraweznikéw

Krawezniki mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wg typow, rodzajow,
odmian i wielkosci.

2.2, Beton na tawe

Beton na tawe z oporem pod kraweznik lub obrzeze klasy C8/10
Uzyty beton winien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206-1:2003.

2.2.1.  Kruszywo do betonu

Mieszanka kruszyw do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 206-1:2003
i PN-EN 12620:2004.

2.2.2. Cement

Cement do betonu, podsypki cementowo-piaskowej i zaprawy powinien spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 197-1:2002. Cement stosowany do betonu, zapraw cementowych oraz na podsypke cementowo -
piaskowag powinien by¢ klasy 32,5. Przechowywanie cementu powinno spetnia¢ wymagania normy BN-88/6731-08.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 3.
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania
podsypki cementowo-piaskowej. Dodatkowy sprzet do wykonania robét podlega akceptacji Inzyniera.

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogoéine”, pkt 4.
41. Transport kraweznikow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw potrzebnych dla utozenia kraweznikdw powinien
odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych ich dobry stan techniczny. Krawezniki mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu. Nalezy je uktadaé obok siebie, na drewnianych podktadach, dlugoscig w kierunku jazdy a
wysokoscig pionowo. Krawezniki mogg by¢ przewozone tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia

powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem nalezy je do transportu zabezpieczy¢ przektadkami
splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej o grubosci > 5 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 5.
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5.1. Ustawienie kraweznikow

Przed przystgpieniem do Robét nalezy wyznaczyé w terenie zgodnie z zakresem okreslonym
w Dokumentacji Projektowe;j:

- linie kraweznika najazdowego

Wykop pod tawe nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i normg PN-B-06050:1999.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu
konstrukcji szalunku o ile bedzie stosowany. Wskaznik zageszczenia dna wykopu pod fawe powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielany powinien by¢é wyréwnywany warstwami.
Na wykonanej fawie betonowej nalezy ustawia¢ kraweznik, obrzeze na warstwie podsypki cementowo-piaskowe;j
(1:4) . Spoiny kraweznikdw nie powinny przekracza¢ szerokosci 10mm i nie powinny by¢ mniejsze niz 5mm. Spoiny
nalezy wypei¢ zaprawg cementowo-piaskowg wg PN-90/B-14501, przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny
kraweznikéw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 6.

6.1. Zakres kontroli

— sprawdzenie cech zewnetrznych,
— sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika i uszczelnienia spoin.

6.2. Sprawdzenie cech zewnetrznych

1). Ogledziny zewnetrzne wg PN-B-11215,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- wysokos¢ + 2 cm,
- szeroko$é + 0,3 cm,
2). Sprawdzenie réwnosci powierzchni obrobionych zgodnie z zasadami normy
PN-B-11213,
3). Sprawdzenie katow wg normy jw.
4). Sprawdzenie szczerb i uszkodzen - wg normy jw.
5). Wizualne sprawdzenie faktury.

Prébki kraweznikéw do badan cech zewnetrznych nalezy pobraé wg PN-83/N-03010.
6.3. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika obejmuje:
— sprawdzenie fatg dtugosci 4,0m prostoliniowosci utozenia,
— wizualne sprawdzenie szczelnosci spoin,
Tolerancje utozenia kraweznika:
— - odchytka spadku niwelety nie powinna by¢ wieksza niz 0,2 % od projektowane;.
— - odchylenie w planie mierzone tatg o dlugosci 4,0 m nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.
Jednostkg obmiarowg jest 1m (metr) kraweznika podanego typu ustawionego i odebranego na podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 8.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi roboét zanikajgcych, ktory jest dokonywany na
podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca
wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

Odbidr ostateczny obejmuje sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika na podstawie badan podanych
w pkt 6.4. niniejszej STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt
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9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:
— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,
— wyznaczenie linii prowadzacej,
— wykonanie podfoza,
— wykonanie tawy betonowej
— ustawienie kraweznika na podsypce cem-piaskowej
— wypetnienie spoin,
— wykonanie badanh i pomiaréw,
— oczyszczenie miejsca robot.
W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez ubytki i odpady.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/B-04111
PN-67/B-04115
PN-85/B-06720
PN-B-11213:97
PN-B-11215:98

arON =

PN-83/N-03010
PN-EN 12390-3

©oNo®

Materiaty kamienne. Oznaczenia $cieralnosci na tarczy Boehmego.

Materiaty kamienne. Oznaczenia wytrzymatosci kamienia na uderzenie.

Pobieranie prébek materiatéw kamiennych zwieztych.

Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki, uliczne, drogowe i mostowe.
Materialy kamienne-Metody pomiaru cech geometrycznych i wiasciwosci fizycznych
wyrobéw z kamienia.

Statystyczna kontrola jakosci-losowy wybér jednostek produktu do probki.

Badania betonu. Wytrzymatos¢ na Sciskanie probek do badania.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
9. Katalog Detali Mostowych — Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad, 2002 r.
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M.13.01.02 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem kanstrukcji drewnianej w ramach inwestycji: ,,Rozbiérka i budowa mostu
»Harcerskiego” w ciaggu drogi lesnej nad rzeka Ptociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O
Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiORB

STWIORB dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majacych na celu wykonanie Robét zwigzanych
z wykonaniem konstrukcji drewnianej. Roboty obejmuja:

- Montaz poprzecznic drewnianych pomostu — poprzecznice zmiennej szerokosci i statej grubosci 25cm

- Montaz podtuznic o wymiarach 12x10cm

- Montaz bali dyliny o wymiarach 8x12cm

- Montaz drewnianych opasek mostu

- Montaz balustrad drewnianych obiektu

- Uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robét

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z okre$leniami podanymi
w STWiIORB D-M 00.00.00 "Wymagania Ogdlne" i pkt. 1.4 w M.13.00.00.

1.5. Ogoédlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Vymagania Ogdlne ".

Konstrukcja mostu powinna by¢é wykonana zgodnie z projektem technicznym. Odstepstwa od projektu
technicznego, a w szczegodlnosci zmiany rodzaju i klasy drewna, sg dopuszczalne tylko za zgodg Inspektora oraz
powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

2, MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace drewna

2.1.1. Rodzaje i klasy drewna

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny by¢é wykonane z tarcicy iglastej, poktad z tarcicy debowej
sortowanej wytrzymatosciowo, odpowiadajgcej klasie sortowniczej okreslonej w dokumentac;ji projektowej i trwale
oznakowanej. Inne rodzaje drewna nalezy stosowac w przypadkach technicznie uzasadnionych. Wktadki, klocki,
drobne elementy konstrukcyjne itp. nalezy wykonywaé z drewna twardego, np. debowego, akacjowego lub innego
0 zblizonej twardosci. Drewno stosowane do konstrukcji powinno byé klasyfikowane metodami
wytrzymatosciowymi. Zasady klasyfikacji powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na
nieniszczacych metodach pomiaru jednej lub wiecej wiasciwosci. Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna
spetniaé wymagania podane w normach: PN-82/D-94021, PN-EN 518:2000, PN-EN 519:2000. Klasy
wytrzymatosciowe drewna litego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN 1995-2:2007.

Z uwagi na charakter budowli do wykonania poszczegdlnych elementéw drewnianych nalezy uzy¢ drewna
klasy min. C 27 do C 40. Belki ustroju nosnego — klasa drewna C40. Na dyline mostu nalezy zastosowac tarcice
lisciastg — debine. Na pozostate elementy mozna zastosowac tarcice iglastg lub lisciasta.

2.1.2. Tarcica na elementy zginane i rozciggane.

Elementy z drewna zginane i rozciggane powinny byé wycinane tak, aby o$ podiuzna elementu byta
réwnolegta do widkien drewna.

Pod wzgledem wytrzymato$ciowym tarcica powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PN-92/S-10082.

Dodatkowo tarcica powinna spetnia¢ wymagania dotyczgce ograniczenia rozmiaréw wad:

- pekniecia - niedopuszczalne,

- seki - dopuszcza sie zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021, ponadto nie dopuszcza sie sekéw
wystepujgcych na krawedziach.

- skret wtokien - nie wiekszy niz 5%,
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- sinizna - dopuszczalna zanikajgca przy struganiu: nie dopuszcza sie innych rodzajow porazenia przez
grzyby.

2.1.3. Wilgotnos$¢ drewna
Wilgotnos$¢ drewna oznacza sie wg PN-84/D-04150. Do budowy mostéw nalezy stosowa¢ drewno o
wilgotnosci do 15%, wyjatkowo drewno iglaste o wilgotnosci do 23%.

2.1.4. Impregnacja drewna
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB ,Instrukcja techniczna w sprawie

powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem”

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia powinny by¢
stosowane wylgcznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITBITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami,

b)  Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem,

c) Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.

2.1.5. Przechowywanie drewna

Drewno na placu budowy nalezy uktadac¢ na podkiadach izolujgcych je od bezposredniego kontaktu z ziemig
i woda. Warstwy tarcicy oddziela sie przekladkami. Drewno na elementy drobne nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach zadaszonych, suchych i przewiewnych.
2.1.6. Tolerancje wykonania pojedynczych elementéw zginanych Dopuszczalne odchyiki wynosza:

- réznica wymiaréw przekroju poprzecznego nie wieksza niz 1/30 wymiaru - wygiecie elementu nie wigksze
niz 1/400 dtugosci elementu.
2.2. Wymagania dotyczace elementéw stalowych
2.2.1. Sruby, nakretki, podktadki, wkrety

Sruby - wg PN-85/M-82101 i PN-88/M-82121,

Nakretki do $rub - wg PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151,

Podktadki pod $ruby - wg PN-59/M-82010 i PN-79/M-82019.

Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503

Wymiary i klasy wtasciwos$ci mechanicznych $rub nalezy przyjmowa¢ wg PN-92/S-10082.
2.2.2. Gwozdzie budowlane

O przekroju kotowym powinny by¢ zgodne z PN-84/M-81000.
2.2.3. Inne elementy stalowe nie przenoszace sit

Nalezy je wykonywac ze stali St3S wg PN-88/H-84020.

2.2.4. Zabezpieczenie przed korozjg powierzchni elementéw stalowych

Nalezy wykonywac przez pokrycie powtokami malarskimi, lub innymi srodkami atestowanymi. Koncéw s$rub
nie nalezy pokrywac powtokg malarska.

2.3. Materialy izolacyjne

Impregnacja ci$nieniowa zabezpieczajgca przed plesniami, grzybami i owadami wg PN-92/S-10082.
3. SPRZET

Sprzet, ktéry bedzie uzyty do budowy mostu musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
4. TRANSPORT

Transport elementéw drewnianych powinien odbywac sie w sposdb nie zagrazajgcy bezpieczehstwu ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
51 Ogolne zasady wykonywania roboét

Ogolne zasady podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt. 5.

Przed wykonaniem elementéw pomostu Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji
Inzynierowi PZJ, wraz z odpowiednimi ewentualnymi rysunkami ich konstrukcji oraz atesty materiatéw. W trakcie
robot nalezy stosowaé odnos$ne przepisy BHP i ochrony s$rodowiska, ktérych nie przestrzeganie obcigza
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Wykonawce robét. Materiaty sktadowac¢ zgodnie z ogdinymi zasadami, uwzgledniajac uwagi z pkt. 2 niniejszej
STWIORB.

Przed wbudowaniem Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi harmonogram
robot oraz $wiadectwa jakosci materiatéw, celem zaakceptowania i zezwolenia na wykonanie robét. W trakcie robot
nalezy stosowa¢ odnosne przepisy BHP i ochrony srodowiska, ktérych nie przestrzeganie obcigza Wykonawce
robot. Materiaty winny odpowiadaé wymogom technicznym i by¢ skladowane zgodnie z ogdélnymi zasadami,
uwzgledniajgc uwagi z pkt. 2 niniejszej STWIORB.

Wykonany pomost winien by¢ stabilny, wlasciwie mocowany do belek stalowych ustroju nosnego oraz
wykonany z kwalifikowanego materiatu Dopuszczalne odchytki wykonania elementéw wynosza:

* nierdwnolegtos¢ elementéw: + 2 cm

* pionowos¢ elementéw: + 1 cm

* |lokalizacja elementu: £ 2 cm

» odchytki wymiaréw elementow:
o przekréj: £ 1 cm
o wymiary liniowe: = 5 cm.
Elementy drewniane nalezy mocowac do siebie tgcznikami stalowymi jak Sruby, klamry itp., zgodnie
z dokumentacja techniczng. Laczniki nalezy zamontowac tak, aby mocowanie elementéw drewnianych byto
stabilne. Sruby nalezy dokrecié tak, aby nie bylo mozliwosci poluzowania potgczenia, a klamry i inne tgczniki
posiadaty wtasciwg gtebokos$¢ ich zamocowania.
Montaz elementéw wykonuje sie etapami, ktére podlegajg odbiorom czesciowym. Wykonanie elementu
nastepnego jest warunkowane odebraniem elementu wykonanego w etapie wczesniejszym.

Rusztowania i pomosty robocze wykonywane sg przez i wg technologii Wykonawcy robdt po
zaakceptowaniu ich przez Inzyniera. Wykonywane sg one jako elementy pomocnicze w ilosci i miejscach
przewidzianych przez Wykonawce.

5.2 Poprzecznice drewniane pomostu

Poprzecznice wykonuje sie z krawedziakow 250x250mm, zaimpregnowanych o dtugosciach 4,84 mi 6,50.
Nad tozyskami utozy¢ poprzecznice o dtugosci 6,50 m.

Poprzecznice mocowane sg do belek gtéwnych poprzez kgtowniki stalowe przy uzyciu $rub 16/300mm. Na
stykach oparcia poprzecznic z dzwigarami nalezy utozy¢ przektadki z papy o wymiarach podanych w projekcie. W
miejscu dokrecania Sruby zastosowac kwadratowg podktadke ocynkowang o wymiarach 60x60x5 mm z otworem
g17mm. Po ulozeniu gorne powierzchnie poprzecznic nalezy zabezpieczyC¢ papg przyklejong lepiszczem
bitumicznym na zimno do drewna. Szeroko$¢ paska 270mm.

5.3 Podtuznice drewniane pomostu

Poprzecznice wykonuje sie z krawedziakéw 120x100mm (H=120mm)

Podtuznice mocowane sg do poprzecznic za pomocag gwozdzi 7,5x220mm. Whijanie gwozdzi poprzedzi¢
wywierceniem w podiuzncy otworu g7mm.

Po utozeniu gérne powierzchnie podtuznic nalezy zabezpieczy¢ papg przyklejong lepiszczem do drewna.
Szeroko$¢ paska 110mm.

5.4 Poktad z bali drewnianych oraz opaski z desek

Pomost jezdni wykonuje sie jako pojedynczy z bali, a opaski jako pojedyncze z desek. Do wykonania dyliny
nalezy uzy¢ bali o szerokosci 14,5cm i wysokosci 8 cm. Bale nalezy uktada¢ wzdtuz osi mostu szczelnie obok siebie
na catej szerokosci.

Po utozeniu dyliny na catej szerokosci pomostu (4,60m) wyznaczamy osiowo jezdnie pomostu
krawedziakiem 120x100mm w odlegtosci 1,80 m od osi jezdni. Na skraju pomostu réwnolegle uktadamy drugi
krawedziak 120x100mm. Deski opasek uktada¢ na krawedziakach poprzecznych przymocowanych do dyliny
gornej pomostu obiektu. Elementy jezdni i podwaliny nalezy mocowaé do poprzecznic przy uzyciu gwozdzi. Drewno
winno by¢ zaimpregnowane.

5.5 Balustrady

Balustrady nalezy wykonac¢ z drewna wysuszonego. Pochwyt i stupki wykonuje sie z krawedziakéw 120 x
100 mm, za$ przeciggi z desek struganych 100 x 30 mm. Balustrady wykonaé nalezy zgodnie z typowg konstrukcijg
poreczy drewnianych. Zaréwno stupki jak i pochwyt powinny mieé¢ ksztatt zgodny z rysunkami i wyciecia w
miejscach fgczenia elementéw. Ponadto projektuje sie zastrzat ustawiony pod katem 45° z krawedziak 120x100mm.

Stupek balustrady mocujemy gwozdziami 6x180mm do krawedziaka podtuznicy i opaski. Od skraju do
ztupka zamocowac fgcznik ciesielski 150x150x2 szerokosci 50mm. Stupki balustrady na skrzydle nalezy mocowaé
za pomoca tgcznikéw stalowych ocynkowanych do konstrukcji skrzydta.

Preparat zabezpieczajgcy drewno balustrady musi mie¢ atest PZH.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania w czasie budowy

6.1.1. Sprawdzenie drewna

Polega na sprawdzeniu jego klas pod wzgledem zgodnosci z wymaganiami podanymi
wposzczegoélnych specyfikacjach. W przypadku braku atestéw i znakéw cechowania klase jakosci drewna nalezy
okresli¢ wg PN-82/D-94021 i PN-92/D-95017.

Sprawdzenie jakosci drewna polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami punktu 2.1. niniejszej
STWIORB.

6.1.2. Sprawdzenie tgcznikow stalowych

Polega na sprawdzeniu wymagan wg punktu 2.2.
6.1.3. Sprawdzenie materiatow izolacyjnych, impregnacyjnych

Polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami wg punktu 2.3.
6.1.4. Sprawdzenie ztgczy drewnianych Wg punktu 5.1.
6.1.5. Sprawdzenie potgczen na taczniki stalowe Wg punktu 5.2.
6.2. Badania po zakonczeniu budowy

Jesli podczas budowy mostu byty wykonane badania dotyczgce poszczegdlnych elementéow konstrukciji i
stwierdzono ich zgodnos$¢ z wymaganiami, sprawdzenie catosci konstrukcji polega na potwierdzeniu:

- zasadniczych wymiaréw obiektu mostowego: rozpietosci przeset, szerokosci jezdni, rozstawu dzwigaréw
gtéwnych

- prostoliniowos$ci osi mostu,

- doktadnosci wykonania i szczelnosci przylegania wrebow, stykow i potgczen - doktadnosci dokrecenia
Srub w potgczeniach.

Poza tym nalezy sprawdzic¢, czy:
- nie powstaty pekniecia, zmiazdzenia i Sciecia $rub w potgczeniach,

- nie ma wad drewna lub uszkodzeh elementéw drewnianych, - zastosowano wiasciwe $rodki
impregnacyjne.
6.3. Ocena wynikéw badan

Jezeli wyniki badan w czasie i po zakonczeniu budowy sg pozytywne nalezy uznac¢, ze obiekt mostowy
nadaje sie do odbioru. W przypadku stwierdzenia usterek nalezy wykonaé prace naprawcze i zgtosi¢ obiekt do
ponownego odbioru

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg, zwigzang z robotami niniejszej STWIORB jest metr szescienny (1 m3) wbudowanego
materiatu

Obmiar winien by¢ wykonany na budowie, w obecnosci Inspektora i wymaga jego akceptacji. W przypadku
braku akceptacji roboty nie zostang zaliczone. Ogélne zasady podano w ,Wymaganiach ogdlnych ” pkt. 7.

8. ODBIOR
8.1. QOdbidr koncowy

Jezeli wyniki wg punktu 6 sg pozytywne, roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji mostu nalezy uznac¢ za
zgodne z wymaganiami.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbidér ostateczny nalezy prowadzi¢é po wykonaniu dojazdéw do mostu. Odbidr konstrukciji
niezwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za wady i usterki ujawnione po odbiorze

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady podano w ,Wymaganiach ogélnych ” pkt. 9

Cena jednostkowa obmiaru za m3 wykonanej konstrukcji obejmuje::
1. Montaz i demontaz rusztowan dla wykonania robot

2. Montaz poprzecznic drewnianych pomostu

3. Montaz poktadu z bali
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4. Montaz drewnianych opasek mostu
5. Montaz balustrad drewnianych obiektu
7. Uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

PN-93/S-10080 Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania

PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie

PN-EN 1995-2:2007  Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Cze$¢ 2: Mosty

RM-54-M7/04-251 Wytyczne utrzymania drewnianych czesci przejazdowych mostéw drogowych
PN-D-94021:2013-10 Tarcica konstrukcyjna iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi

PN-EN 518:2000 Drewno konstrukcyjne -- Sortowanie -- Wymagania w odniesieniu do norm dotyczgcych
sortowania wytrzymatosciowego metodg wizualng

PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne -- Sortowanie -- Wymagania dla tarcicy sortowanej
wytrzymatosciowo metodg maszynowa oraz dla maszyn sortujgcych

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Ogdlne wymagania i badania
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania

PN - 85/M — 8201 Sruby z tbem szesciokatnym

PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne

PN - 89/B — 27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

10.2 Inne dokumnety

Instrukcja Nr 3/58 , Wytyczne impregnowania drewna w mostach drogowych. Zarzgdzenie Min. Komunikacji Nr 3
z 05.01.1976 r w sprawie zabezpieczenia przeciwpozarowego obiektéw mostowych.
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M.20.01.05 UMOCNIENIE SKARP | BRZEGOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania szczegdtowe dotyczgce wykonania i odbioru umocnienia skarp i
brzegéow w strefach przyleglych do przyczoétkéw obiektu w ramach inwestycji: ,,Rozbiérka i budowa mostu
»Harcerskiego” w ciagu drogi lesnej nad rzeka Ptociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O
Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robo6t wymienionych w p. 1.1., zwigzanych z
dostarczeniem na budowe i utozeniem elementéw umocnienia skarp i brzegdw przy przyczétkach oraz
humusowaniem na skarpach w ramach przedmiotowej inwestyciji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWIiORB M.00.00.00 ,Wymagania Ogoine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Kierownika Kontraktu.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w STWIORB D -M.00.00.00 ,Wymagania Ogdélne”. Wykonanie
murkéw podtrzymujgcych wg STWIORB M.13.01.00.

2, MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt 2.

2.1. Materiaty do wykonania umocnien

- brukowiec, kamien tamany, naturalny do robét regulacyjnych i ubezpieczeniowych
- podsypka cementowo-piaskowa, zaprawa cementowa

2.1.1. Brukowiec, kamien tamany

Brukowiec do wykonania umocnien powinien by¢ kamieniem trwatym, niezwietrzanym, mie¢ strukture mozliwie
drobnoziarnistg i zwiezlg, bez peknie¢ i zyt. Materiatem na brukowiec powinny by¢ skaty o cechach fizycznych i
wytrzymatosciowych podanych w ponizszej tablicy wg. PN-60/B-11104 :

Wiasciwosci Warto$¢ | Badania

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie w stanie powietrzno-suchym (MPa) nie mniej niz | 160 PN-84/B-04110
Scieralno$¢ na tarczy Boehmego (cm) nie wiecej niz 0,2 PN-84/B-04111
Wytrzymatos$¢ na uderzenie/ zwieztos¢/ liczba uderzen nie mniej niz 12 PN-67/B-04115
Nasigkliwos¢ wodag, (%), nie wiecej niz 0,5 PN-85/B-04101

Brukowiec nieobrobiony /kamien narzutowy/ powinien mie¢ naturalng cze$¢ powierzchni mozliwie ptaska, ktérg
mozna wyodrebnic jako powierzchnie goérng — czoto.

Brukowiec obrobiony powinien mie¢ ksztatt zblizony do prostopadtoscianu. Powierzchnia gérna — czoto i dolna —
stopka powinna by¢ zblizona do prostokata. Ptaszczyzny powierzchni gérnej i dolnej powinny byé w przyblizeniu
réwnolegte. Cata bryta powinna miesci¢ sie w prostopadtoscianie zbudowanym na powierzchni gornej jako
podstawie. Krawedzie powierzchni gérnej powinny by¢ proste.

Brukowiec ptytowany /brukowiec z kamienia famenego/ powinien mie¢ gérna powierzchnie — czoto ptaskg uzyskang
z roztupania wiekszego kamienia przynajmniej na dwie czesci i w przyblizeniu prostopadtg do osi pionowe;.
Powierzchnia dolna — stopka i powierzchnie boczne nie powinny by¢ wkleste.
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2.1.2. Materialy na podsypke i do wypetnienia szczelin

Nalezy stosowa¢ mieszanke cementowo-piaskowa:

- 1:4 dla podsypki z cementu portlandzkiego klasy 32,5N wg PN-EN 197-1 i z piasku naturalnego spetniajacego
wymagania PN-B-06712,

- 1:2 dla wypetnienia szczelin z cementu portlandzkiego klasy 32,5N wg PN-EN 197-1 i z piasku wg PN-B06711.

2.1.3. Humusowanie z obsiewem

Humus powinien by¢ bez kamieni u zanieczyszczen. Wybdr gatunkéw traw nalezy dostosowaé do warunkéw
miejscowych, rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Najodpowiedniejsze do tego sg specjalne mieszanki traw o
gestym i drobnym ukorzenieniu. Opakowanie powinno mie¢ $wiadectwo kontroli sity kietkowania. Nawozy sztuczne
powinny by¢ mieszankg zawierajgca co najmniej 10% azotu, 15% kwasu ortofosforowego i 10% weglanu
potasowego albo podobnego sktadu zaakceptowanego przez Inzyniera.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt. 3.
Roboty mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu mechanicznego do robot ziemnych:
koparki, spycharki, zgarniarki, réwniarki, sprzet zageszczajacy. Do wbijania kotkéw nalezy uzy¢ miotow.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 4.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania umocnienia powinny odbywac sie tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.5.
5.1. Umocnienie brukiem kamiennym

Umocnienie nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowag przez uformowanie powierzchni skarp z
odpowiednim spadkiem (z ewentualnym dowozem gruntu spetniajgcym wymagania STWIORB M.11.01.04) i
wykonanie umocnienia z bruku kamiennego na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 15 cm (materiaty wg
pkt 2). Podsypke nalezy zwilzy¢ woda, wyprofilowac i zagesci¢ do wskaznika zageszczenia Is > 0,98. Nastepnie
nalezy utozy¢ bruk kamienny z zachowaniem projektowanych podtuznych i poprzecznych pochylen. Powierzchnia
umochienia powinna by¢ réwna i bez pofatldowan. W wykonanym umochieniu nie mogg wystepowac elementy
popekane. Spoiny miedzy elementami umochnien nalezy wypeic zaprawg cementowo-piaskowg 1:2 wg pkt 2.5.
Przed wypetnieniem spoin elementy umocnien nalezy zwilzy¢ woda. Zaprawa cementowo-piaskowa powinna
catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢é monolit z elementami umocnien. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $rodka. Do zageszczania umocnienia nie wolno uzywac walca. W kilka godzin po
zalaniu spoin nalezy pokry¢ wykonane umocnienie warstwg piasku, pola¢ wodg i utrzymywac w statej wilgotnosci
przez okres 7 dni. Roboty w obrebie wylotu i wlotu przepustu powinny by¢é prowadzone tak, aby nie uszkodzi¢
konstrukcji przepustu, a w szczegdlnosci zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.2. Humusowanie z obsianiem trawg

Grubos¢ pokrycia ziemig roslinna wynosi 10cm. Dla lepszego powigzania warstwy humusu z gruntem naturalnym
powierzchni skarp nacina sie poziomo niewielkie rowki i bruzdy, co 0,5 — 1,0m i gtebokosci 10 — 15 cm. Warstwe
ziemi roslinnej nalezy odpowiednio zagescic¢ przez ubicie reczne lub mechaniczne. Po ukonczeniu humusowania
nalezy bezposrednio przystgpi¢ do obsiewu w celu zachowania najlepszych warunkow kietkowania. Do obsiewu
nalezy uzywac¢ mieszanki traw w ilosci co najmniej 4 kg na 100m2. W okresach suchych nalezy po obsiewie
powierzchnie delikatnie bez wyptukiwania nasion pota¢ wodg w godzinach popotudniowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do
wbudowania i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Badania materiatéw powinny obejmowac
wszystkie wiasciwosci, ktére zostaty okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow w pkt 2.
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6.2. Kontrola jakosci wykonania umochienia

—  Stopien zageszczenia podsypki nie mniejszy niz 1,0 okreslony zgodnie z BN-77/8931-12.

—  Grubos¢ podsypki nalezy wykonac z tolerancjg +1 cm

— Doktadnos$¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje sie tatg 3 metrowa. Najwieksze zagtebienie pod
takg tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.

— Dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadku nie moze przekraczac 0,5 %.

—  Szeroko$¢ spoin pomiedzy elementami nie moze przekracza¢ 3 mm. Spoiny powinny by¢ zalane zaprawg
cementowg co najmniej na 3/4 grubosci elementéw. Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje sie przez
usuniecie materiatu wypetniajgcego na dtugosci ok. 10cm i zbadanie gtebokosci wypetnienia spoiny. W tych
samych miejscach nalezy zbadaé¢ szerokos$¢ spoiny.

Kazdy materiat lub element przed wbudowaniem nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania — wraz z
kompletem wymaganych dokumentéw (Aprobat, certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci dostawcy oraz
ewentualne wyniki badan cech charakterystycznych materiatéw, w przypadku zadania ich przez Inzyniera itp.).

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine" pkt. 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni umocnienia brukiem kamiennym wraz z robotami
towarzyszgcymi, 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni umocnienia przez humusowanie i obsianie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 7.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB jezeli wszystkie badania i pomiary
z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej STWIORB daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— zakup i dostarczenie niezbednych skladnikéw produkcji,
— uformowanie powierzchni pod umocnienie z ewentualnym dowozem gruntu,
— rozscielenie i zageszczenie podsypki cementowo-piaskowej,
— wykonanie umocnienia,
— wykonanie i pielegnacja spoin,
— uporzgdkowanie miejsca pracy,
— pielegnacja powierzchni umocnienia,
— utozenie humusu wraz z zageszczeniem,
— oObsianie mieszankg traw,
— nawozenie,
— podlanie wodgj i pielegnacja,
— ewentualny ponowny obsiew,
— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw, — oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.
Cena uwzglednia odpady i materialy pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodno$c.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu.

PN-B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec

PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwosci woda.

PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci na Sciskanie.

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego.
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PN-B-04115
PN-B-06711
PN-B-06712

PN-B-11113
PN-B-14501
PN-N-03010
BN-68/8933-04
PN-84/B-01080

PN-87/B-01100
PN-R-65023

Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymato$ci kamienia na uderzenie.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
Zaprawy budowlane zwykte.

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki.
Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tatg.

Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat, zastosowanie wg wiasciwosci
fizyko-mechanicznych

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenie

Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.
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M.20.01.09 POWIERZCHNIOWE ZABEZPIECZENIE BETONU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB s3g wymagania dotyczace zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni
betonowych obiektu inzynierskiego w ramach zadania: ,,Rozbiérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciagu
drogi lesnej nad rzeka Plociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat
230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB, majg zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym
nastepujgcych odstonietych powierzchni betonowych obiektu mostowego:
- odkryte powierzchnie betonowe podpér (narazone na czynniki atmosferyczne) — powtokg z minimalng
zdolnoscig pokrywania zarysowan

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i STWiIORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt1.

1.4.1. Antykorozyjne zabezpieczanie betonu i kamienia - zabezpieczenie betonu i kamienia przed korozjg
poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikdéw atmosferycznych lub wody
na konstrukcje.

1.4.2. Powloka - warstwa wykonana z materiatow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

1.4.3. Impregnacja powierzchniowa — proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

1.4.4. Punkt rosy — temperatura betonu w ktdrej przy okreslonej temperaturze powietrzai wilgotnosci
wystepuje kondesacja pary wodnej w postaci rosy.

1.5. Ogéblne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne",pkt 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg
STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogodlne”, pkt 2.
2.1. Ogdlne wymagania dla materiatow

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢ Aprobate
Techniczng wydana przez IBDiM. Przed zastosowaniem materiatdéw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu i
kamienia , Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w
ramach nadzoru wewnetrznego producenta materiatu. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna
stosowac tylko materiaty o nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania.

2.2 Powtoki bez zdolnosci pokrywania zarysowan

Cienkowarstwowe powioki o grubosci do 0,3 mm, wykonane dyspersjami polimerowymi, kopolimerami,
poliuretanami, zywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjami zywic epoksydowych
Wymagania dla powtoki:

- nie pokrywa zarysowan

- op6r dyfuzji CO2:SDCO2> 50m stupa powietrza,

- opor dyfuzji H20:SDCO2 < 4 m stupa powietrza,
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- wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza:
* wartos¢ srednia > 0,8 MPa,
* wartos¢ minimalna > 0,5 MPa.

2.3. Powloki z minimalng zdolnoscig pokrywania zarysowan

Powtoki o grubosci powyzej 0,3 mm, wykonane dyspersjami polimerowymi lub grubosci > 1,0 mm , wykonane
mieszankami cementowymi modyfikowanymi polimerami.
Wymagania dla powtoki:
- pokrywa rysy o rozwartosci do 0,15 mm
- opor dyfuzji CO2:SDCO2> 50m stupa powietrza,
- opor dyfuzji H20:SDCO2 < 4 m stupa powietrza,
- wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza:
* wartos¢ srednia > 1,0 MPa,
warto$¢ minimalna > 0,6 MPa.

2.4. Powfoki z podwyzszong zdolnoscia pokrywania zarysowan

Powtoki o grubosci > 1,0 mm, wykonane z barwnych elastycznych dyspersji wodnych.
Wymagania dla powtoki:
- pokrywa rysy o rozwartosci od 0,15 mm do 0,3 mm
- opor dyfuzji CO2:SDCO2> 50m stupa powietrza,
- opor dyfuzji H20:SDCO2 < 4 m stupa powietrza,
- wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza:
wartos¢ srednia > 1,3 MPa,
warto$¢ minimalna > 0,8 MPa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 3.
Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewni¢ ciggto$¢
prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.
Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy i powinien by¢é zaakceptowany przez
Inzyniera.
Podstawowy sprzet do wykonania robét :

- termometr do pomiaru temperatury powietrza,

- termometr do pomiaru temperatury podtoza,

- pojemniki do przygotowywania preparatu,

- mieszarka wolnoobrotowa z odpowiednig koncéwka do mieszania,

- piaskarka lub hydropiaskarka do przygotowania powierzchni betonu,

- sprezarka pneumatyczna do czyszczenia sprezonym powietrzem,

- urzadzenie do natrysku hydrodynamicznego,

- listwa gumowa lub aluminiowa,

- walki, pedzle.

4, TRANSPORT

Ogoélne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdine”,
pkt 4.

Sposob transportu przez Wykonawce materiatdbw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze
powodowac obnizenia ich jakosci. Przewdz sktadnikow chemicznych imateriatdbw do antykorozyjnego
zabezpieczenia betonu powinien sie odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach. Nalezy
przestrzegac¢ okresu sktadowania podanego przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 5.

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i kamienia powinny byé wykonywane
przez pracownikow posiadajgcych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez
instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.1. Przygotowanie podfoza

Wykonawca obowigzany jest przygotowa¢ podioze betonowe przez usuniecie niezwigzanych czesci
powierzchniowych i szkodliwych substancji, moggcych mie¢ wplyw na korozje betonu, a takze na trwato$¢
potgczenia nakfadanych materiatéw z podtozem. Sposdb oczyszczania nalezy dostosowac do przewidywanych
materiatédw naprawczych zgodnie z Kartami Technicznymi. Rysy wystepujgce w podiozu nalezy zainiektowac.
Wytrzymatos¢ na odrywanie prawidtowo przygotowanego podtoza betonowego jak podano wpkt. 2.3 i 2.4
powinna wynosi¢ $rednio nie mniej niz 1,5 MPa ( wartos¢ minimalna powyzej 1,0 MPa). Nalezy wykonaé jedno
oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu lub kamienia w podtozu na kazde 50 m? powierzchni
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oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu. Wilgotnos¢ podtoza
bezposrednio przed wykonywaniem robét powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla
materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wigksza niz 4 % dla materiatbw stosowanych na suche podfoze, a dla
materiatéw stosowanych na mokre podtoze dopuszczalne jest matowo-wilgotne podtoze.

Temperatura podifoza betonowego i powietrza nie moze byé nizsza niz +8° C (temperatura podtoza musi byé
wyzsza 0 3° C od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C. Do mieszania sktadnikéw materiatéw i materiatow
jednosktadnikowych nalezy stosowaé mieszalnik wolnoobrotowy. Materiat do pokrycia gérnych powierzchni kap
nalezy (jesli tak wynika z zalecen Producenta) wymiesza¢ z suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym frakcji
0,4+0,7mm w proporcjach 1:1, a nastepnie powloke nalezy posypac piaskiem w ilosci 2,0 kg/m2. Nalezy scisle
przestrzegac¢ zalecen Producenta odno$nie metod mieszania, naktadania i pielegnowania powtok. Powierzchnie
powtok nie powinny wykazywa¢ przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury iinnych wad. Bezposrednio po
ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza
ponizej 5°C iprzegrzaniem powyzej 25°C (chyba, ze “Wytyczne stosowania” materiatu mowig inaczej).
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw roboczych iinnych urzgdzen
pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy. W
przypadku remontowanego przejazdu w ciggu ul. Mostowej do przygotowania powierzchni zastosowa¢ metode
strumieniowo-$cierna.

5.2. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i
sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25° C (chyba,
ze Producent zaleca inaczej). Transport i magazynowanie materiatbw na bazie zywic syntetycznych oraz
rozpuszczalnikow powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.
Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac
skazenia srodowiska. Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzgdéw roboczych nie
wolno wylewaé do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdbw Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu i
poddac utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢é teren przed =zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie
w przypadku materiatéw nanoszonych metoda natryskows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogodlne”, pkt 6.
Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci robdt zwigzanych zwypetnianiem ubytkow
w betonie nalezy do Wykonawcy. Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z
wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikacji. Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty
budzi watpliwosci, Zamawiajgcy moze poddaé je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W przypadku
negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

6.1. Kontrola materiatow

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM, karty
techniczne i atesty materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz
wlasciwego przechowywania materiatéw. A takze proporcji mieszania sktadnikéw i czasu mieszania w trakcie
robot. Sprawdzeniu podlega réwniez zuzycie materiatdw i czas pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw
zabezpieczenia.

6.2. Kontrola przygotowania podifoza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.

Wytrzymatos$¢ na odrywanie prawidtowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosi¢ dla konstrukcji
nowo zbudowanych obiektéw: srednia wartos¢ pomiaréw =1,5 MPa, warto$¢ minimalna pojedynczego odczytu =
1,0 MPa.

6.3. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymatosci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metodg okreslong "pull
off", przy $rednicy krgzka prébnego ¢ 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m2 , przy
min. 5 oznaczeniach wg PN-B-01814),

- grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metodg "pull
off".

Grubos$¢ powtoki powinna by¢ réwna wyspecyfikowanej z odchyleniem £ 20 %.

Wyniki powyzsze powinny by¢é zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow
w pkt 2.

Powtoka podlega réwniez ocenie wizualnej pod wzgledem potysku, barwy, zamkniecia powierzchni oraz ubytkéw
i wad.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni podlegajgcej zabezpieczeniu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWiORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 8.
Odbiorowi podlegaja:
- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu,
- roboty objete umowg po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).
Podstawg odbioru robét ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
wykonania robot okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami zawartymi w
STWIORB oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robét.
Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
wszystkich robot zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i kamienia
i spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, STWiIORB oraz innych warunkéw dotyczacych
tych robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 9.
Cena jednostkowa obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgiji,
- zakup i dostarczenie materiatéw na budowe,
- przygotowanie podtoza (tgcznie ze szpachlowaniem mieszankami przyjetego systemu
zabezpieczen niskoskurczowymi) do naktadania powtoki,
- natozenie powioki,
- pielegnacje powtoki,
- wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robét,
- zapewnienie bezpieczenstwa robét i ochrony srodowiska,
- wykonanie badan i pomiaréw,
- uporzgdkowanie miejsca robaét.
Odpadki i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne  zabezpieczenie ~w  budownictwie. Konstrukcje  betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2.  Inne dokumenty

~Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”, IBDiM.
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M.20.01.15 REPERY POMIAROWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania montazu drobnych elementéw stalowych (reperéw) w konstrukcji
obiektu mostowego w ramach zadania: ,,Rozbidrka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciggu drogi lesnej nad
rzeka Plociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat 230/232”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
- wykonanie i osadzenie znakéw pomiarowych na obiekcie inzynierskim,
- zalozenie w bezposrednim sgsiedztwie obiektu mostowego statych znakéw wysokosciowych
nawigzanych do niwelacji panstwowej,
- wykonanie niezbednych prac geodezyjnych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Znaki pomiarowe — znaki wysokosciowe (repery) umieszczane na obiektach inzynierskich w celu oceny
prawidtowosci pracy obiektow lub wodowskazy umieszczane przy obiektach mostowych zlokalizowanych nad
ciekami wodnymi, stuzgce do pomiaru poziomu przeptywajgcej wody.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne”.

2, MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatléw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2.2. Szczegobfowe wymagania dotyczace materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wg zasad niniejszej STWIORB sg elementy stalowe
okreslone w Dokumentacji Projektowe;.

Znaki pomiarowe powinny by¢ wykonane z trwatego materiatu, odpornego na czynniki atmosferyczne.
Do wykonania i osadzenia znakéw pomiarowych konieczne sg nastepujgce materiaty:
- prefabrykowane lub wykonane ,na mokro” stupki z betonu C30/37 —wg M.13.01.00,
- trzpienie geodezyjne ze stali nierdzewne;j,
- elementy stalowe (profile, prety itp.) ze stali zwyktej jakosci wg PN-89/H-84023.01,
- kompozycje epoksydowe — do osadzania trzpieni w otworach mozna stosowa¢ dowolng kompozycje na
bazie zywic epoksydowych posiadajgcg Aprobate Techniczng IBDIM

Materiaty uzyte do wykonania i osadzenia znakéw pomiarowych powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca powinien dysponowaé sprawng technicznie spawarkg elektryczng wirowag oraz wiertarka.
Mozna zastosowaé dowolny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
5.1.1.  Ogoélne wymagania dotyczgce znakéw wysokosciowych

Znaki wysokosciowe na obiektach inzynierskich, o ile Dokumentacja Projektowa nie moéwi inaczej nalezy umiescic:
1) na gtowicach tuneli - nie mniej niz 3 sztuki,

2) na kazdej z podpor — nie mniej niz 4 sztuki,

3) po obu stronach przeset:

a) nad podporami,

b) w $rodku rozpietosci przeset dtuzszych niz 21m, w osiach skrajnych dzwigaréw lub w punktach

znajdujgcych sie nad dolnymi krawedziami ustrojow ptytowych.

Znaki wysokosciowe nalezy powigzac ze statym znakiem wysokosciowym.

5.1.2. Ogdlne wymagania dotyczace statych znakéw wysokosciowych

Staly znak wysokosciowy nalezy umiesci¢ poza korpusem nasypu drogi w niewielkiej odlegtosci od obiektu i
dowigza¢ do uktadu niwelacji panstwowe;.
Jezeli Dokumentacja Projektowa nie mowi inaczej nalezy wykonac:

- 1 staly znak wysokosciowy dla obiektéw o dtugosci mniejszej niz 100m,

- 2 state znaki wysokosciowe w poblizu skrajnych podpdr dla obiektow o dlugosci 100m i wieksze;.

5.1.3. Ogodlne wymagania dotyczace wodowskazow

Przy kazdym obiekcie mostowym zlokalizowanym nad naturalnym ciekiem wodnym nalezy wykonac¢
i umiesci¢ 1 wodowskaz o ile Dokumentacja Projektowa nie méwi inaczej.

5.2 Szczegbtowe wymagania dotyczace wykonania robét
5.2.1. Znaki wysokosciowe

Wykonawca sporzadzi projekt roboczy okreslajgcy rodzaj, lokalizacje i szczegdéty montazu znakéw
wysokosciowych i przedstawi Inzynierowi do akceptacji. Zaktada sie wykonanie znakéw wysokosciowych w postaci
stalowych trzpieni ze stali nierdzewnej osadzonych w otworach wierconych przy uzyciu kompozycji na bazie zywic
epoksydowych. Miejsce osadzenia znaku (trzpienia) musi zapewni¢ mozliwo$¢ ustawienia na nim taty niwelacyjnej
i wykonanie odczytu, natomiast ksztatt trzpienia powinien zapewni¢ jednoznaczny sposéb ustawienia na nim taty.
Przed przystgpieniem do wykonania otworéw nalezy wykonaé¢ niezbedne pomosty i rusztowania umozliwiajgce
dostep do konstrukcji w miejscach wykonywania odwiertéw a takze zapewniajgce bezpieczenstwo pracy obstugi
oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw drég. Srednice i gteboko$é otworéw nalezy ustali¢ w projekcie roboczym na
podstawie $rednicy trzpieni przewidzianych do osadzenia oraz zalecen Producenta kompozycji epoksydowej. Po
wywierceniu otwordw nalezy je oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa
i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem. Prace przy uzyciu kompozycji epoksydowej
prowadzone winny by¢ zgodnie z instrukcjg jej stosowania podang przez Producenta. Trzpienie przed ich
osadzeniem w otworach muszg by¢ doktadnie oczyszczone.

5.2.2. State punkty wysokosSciowe

Staty znak wysokosciowy nalezy wykonac¢ przed zatozeniem znakéw wysokosciowych na podporach.
Staty znak wysokosciowy nalezy wykona¢ w postaci stupka betonowego (prefabrykowanego lub ,na
mokro”) z osadzonym na gornej powierzchni trzpieniem geodezyjnym ze stali nierdzewne;.
Stupek nalezy wykona¢ o przekroju 20x20cm i wysokosci takiej, aby podstawa stupka byta posadowiona ponizej
poziomu przemarzania, a wierzch z osadzonym trzpieniem geodezyjnym znajdowat sie ok. 20cm nad powierzchnig
terenu.

5.2.3. Prace geodezyjne

Dla kazdego statego znaku wysokosciowego nalezy sporzadzi¢ opis topograficzny umozliwiajgcy:

- odnalezienie i zidentyfikowanie znaku,

- naniesienie punktu na mape topograficzng (1:10 000).
Ponadto dla kazdego statego znaku wysokosciowego nalezy okresli¢ jego rzedng w nawigzaniu do uktadu niwelacji
panstwowe;j.
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W oparciu o rzedne statych znakéw wysokosciowych nalezy okresli¢ rzedne znakéw wysokosciowych
osadzonych na obiekcie. Rzedne te powinny by¢ okreslone z doktadnoscig do 1mm.

Dla poszczegélinych zadan geodezyjnych zwigzanych z osadzeniem znakéw pomiarowych na obiektach
inzynierskich i monitoringiem osiadan podpér obiektu mostowego nalezy sporzadzi¢ odpowiednie opracowania, z
ktérych nalezy utworzy¢ koncowg dokumentacje geodezyjna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Sprawdzeniu i odbiorowi podlega zgodnos¢ wykonywanych rob6t wymaganiami okreslonymi w Dokumentac;ji
Projektowej i niniejszej STWIORB. Z przeprowadzonej kontroli nalezy sporzgdzi¢ protokoty i potwierdzi¢ je wpisem
do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiaru jest 1szt. (sztuka) osadzonych znakéw pomiarowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Odbidr robot polega na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i warto$ci wykonanych robét. W czasie odbioru
nalezy wykaza¢ zgodnos$¢ wykonanych robét z ustaleniami zawartymi w Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej
STWIORB. Odbioru dokonuje Inzynier i potwierdza go wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest wykonanie i pozytywny wynik odbioru robét. Cena jednostkowa obejmuje wszystkie
czynnosci i srodki niezbedne do wykonania ww. prac.

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:
- zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji umozliwiajgcych wykonanie i
osadzenie znakéw pomiarowych, w tym wszystkich materiatéw (podstawowych i pomocniczych)
- opracowanie projektow roboczych i uzyskanie akceptacji Inzyniera,
- opracowanie harmonogramu kontroli osiadan podpér wraz z uzyskaniem akceptacji Inzyniera,
- wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych,
- o0sadzenie znakéw pomiarowych,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i opracowan geodezyjnych,
- oczyszczenie miejsca pracy i usuniecie odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy
1. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
2. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

3. PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki Normy wg M.13.01.00
10.2 Inne przepisy
Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 200r. w sprawie warunkow

technicznych, jakimi powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
Instrukcje Techniczne Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK)
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M.20.30.01 ODTWORZENIE DOJAZDOW
1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni z kruszywa w ramach inwestycji : ,,Rozbiérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w
ciaggu drogi lesnej nad rzeka Plociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec
oddziat 230/232”

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji

STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy i kontraktowy przy zleceniu realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni z kruszywa na dojazdach do obiektu i obejmuja: .
—  korytowanie na gtebokos¢ 30cm,
— wykonanie warstwy odsgczajgcej,
utozenie geosiatki,
— wykonanie nawierzchni z kruszywa
wykonanie poboczy gruntowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia ttuczniowa — jedna lub wiecej warstw z ttucznia i klinca kamiennego, lezgcych na
podtozu naturalnym lub ulepszonym, zaklinowanych i uzdatnionych do bezposredniego przejmowania ruchu.

1.4.2. Kruszywo tamane — materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych wg PN-
87/B-01100 .

1.4.3. Kruszywo tamane zwykle — kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia
skat litych i rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujgce sie ziarnami ostrokrawedziastymi o
nieforemnych ksztattach, wg PN-87/B-01100.

1.4.5. Kliniec — kruszywo famane zwykte o wielkosci ziarn od 4 mm do 31,5 mm.

1.4.6. Miat — kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn do 4 mm.

1.4.7. Mieszanka drobna granulowana — kruszywo uzyskane w wyniku rozdrobnienia

w granulatorach famanego kruszywa zwyktego, charakteryzujgce sie chropowatymi powierzchniami

i foremnych ksztattem ziarn o stepionych krawedziach i narozach, o wielkosci ziarn od 0,075 mm do 4
mm.

1.4.8. Piasek — kruszywo naturalne o wielkosci ziaren do 2 mm.

1.4.9. Geosiatka - geosyntetyczna ptaska struktura w postaci siatki z otworami znacznie wiekszymi niz
elementy sktadowe, z oczkami potgczonymi weztami.

1.5. Ogoédlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2, MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Warunki ogdlne stosowania materiatébw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w STWiORB

DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt. 2.
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2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni ttuczniowej wg PN-84/S-96023 sa:

- kruszywo tamane zwykfe — ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112 :1996,
- mieszanka drobna granulowana, wg PN-B-11112:1996

- kruszywo do zamulenia gornej warstwy nawierzchni — miat, wg PN-B-11112 /15/ lub piasek

wg PN-B-11113:1996,
- woda do skropienia podczas watowania i zamulania.

- piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-

11113:1996 dla gatunku 1i 2
- geosiatka dwukierunkowa

2.3. Wymagania dla materiatow do wykonania nawierzchni

Klasa i gatunek kruszywa, w zaleznosci od kategorii ruchu, powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-

84/S-96023 .

Dla drég obcigzonych ruchem:

$rednim i lekkosrednim — kruszywo klasy co najmniej Il gatunek 2,
lekkim i bardzo lekkim — kruszywo klasy Il lub Ill, gatunek 2.
Wymagania dla kruszywa podano w tablicach 1, 2i 3.

Tablica 1. Wymagania dla ttucznia i klinca klasy Il i 11l wedtug PN-B-11112 /15/

Lp. Wiasciwosci

Wymagania

klasa Il

klasa Il

1. | Scieralno$¢ w bebnie kulowym (Los Angeles) wg PN-EN 1097-2:2000:

a) po petnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nie wigcej niz:

- w tluczniu

- w klincu

b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po petne;j liczbie obrotéw, nie wiecej niz:

35
40

30

50
50

35

2. Nasigkliwo$¢, wg PN-B-06714-18 /0/, % (m/m), nie wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych
b) dla kruszyw ze skat osadowych

2,0
3,0

3,0
5,0

3. | Odpornos¢ na dziatanie mrozu, wg PN-EN 1367-2:2000, % ubytku masy,
nie wiecej niz:

a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych

b) dla kruszyw ze skat osadowych

4,0
5,0

10,0
10,0

4. | Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezposredniej
wg PN-78/B-06714-19 i PN-B-11112:1996, nie wiecej niz:

- w klincu,

- w ttuczniu

30
nie bada sie

nie
bada sie

Tablica 2. Wymagania dla ttucznia i klinca gatunku 2, wedtug PN-B-11112 :1996

Lp. Wiasciwosci

Wymagania

1. | Uziarnienie wg PN-EN 933-1:2000
a) zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro,
% (m/m), nie wiecej niz:
- w tluczniu
- w klincu
b) zawartos¢ frakcji podstawowej w ttuczniu lub klincu, % (m/m),  nie mniej niz
c) zawartos¢ podziarna w ttucznia lub klincu, % (m/m), nie wiecej niz:
d) zawarto$¢ nadziarna w ttuczniu lub klincu, % (m/m), nie wiecej niz

3
4
75
15
15

2. | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych w tluczniu lub klinciu, wg PN-76/B-06714-12,
% (m/m), nie wiecej niz:

0,2

3. | Zawartos¢ ziarn nieforemnych, wg PN-78/B-06714-16, % (m/m), nie wiecej niz:
- w tluczniu
- w klincu

40

nie bada sie

barwa cieczy nie ciemniejsza niz:

4. | Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych w ttuczniu lub klincu wg PN-EN-1744-1:2000,

wzorcowa

126




M.20.30.01

Tablica 3. Wymagania dla miatu i mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112 /15/

Lp. Wiasciwosci Wymagania dla
mieszanki
miatu drobnej
granulowanej
1. | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-76/B-06714-12, % (m/m), nie 0,5 0,1
wiecej niz:
2. | Wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01, nie mniejszy niz:
- dla kruszywa z wyjatkiem wapieni 20 65
- dla kruszywa z wapieni 20 40
3. | Zawartos¢ zanieczyszczenh organicznych, wg PN-EN-1744-1:2000 wzorcowa wzorcowa
Barwa cieczy nie ciemniejsza niz:
4. | Zawartos$¢ nadziarna, wg PN-EN 933-1:2000, % (m/m), nie wiecej niz: 20 15
5. | Zawarto$¢ frakcji od 2,0 mm do 4,0 mm, wg PN-EN 933-1:2000, nie bada sie 15
% (m/m), nie mniej niz:

2.4. Geosiatka dwukierunkowa

Geosiatka do zastosowania w budownictwie drogowym przeznaczona do: wzmacniania gérnej warstwy
podtoza gruntowego nawierzchni drogowych. Geosiatka o sztywnych weziach i strukturze rusztu powinna by¢
wyprodukowana z pasma polipropylenu w taki sposéb, ze powstata struktura jest zorientowana w dwdch
kierunkach. Wezly geosiatki powinny byé sztywne i stanowi¢ integralny element struktury geosiatki. Nie
dopuszcza sie potgczen (przeplatanie zgrzewanie) Oczka geosiatki powinny by¢ sztywne, tj. powinny
zachowywac ksztatt po przytozeniu sity ukosnej w stosunku do kierunku produkcji geosiatki.
Geosiatka powinna by¢ odporna na zwigzki chemiczne naturalnie wystepujgce w gruncie oraz rozpuszczalniki w
temperaturze otoczenia. Nie moze by¢ wrazliwa na hydrolize, musi by¢ odporna na dziatanie wodnych roztworéw
soli, kwaséw i zasad. Nie moze podlega¢ biodegradacji.Polimer tworzacy geosiatke powinien zawiera¢ co
najmniej 2% sadzy weglowej, stanowigcej inhibitor dziatania promieniowania ultrafioletowego.

Charakterystyka techniczna

Wytrzymatos¢ na rozcigganie UTS (wzdtuz/wszerz): > 30/40
Odksztatcenie przy zerwaniu (wzdtuz/wszerz): max 9,2/7,8

Masa powierzchniowa 300g/m?, wymiary oczek w osiach 39x39mm.

kN/m
%

Geosiatka, uzyta jako wzmocnienie powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie
jakosciowej ISO (EN29002). Geosiatka powinna posiada¢ aprobate polskiej instytucji, uprawnionej do wydawania

aprobat technicznych.

Informacje uzupetniajgce dla Wykonawcow

Wykonawca powinien od swojego dostawcy wymagac, aby na kazdym opakowaniu dostarczonej geosiatki byta

umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
- typ wyrobu oraz nazwe, adres producenta i date produkciji,
- parametry zaopatrzeniowe,

- informacje, iz wyrdb posiada wazng Aprobate Techniczng i jej numer, wzglednie indywidualny

certyfikat instytutu naukowo — badawczego nadzorujgcego wdrazanie wyrobu w warunkach

przemystowych.

2.5. Wymagania dla kruszywa na warstwy odsaczajace

Kruszywo do wykonania warstw odsgczajgcych powinno spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

Dis
dss

gdzie:

D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odsgczajacej,

dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
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b) zageszczalno$ci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:

U - wskaznik roznoziarnistosci,

deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odsgczajaca,
d1o - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odsgczajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-
11113:1996 dla gatunku 1 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsgczajacych powinny spetniaé wymagania normy PN-
B-11111:1996, dla klasy I i Il.

Miat kamienny do warstw odsgczajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11112:1996.

2.6. Grunt

Grunt jest podstawowym materiatem do budowy nawierzchni gruntowych.

Grunty nalezy klasyfikowa¢ zgodnie z normg PN-B-02480.

Przy budowie nawierzchni gruntowej nalezy kierowac sie zasadg wykorzystania w maksymalnym
stopniu gruntu zalegajgcego w podtozu.

Rozpoznanie gruntu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie badan makroskopowych okreslonych w
normie PN-B-04452; badania uziarnienia wedtug normy PN-B-04481 lub PN-B-06714-15.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogdine” pkt. 3.
3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu zatwierdzonego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogédlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.
4.1. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

4.2. Transport geosiatki

Geosiatke nalezy transportowa¢ w sposéb zabezpieczajgcy przed mechanicznymi uszkodzeniami, wg zalecen
Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogodlne” pkt. 5.
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5.2. Profilowanie i zageszczenie podfoza

Profilowanie podtoza w wykopie i gérnej ptaszczyznie korpusu drogowego polega na $cieciu nieréwnosci i nadaniu
ptaszczyznom pochylenia podiuznego i poprzecznego zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

W przypadkach remontéw: drég gospodarczych, istniejacych dojazdéw, niwelete koryta pod nawierzchnie
Wykonawca ustali w trakcie prowadzenia Robo6t w uzgodnieniu z Inzynierem.

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno byé oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
wyprofilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza.

Zaleca sie aby rzedne terenu przed profilowaniem byly co najmniej 5 cm wyzsze niz rzedne projektowane.
Jezeli warunek ten nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym

do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢
dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania przydatnosci do wbudowania, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokos$ciowych.

Podtoze skaliste wymaga spulchnienia i rozdrobnienia na gtebokos$¢ co najmniej 15 cm.

Bezposrednio po wyprofilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania przez watowanie.
Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia. Wskaznik
zageszczenia Is nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badan zageszczenia,
kontrole nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o PN-S-02205:1998. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia oraz wskaznik odksztatcenia lo bedgcy stosunkiem wartosci modutu wtérnego

do wartosci modutu pierwotnego, stosujgc zakresy obcigzeh podane w normie.

Podtoze mozna uzna¢ za prawidtowo dogeszczone, jezeli:

- Is > 1,00 lub lo < 2,20

przy czym

Mez > 60 MPa — dla gruntéw niespoistych

Me2 > 45 MPa — dla gruntéw spoistych.

Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej
z tolerancjg od — 20 % do + 10 % wartosci wilgotnosci optymalne;.

5.3. Wykonanie warstwy odsaczajacej

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych spadkéw i
rzednych wysokosciowych. Grubos$é roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowang. W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa
nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.
Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwacé sie pasami
podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku osi.

Zageszczanie warstwy o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami
podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwniej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odsgczajgca powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi
lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00 wedtug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B88/-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslac¢
zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsgczajgcg uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02.
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20 % do
+10 % jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo
nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie.

W przypadku, gdy wilgotno$c¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzyé okreslong
iloscig wody i rownomiernie wymieszac.
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5.3. Ukfadanie geosiatki

Geosiatki nalezy uktadaé na podstawie planu potaczen zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru, okreslajgcego
wymiary pasm, kierunek postepu robét, kolejno$¢ uktadania pasm, szerokos¢ zaktadow, sposdb tgczenia,
mocowania tymczasowego itp.

Geosiatki rozwija¢ w kierunku poprzecznym do osi podbudowy.

Utozona geosiatka powinna leze¢ ptasko — bez fatd, zataman i innych nieréwnosci.

Czas, w jakim gosiatka narazona jest na dziatanie czynnikéw atmosferycznych zgodnie z zaleceniami producenta,
lecz nie dtuzej niz 30 dni.

Geosiatki docina¢ do zgdanych wymiaréw nozami lub nozycami. Geosiatka powinna wystawac

poza obrys utozonej podbudowy min. 1,50 m (z obu stron).

Geosiatki taczy¢ na zakfad:

- min. 0,5 m — potgczenie poprzeczne,

- min. 2,0 m — potgczenie podtuzne (za kazdorazowg zgodg Inspektora Nadzoru).

Potgczenia dodatkowo wzmocni¢ linkg polipropylenowg przewlekang przez kolejne oczka siatki,

linke naciagna¢ recznie i zawigzac w trwaty sposéb na skrajnych zebrach.

5.4. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Grubos$¢ warstwy nawierzchni thuczniowej po zageszczeniu powinna wynosi¢ 20 cm.

Kruszywo grube powinno rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, Grubos$¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnieto grubos¢ projektowang.

Kruszywo grube po roziozeniu powinno by¢ zageszczane przejsciami walca statycznego gtadkiego,
o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno
rozpoczaé sie od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku
jej osi.

Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé sie od dolnej krawedzi
i przesuwac¢ pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Zageszczanie mozna zakonczyé, gdy przed kotami walca przestajg sie tworzy¢ fale a ziarno ttucznia
owymiarze okoto 40 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza sie w nawierzchnie, lecz miazdzy sie na niej.

Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowac jg poprzez stopniowe rozsypywanie klinca od 4
do 20 mm i mieszanki drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przy ciggtym zageszczaniu walcem statycznym
gtadkim.

Warstwy dolnej (o ile uktada sie na niej od razu warstwe gorng) nie klinuje sie, gdyz niecatkowicie wypetnione
przestrzenie miedzy ziarnami ttucznia powodujg lepsze zwigzane obu warstw ze sobg. Natomiast gérng warstwe
nalezy klinowac tak dtugo, dopoki wszystkie przestrzenie nie zostang wypetnione klincem.

W czasie zageszczania walcem gtadkim zaleca sie skrapia¢ kruszywo wodg tak czesto, aby byto stale wilgotne,
co powoduje, ze kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i fatwiej uktada szczelnie pod walcem.
Zageszczenie mozna uwazaé za zakonczone, jesli nie pojawiajg sie Slady po walcach i wyburzenia warstwy
kruszywa przed watami.

Jesli nie wykonuje sie zamulenia nawierzchni, to do klinowania kruszywa grubego nalezy dodawac¢ réwniez miat.
W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o nacisku jednostkowym
watu wibrujgcego co najmniej 18 kKN/mm lub ptytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o nacisku jednostkowym co
najmniej 16 kN/m?), zageszczenia nalezy przeprowadza¢ wedtug zasad podanych dla walcéw gtadkich, lecz bez
skrapiania kruszywa wodg.

Liczbe przejs¢ sprzetu wibracyjnego zaleca sie ustali¢ na odcinku prébnym.

W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dbag¢, aby byta ona stale wilgotna.

Nawierzchnia, jesli nie byta zageszczana urzadzeniami wibracyjnymi, powinna by¢ réwnomiernie zajezdzana
(dogeszczona) przez samochody na catej jej szerokosci w okresie od 2 do 6 tygodni, w zwigzku z czym zaleca
sie przektadanie ruchu na rézne pasy przez odpowiednie ustawianie zastaw.

5.5. Pobocza gruntowe

Miejsce, w ktéorym wykonywane bedzie pobocze, nalezy spulchni¢ na gtebokos$¢ od 2 do 3cm, doprowadzi¢ do
wilgotnosci optymalnej, a nastepnie utozy¢ w nim warstwe materiatu uzupetniajgcego. Wilgotno$¢ optymaing i
maksymalng gestosé szkieletu gruntowego mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481.

Zageszczenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w kierunku
krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Zageszczona
powierzchnia powinna byé réwna, posiadac spadek poprzeczny na zewnatrz od krawedzi pobocza o wartosci 6%.
Wskaznik zageszczenia wykonany wedtug BN-77/8931-12 powinien wynosi¢ co najmniej Is=1,00 maksymalnego
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00 , Wymagania ogélne”
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Kierownikowi Projektu do akceptacji. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3. niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot przy budowie nawierzchni tluczniowej nalezy kontrolowa¢ z czestotliwoscig podang ponizej,
nastepujgce wlasciwosci:

uziarnienie kruszywa, zawarto$¢ zanieczyszczeh obcych w kruszywie ziaren nieforemnych w kruszywie - co
najmniej 1 raz na dziennej dziatce roboczej z tym, ze maksymalna powierzchnia nawierzchni przypadajgca na
jedno badanie powinna wynosi¢ 600 m?, Scieralnos¢ kruszywa, nasigkliwos¢ kruszywa, odporno$¢ kruszywa na
dziatanie mrozu — przy kazdej zmianie zrédta pobierania materiatéw.

Prébki nalezy pobiera¢ w sposob losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny
by¢ na biezaco przekazywane Kierownikowi Projektu.

Badania petne kruszywa, obejmujace ocene wszystkich okreslonych w p. 2.3. powinny by¢ wykonane przez
Wykonawce z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie jakosci robdt i zawsze w przypadku zmiany zrodta
pobierania materiatdéw oraz na polecenie Kierownika Projektu. Préobki do badania petnych powinny byé pobierane
przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Kierownika Projektu.

6.4. Badania i pomiary cech geometrycznych nawierzchni tfuczniowej

6.4.1.  Grubo$c¢ warstwy

Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu, co najmniej w dwoch
losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dzialce roboczej i nie rzadziej niz w jednym punkcie na 400 m?
nawierzchni.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nawierzchni nie powinny przekraczaé + 10 %.

6.4.2.  Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.3. Rzedne wysokosciowe

Ré&znice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac
+1cmi-2cm.

6.5. Pomiar nosnosci nawierzchni

Pomiary no$nosci nawierzchni ttuczniowej nalezy wykonac ptytg o srednicy 30 cm, zgodnie
z BN-64/8931-02. Pomiar nalezy wykonac¢ wedtug zalecen Kierownika Projektu.

Wymaga sie aby wtérny modut odksztatcenia zmierzony ptyta byt nie mniejszy niz 140 Mpa. Zageszczenie
nawierzchni tluczniowej nalezy uznac¢ za prawidiowe wtedy, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia do
pierwotnego modutu odksztatcenia, mierzony przy uzyciu piyty

o $rednicy 30 cm, jest nie wiekszy od 2,2 (M ¥ : M < 2,2).

7. OBMIAR ROBOT

131



M.20.30.01

7.1. Ogéline zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? /metr kwadratowy/.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6

daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pki.

9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? nawierzchni tluczniowej obejmuje:
prace pomiarowe i oznakowanie robot,
- zakup i dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

- wykonanie korytowanie,

- utozenie i zageszczenie warstwy odsgczajgce;j,
- utozenie i zamocowanie geosiatki
- roziozenie warstwy kruszywa (klinca),

- wykonanie poboczy

- zaklinowanie warstwy kruszywa ,skropienie wodg i zageszczenie
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
- 0oczyszczenie miejsca pracy i usuniecie odpaddw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480
PN-B-04452
PN-B-04481
PN-B-04493
PN-B-06714-15
PN-87/B-01100
PN-84/S-96023
PN-B-11112:1996
PN-B-11113:1996

PN-77/B-06714.18
PN-78/B-06714.19

PN-76/B-06714.12
PN-78/B-06714.16
BN-64/8931-01
BN-64/0931-02
PN-EN 933-1:2000

PN-EN 1097-2:2000

Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow
Grunty budowlane. Badania polowe

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej

Kruszywa mineralne
Kruszywo mineralne

. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego.

Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne

Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
bezposrednia.
Kruszywa mineralne
obcych.

Kruszywa mineralne
Drogi samochodowe
Drogi samochodowe

. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda

. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen
. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren

. Oznaczenie wskaznika piaskowego
. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych

podtoza przez obcigzenie ptyta

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie
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PN-EN 1367-2:2000
PN-EN 1744-1:2000
PN-EN 13251

PN-EN ISO 10319

PN-EN ISO 10321

PN-EN ISO 12236
PN-EN 918

PN- ISO 13431

PN-EN ISO 12956

PN-EN ISO 11058

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg krystalizacji
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobéw stosowanych w robotach ziemnych, fundamentowaniu i konstrukcjach
oporowych.

Geotekstylia — Badanie wytrzymatosci na rozcigganie metodg szerokich probek.
Geotekstylia — Badanie wytrzymatosci na rozcigganie potgczen szwéw metodg
szerokich probek.

Geotekstylia i wyroby pokrewne — Badanie na przebicie statyczne (metoda CBR)
Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczenie wytrzymatosci na dynamiczne
przebicie (metoda spadajgcego stozka).

Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie pefzania podczas rozciggania i
zniszczenia przy petzaniu

Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie charakterystycznej wielkosci
poréw

Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie wodoprzepuszczalnosci w
Kierunku prostopadtym do powierzchni wyrobu, bez obcigzenia
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M.21.01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
M.21.01.03 ROZBIORKA ELEMENTOW DREWNIANYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbiérkg
elementéw drewnianych mostu w ramach inwestyciji: ,,Rozbiérka i budowa mostu ,,Harcerskiego” w ciagu
drogi lesnej nad rzekg Plociczng na terenie Drawienskiego Parku Narodowego O/O Ostrowiec oddziat
230/232”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu:
- rozbiodrke balustrad
- rozbiorke konstrukcji drewnianej mostu
- rozbiorke konstrukcji przyczotkow
- rozbiorke pali drewnianych podpér
- karczowanie korzeni

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogdine”.

1.5. Ogédlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ i ich wykonanie oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektows,
STWIORSB i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Vymagania Ogoélne”.

2, MATERIALY

Materiaty wbudowane nie wystepuja. Materiaty z rozbiérki.

Wiasnoscig Zamawiajgcego sg materiaty pochodzace z rozbidrki zakwalifikowane przez Inspektora jako
przydatne dla Zamawiajgcego. Materiaty przydatne z rozbiérki Wykonawca odwiezie w miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego na odlegtos¢ do 30km. Pozostate materiaty stanowig wtasnosé Wykonawcy.

3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM-00.00.00 "Wymagania ogdélne", pkt.3.

Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilodci wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robot
wykonanym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inspektora.

Przy ruchu na drogach lesnych Parku Narodowego pracujacy sprzet bedzie spetniat wymagania dotyczace
przepisow obowigzujacych na terenie Drawienskiego Parku Narodowego w odniesieniu do parametrow
technicznych wptywajgcych na srodowisko (emisja spalin, hatas ...)

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych zostang
przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w STWiORB, PZJ lub projekcie organizacji robaét,
zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, STWIORB i wskazaniach Inspektora.
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Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony s$rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i
badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac¢ sprzet jak rowniez naprawiac lub wymieniaé sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

llos¢ i rodzaj sprzetu przeznaczonego do wykonania robét Wykonawca uzgodni z Drawienskim Parkiem
Narodowym.

3.2 Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robét zwigzanych z rozbidrkag nalezy stosowac:
- pity,

- mioty pneumatyczne,

- spycharki,

- tadowarki,

- dzwigi,

- samochody ciezarowe

badz inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt.4.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu powinna zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowag.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
spetniajgce tych warunkéw mogg byé dopuszczone przez Inspektora, pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Przy ruchu na drogach le$nych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw obowigzujgcych na terenie
Drawienskiego Parku Narodowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametrow
technicznych wptywajgcych na srodowisko.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Gruz i elementy pochodzace z rozbiérki mozna przewozi¢ srodkami transportu, odpowiadajgcymi przepisom ruchu
drogowego i zaakceptowanymi przez Inzyniera. Srodki transportu nie moga powodowaé uszkodzer elementéw z
rozbidrki przeznaczonych do ponownego wykorzystania.

llo¢ i rodzaj srodkoéw transportu Wykonawca uzgodni z Drawienskim Parkiem Narodowym.

4.2 Transport materiatu z rozbioérki

Materiaty z rozbiérki mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi na odlegto$¢ do 30 km. Materiaty
stanowigce wlasnos$¢é Zamawiajgcego bedg odtransportowane na skladowisko wskazane przez Zamawaijgcego.
Pozostate materiaty Wykonawca usunie z placu budowy i dostarczy dokumenty potwierdzajgce utylizacje odpadow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty rozbiérkowe.

5.1 Wykonanie roboét rozbiérkowych

Roboty rozbidrkowe obejmujg usunigcie z Terenu Budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt. 1.3,
zgodnie z lokalizacjg podang w Dokumentacji Projektowej lub dodatkowo wg wskazan Inzyniera.

5.2 Elementy do ponownego wykorzystania (odzysku)

Wykonawca robot jest zobowigzany do stosowania takiego sposobu prowadzenia prac rozbiérkowych, aby nie
powodowac¢ uszkodzen elementéw przeznaczonych do ponownego wykorzystania (odzysku):
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Wyzej wymienione elementy nalezy oczyscic¢ i posegregowac oraz przetransportowaé w miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWiIORB DM-00.00.00 "Wymagania ogdine", pkt.6.
6.2 Kontrola prawidlowosci wykonania rozbiorki

Sprawdzenie jakosci robot rozbidrkowych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
— dokumentacjg Projektowg w zakresie kompletnosci wykonywanych robot,
— wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikaciji.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz stopnia
uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

71 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWiIORB DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt.7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:
— 1 m3 (metr szescienny) rozbidrki elementéw drewnianych,
— 1 ha karczowania korzeni.

Cena jednostkowa obejmuje :
—  zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,
—  rozbiodrke konstrukcji drewnianych mostu,
—  karczowanie korzeni,
—  oczyszczenie, segregacje i transport elementéw z rozbidrki przeznaczonych do ponownego
wykorzystania w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego, - transport i utylizacje pozostatych elementéw
z rozbiorki,

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne”, pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, STWiIORB i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine"
pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania rozbiérki elementéw mostu obejmuje:
— wyznaczenie zakresu i oznakowanie robot,
—  rozbiorke elementdéw wymienionych w punkcie 1.3 zgodnie z obmiarem wg. pkt. 7.2
— sortowanie materiatéw nadajgcych sie do powtdrnego uzycia,
— wyréwnanie podtoza, zasypanie dotéw gruntem wraz z zageszczeniem (lub ich tymczasowe
zabezpieczenie) (wg pkt. 5.1),
— uporzadkowanie terenu po wykonanych rozbidrkach.

Cena jednostkowa wywozu materiatu z rozbiérki elementdw mostéw obejmuje zatadunek i odwiezienie
materiatéw z rozbioérki stanowigcych wlasno$¢ Zamawiajacego na miejsce wskazane przez Inzyniera, (wg pkt. 2 i
4), oraz zatadunek i wywiezienie z Terenu Budowy materiatéw nie bedacych wlasnoscia Zamawiajgcego na
wysypisko na odlegto$¢ do 30 km.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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